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OmniScan MXU-M

La solucién de base OmniScan® MXU-M es de bajo costo y posee —ademas de todas
las ventajas de un equipo ya probado— la peculiaridad de la creacion de imagenes de
los ultrasonidos phased array durante las inspecciones manuales.

e Médulos de ultrasonidos phased array de base (serie M).

e Deteccion de defectos durante la inspecciéon manual por ultrasonidos.

e Creacion de imagenes de los ultrasonidos phased array en tiempo real.

e Ultrasonidos convencionales y representacién phased array en un solo equipo.

* Interfaz sencilla.

e Posibilidad de integrar médulos OmniScan mds avanzados, con crédito del 100%.

Ventajas de las representaciones phased array

La creacién de imagenes de los ultrasonidos phased array ofrece una mejor
representacién de las sefales que, en realidad, son las mismas que se obtienen con la
técnica de ultrasonidos convencionales. Gracias a que las sefiales son representadas

en un A-scan a colores, las imagenes obtenidas son simplemente de mejor calidad. Las
herramientas perfeccionadas del software de ultrasonidos phased array permiten medir
las grietas de la misma manera que son medidas utilizando la técnica de los ultrasonidos
convencionales, pero con las siguientes ventajas: mayor velocidad de inspeccién, mayor
probabilidad de deteccién, mejores rastreos e informes mas completos, y utilizacién de
un solo palpador phased array para todos los dngulos.

Escaneo sobre un eje

El OmniScan MXU-M tiene la capacidad de efectuar escaneos sobre un solo eje, de
recopilar los datos y de representarlos bajo la forma de una imagen C-scan. Esta herra-
mienta es facil de usar y permite reproducir los datos adquiridos para analizarlos y crear
informes. Los datos pueden ser capturados en funcién al codificador o al tiempo. Esto es
Gtil sobre todo en las aplicaciones de aeronaves, soldaduras y corrosién, ya que en este
tipo de inspecciones no es necesario un registro completo del A-scan.
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SOLUCION ESTANDAR
OMNISCAN MXU-M

Plataforma OmniScan® MX.
Modulo de la serie OmniScan M.

Herramientas estandares del

OmniScan® MXU-M 2.2:

- escaneo sobre un eje;

- interfaz estandar simplificada;

- frecuencia de actualizacion de la
imagen A-scan mas rapida para
inspecciones manuales;

- curvas de medicion (DAC/TCG,
ASME, JIS y DGS/AVG); y

- asistentes para calibraciones
conformes a las normas AWS y API.

HERRAMIENTAS OPCIONALES PARA
LAS INSPECCIONES DE SOLDADURAS

RayTracing™ intuitivo que representa
graficamente los haces de ultrasonidos
phased array en la pieza.
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Mascaras de soldaduras que simplifican
la interpretacion de los datos.
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Version estandar del software OmniScan MXU-M 2.2

Solucion a las inspecciones por
ultrasonidos convencionales y

representacion phased array

El equipo

OmniScan® MXU-M,
con el software ver-
sion 2.2, es la opcién
ideal para aquellos que
desean incursionar en
la tecnologia phased
array y que prevén
efectuar inspecciones
semiautomatizadas o
automatizadas en un
futuro cercano (una
excelente oportuni-
dad para optar por el
OmniScan MXU). El
disefio modular de los
equipos de la familia
OmniScan permite
cambiar el médulo MXU-M por el médulo més avanzado
MXU, en la misma plataforma MX. Ademads, como incentivo,
Olympus ofrece un crédito del 100% para cambiar el médulo
MXU-M por el médulo més avanzado MXU (durante el primer
afo). Esta inversién en un equipo seguro también representa
una inversién en una sélida capacitacién: El OmniScan MXU
—cuyo disefo responde a las normas— integra la misma inter-
faz y las mismas herramientas que el OmniScan MXU-M. Asi,
el OmniScan MXU-M representa una buena adquisicion para
familiarizarse con la tecnologia phased array y adquirir un buen
conocimiento de base que le permitird pasar facilmente a las
inspecciones semiautomatizadas o automatizadas.

Interfaz del usuario

La interfaz del usuario del software OmniScan estd estructurada
en botones de mends, de submends y de parametros. La sintaxis
utilizada para indicar la seleccién de los elementos de la
interfaz (véase la figura mas abajo) o la introduccién de un valor
es la siguiente: Ment > Subment > Parametro = Valor.

Médulo de la serie M y plataforma OmniScan MX

Valor

*Parémetro

Todos los detectores de defecto
OmniScan utilizan el mismo
método intuitivo de seleccion de

mends, subments y parametros,
y de introduccion de valores.

El orden en el que los men(s, submens y parametros aparecen
corresponde a la secuencia tipica de utilizacion.

Herramientas de deteccion de defectos
por ultrasonidos convencionales

El nuevo software MXU-M-2.2, mediante el canal UT, ofrece las
mismas herramientas generalmente encontradas en los detec-
tores de defectos por ultrasonidos convencionales (como el
EPOCH™ XT). Todas las curvas de medicion y lecturas disponibles
en el modo ultrasonidos convencionales, también pueden ser
utilizadas en el modo representacién phased array.

e Curvas DAC/TCG de avanzada
- curvas de tipo ASME , ASME-3, JIS y personalizadas; y

- lecturas de las medidas en las puertas y en las curvas: A%Curve,
Max%Curve, AdBCurve, MaxdBCurve.

Curvas DAC de
tipo ASME-3
e Curvas DGS/AVG integradas
- lecturas ERS (tamario del reflector equivalente).
Curvas DGS/AVG

e AWS D1.1/D1.5
- lecturas AWS segn el criterio (AWS D) y la clasificacion (AWS CL)
del rechazo.
e API5UE
- lecturas de la altura de las grietas (API-DL) y de la onda media (API-HW).

Herramienta software de escaneo
sobre un eje

El OmniScan MXU-M puede efectuar escaneos sobre un solo
eje, recopilar los datos y representarlos bajo la forma de una
imagen C-scan. Utilizada junto con el escaneo lineal a 0°,
permite examinar grandes piezas de acero o de materiales com-
puestos. Las herramientas software son las siguientes:

e Control de la amplitud, de la posicién del pico y del nivel de
cruce, y del espesor en cada puerta.

e Sincronizacién de la puerta de interfaz con el eco de entrada
(escaneo de superficie).

e Sincronizacién automatica de las puertas con la puerta de
interfaz.

e Paleta de colores posible de personalizar para el C-scan de
amplitud o de espesor.

¢ Codificador mecanico de 1 eje para la sincronizacion de la
adquisicién de datos con el movimiento mecanico.

de un panel
de un escaneo
sobre un eje
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Herramientas opcionales para la inspeccion de soldaduras

Interpretacion simple de los
ultrasonidos phased array

La herramienta intuitiva RayTracing™ simplifica la interpretacion
de los ultrasonidos phased array durante las inspecciones ma-
nuales de soldaduras. Asimismo, reduce drasticamente el tiempo
de capacitacién del operador. El RayTracing es una herramienta
software integrada que permite visualizar en tiempo real toda

la zona de soldadura bajo ensayo. Asi, es (til para localizar los
defectos durante el analisis y simplifica la inspeccion manual de
soldaduras por ultrasonidos phased array.

RAYTRACING DURANTE LA CONFIGURACION

Durante la configuracién, el RayTracing toma la forma de un
asistente interactivo que muestra la pieza, la soldadura y el area
de inspeccién cubierta por las leyes focales.

RAYTRACING DURANTE LA INSPECCION

Durante la inspeccién, el RayTracing se sirve del disefio de
pantalla A-S-R para facilitar la localizacién del defecto en la
soldadura. Ademas, los pardmetros de esta herramienta pueden
ser facilmente modificados durante la inspeccion (por ejemplo:
el desplazamiento X, el dngulo de desviacion, el zoom de la
soldadura y la cantidad de saltos).

RAYTRAICING DURANTE EL ANALISIS

Durante el analisis, es posible registrar en una tabla toda la
informacion de cada defecto detectado en el S-scan. Para cada
entrada en la tabla, un punto de color es anadido en la imagen
del RayTracing. Esta imagen sirve para crear informes faciles de
entender.

Disefio A-S-R en el modo de analisis

CREACION DE INFORMES

e El formato de los archivos de configuracién almacenados
(que se pueden exportar con una tarjeta® CompactFlash) es
compatible con Microsoft® Windows®.

e Los informes (incluso las configuraciones de las lecturas)
pueden ser personalizados con disefios HTML.

e Generacion facil y en solo
segundos de los informes,
desde informes de los datos
adquiridos hasta informes
complejos.

¢ Informes interactivos que
contienen informacién de
ayuda sobre la configuracién
del procedimiento y que
pueden ser personalizados
mediante el uso de plantillas
de escritura HTML.

e Los informes pueden incluir
hasta 10 defectos de la tabla
de defectos.

MASCARAS DE SOLDADURA

Las mdscaras de soldadura del OmniScan ofrecen una referencia
visual —en la imagen S-scan— de la ubicacion del defecto en la
soldadura. Esta herramienta consiste en la superposicion de un
dibujo de la forma de la soldadura sobre la imagen S-scan.

Esto permite determinar facilmente la posicion real del palpador
en relacién a la linea de centro de la soldadura (desplazamien-
to) cuando un defectos es detectado. Asimismo, la representa-
cion del defecto en la mascara de soldadura aumenta la
velocidad de inspeccion. Por si esto fuera poco, reduce el riesgo
de errores y aumenta la capacidad de caracterizar, medir y
ubicar un defecto dentro de los componentes durante la
inspeccion, el analisis y la documentacion.

Ejemplos de defectos de posicion volumétrica y de mascaras de soldaduras que indican
diferentes biseles y formas

Imagen S-scan del OmniScan y mascara
de soldadura que muestra la indicacion
de la grieta

SERIE DE PALPADORES PHASED ARRAY PARA LA
INSPECCION DE SOLDADURAS

El OmniScan MXU-M es ideal para las inspecciones manuales
de soldaduras debido a su precio asequible y a su interfaz facil
de usar. En la serie de palpadores para la inspeccion de soldadu-
ras, los mas comunes para exploraciones de un solo canal son
los siguientes:

e 5L16-A10;

e 5L64-A12;

e 2018-DGSy 4L8-DGS (palpadores phased array DGS); y

e 2.25L16-AWS (palpadores phased array AWS).
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Numeros de referencia

Paquete OmniScan MXU-M estandar”

- OmniScan MX 16:16M OMNI-P-PAT616M
- OmniScan MX 16:64M OMNI-P-PAT1664M
- OmniScan MX 16:16M

- Palpador phased array 5L.16-A10
- Zapata SA10-N55S

OMNI-K-PA1616M1

- OmniScan MX 16:16M

- Palpador phased array
10L16-A00 PA

- Zapata SA1-N60S5X5

OMNI-K-PAT1616M2

- OmniScan MX 16:64M

- Palpador phased array
5L64-A12 PA

- Zapata SA12-N55S

OMNI-K-PA1664M1

Paquete OmniScan MXU-M para la inspeccion de soldaduras’

- OmniScan MX 16:16M OMNI-P-PAT1616MW
- OmniScan MX 16:64M OMNI-P-PAT1664MW
- OmniScan MX 16:16M

- Palpador phased array 5L.16-A10
- Zapata SA10-N55S

OMNI-K-PAT616MWI1

- OmniScan MX 16:64M
- Palpador phased array 5L64-A12
- Zapata SA12-N55S

OMNI-K-PAT1664MW1

Herramienta software opcional OmniScan MXU-M
para la inspeccion de soldaduras

Equipos de ultrasonidos Olympus

RENDIMIENTO
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convencionales y

phased array ‘ 32:128
‘ 32:32

Ultrasonidos
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Paquete OmniScan MXU-M para la inspeccion de soldaduras y

creacion de curvas DGS/AVG®

- Herramienta software opcional
para la inspeccion manual de
soldaduras

OMNI-SO-WELD

OmniScan MX 16:16M

Palpador phased array 2.8-D6s | OMNIFK-PAT616MW2

Cambio de version del modulo

OmniScan MX 16:16M

Palpador phased array 4L16-DGS OMNI-K-PAT6T6MW3

- Mddulo de adquisicion PA de la _ OmniScan MX 16:64M
version 16:16M a la 16:64M. UPG-OMNI-MX1616M1664M  Palpador phased aray 2.8-D6s | OMNI-K-PAT664MW2
Incluye la calibracion del modulo.
- OmniScan MX 16:64M

- Mddulo de adquisicion PA de la
version 16:16M a la 16:16.
Incluye la calibracion del médulo.

UPG-OMNI-MX1616M1616

Palpador phased array 4L16-DGS OMNI-K-PAT664MW3

- Mddulo de adquisicion PA de la
version 16:64M a la 16:128.
Incluye la calibracion del modulo.

UPG-OMNIMX1664M16128

Paquete OmniScan MXU-M para la inspeccion de soldaduras y

ensayos conformes a la norma AWS’

*: Todos los paquetes vienen con la version estandar del software OmniScan MXU-M 2.2.

OmniScan MX 16:16M

Palpador phased array
2.25L16-AWS

Zapata phased array AWS

OMNI-K-PAT616MW4

OmniScan MX 16:64M

Palpador phased array
2.25L.16-AWS

Zapata phased array AWS

OMNI-K-PAT1664MW4
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