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常规和相控阵UT

OmniScan MXU-M
手动检测方案

在常规UT和相控阵UT之间实时切换

OMNISCAN MXU-M标准
检测方案：

■■ OmniScan® MX平台

■■ OmniScan M系列模块

■■ OmniScan®  MXU-M 2.2标准
软件特性：
-- 单线扫查
-- 简化的标准化界面
-- 针对手动检测改进了的A扫描
刷新率
-- 定量曲线■
（DAC/TCG、ASME、JIS、DGS）
-- AWS和API规范向导

可选焊缝套装  
具有以下功能：

■■ 直观的RayTracing™（声线追踪）功
能可显示相控阵声束在工件中传
播的图像。

■■ 焊缝覆盖简化了数据判读过程。

OmniScan MXU-M
低成本的初级OmniScan® MXU-M检测方案在保留了先前产品所有性能的同时，又为手
动检测添加了相控阵成像功能的优势。

•	 初级相控阵模块（M系列）

•	 用于手动UT检测的探伤仪

•	 实时相控阵成像

•	 PA与UT技术结合在同一仪器

•	 简洁的探伤仪界面

•	 可完全升级为高级OmniScan模块，只需支付原有模块和升级后模块的差价

相控阵成像优点
使用相控阵成像显示的信号与使用常规UT得到的信号一样，但其改进了显示信号的方
法。通过用色彩为A扫描信号编码的方式可轻易改进成像的效果。相控阵软件的开发不
仅使测量裂缝尺寸的方法与常规UT相同，而且还添加了常规UT所没有的优势：检测速
度更快，探测、报告和可追溯性能更强，而且一个相控阵探头可使用所有角度。

单线扫查能力
OmniScan MXU-M的单线扫查能力可采集单轴上的数据，并显示这些数据的顶视图。
这个功能设置很简单。数据被采集后还可被回放，以进行离线分析和编制报告。数据采
集基于编码器或基于内部时钟。这个功能对于航空航天、焊缝、腐蚀检测方面的应用非
常有用，因为这些检测应用不需要将完整的A扫描数据归档。
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常规和相控阵UT
方案

使用新的2.2标准版
本软件的OmniScan® 
MXU‑M仪器，对于希
望利用相控阵技术并在
不久的未来进行半自动
和自动检测的客户来说
是最为合适的选择，
因为将来可以将这款
仪器升级为OmniScan 
MXU。OmniScan系列
仪器的模块化操作方
式可以在使用相同的
MX平台的情况下，将
仪器从MXU-M升级为
MXU。而且，Olympus
还为其原有客户提供优
惠政策：客户在要求将
仪器的MXU-M模块升

级为MXU模块时（第一年内），只需支付MXU模块与MXU-M
模块的差价。购买该款仪器不仅是安全的设备投资，还是稳妥
的培训投资：OmniScan MXU是一款符合仪器构建规范的仪
器，使用的界面与设计概念与OmniScan MXU-M仪器相同。投
资购买OmniScan MXU‑M仪器，可使用户熟悉相控阵技术并获
得扎实的基础知识，为未来顺利过渡到半自动或全自动化检测
做好准备。

探伤仪用户界面
OmniScan软件用户界面通过三级菜单访问参数。下面的图示表
明选择菜单、子菜单、参数按钮，以及要输入或选择参数值时
使用的导航结构的成份（菜单 > 子菜单 > 参数 = 参数值）。

菜单项目、子菜单及参数按钮的出现次序同使用这些按钮的基
本顺序一致。

常规UT探伤仪特性
新的MXU-M-2.2软件通过常规UT通道，提供常规UT探伤仪中
（如：EPOCH™ XT）的许多典型性能。在PA模式下还可显示所
有在UT模式下使用的定量曲线类型和读数：

•	 ADT –（高级DAC/TCG）

-- ASME、ASME-3、JIS、自定义曲线

-- 与闸门和曲线测量相关的读数： 
A%Curve（A%曲线）、Max%Curve（最大%曲线）、 
AdBCurve（AdB曲线）、MaxdBCurve（最大dB曲线）

•	 机载DGS/AVG
-- ERS读数（相等反射体尺寸）

•	 AWS D1.1/D1.5
-- AWS拒收标准（AWS D）和级别（AWS CL）读数

•	 API 5UE
-- 裂缝高度（API-DL）和半波（API-HW）读数

单线扫查软件特性
OmniScan MXU-M的单线扫查能力可采集单轴上的数据，并
显示这些数据的顶视图。在进行线性0º扫查时使用这个功能可
以将复合材料或钢制工件的较大表面以图像形式显示在屏幕
上。MXU-M标准版本软件具有以下特性：

•	 监控每个闸门的波幅、峰值位置、穿出闸门位置及厚度

•	 界面闸门，用于同步捕捉表面回波

•	 跟踪界面闸门的自动闸门同步

•	 用于波幅和厚度C扫描的用户可定制的彩色调色板

•	 单轴编码器，数据采集与机械运动同步

 菜单

   子菜单

参数值

参数

所有型号的OmniScan探伤仪中的菜单、子菜单、参数选择
及参数值输入的方法都相同，而且简易直观。

ASME-3 DAC曲线

DGS曲线

复合材料平板上的单线扫查■
的C扫描视图

M系列模块和OmniScan MX平台

OmniScan MXU-M 2.2标准版本软件



3

5L16-A10 2.25L16-AWS 2L8-DGS

简化的相控阵判读
直观的声线追踪（RayTracing ™）功能简化了手动焊缝检测
的相控阵判读过程，大大缩减了所需的培训时间。声线追踪
（RayTracing）为一个嵌入式软件工具，可将所检测的焊缝区域
实时显示在屏幕上。因此，声线追踪（RayTracing）能帮助操作
人员在分析过程中定位缺陷，使得利用相控阵技术手动进行焊
缝检测的操作更为简便。

设置模式下的声线追踪
在设置模式下，声线追踪（RayTracing）表示为一个互动向导，
其中显示工件、焊缝以及聚焦法则配置覆盖的区域。

检测模式下的声线追踪
在检测模式下，使用A-S-R布局，声线追踪（RayTracing）视图
可帮助操作人员定位焊缝中的缺陷位置。在检测过程中可方便
地修改声线追踪（RayTracing）视图参数（如：X偏移、夹角、
焊缝放大、跨距数）。

分析模式下的声线追踪
在分析模式下，使用缺陷指示报表记录S扫描中探测到的每个缺
陷的信息。代表表格中每个缺陷记录的彩色点被添加到声线追
踪视图中。然后，可使用这个图像创建明白易懂的报告。

报告工具
•	 设置保存功能与Microsoft® 

Windows ® 兼容（可使用
CompactFlash ® 闪存卡导
出）。

•	 完整的报告设置，包括可使用
HTML页面布局自行定制的阅
读配置。

•	 报告生成简便，几秒钟之内
即可将采集的数据生成完整
的报告。

•	 使用HTML脚本模板，可以
为操作向导设置定制屏幕交
互式帮助。

•	 可以创建一个最多包含10个
缺陷报表中的缺陷指示的报
告。

焊缝覆盖
OmniScan焊缝覆盖功能旨在显示S扫描视图的同时，为用户提
供焊缝缺陷位置的视觉参考。焊缝覆盖功能是在S扫描视图上重
叠显示焊缝几何图形。

探测到缺陷后，用户输入以焊缝中线为参照位置的探头的真实
位置（偏移）。使用焊缝覆盖观察缺陷加快了检测速度。此
外，还可减少出现错误的可能性，并在检测、分析和编辑报告
的过程中加强了指征、定量、定位工件中的缺陷的能力。

相控阵焊缝探头系列
OmniScan MXU-M是用于手动焊缝检测的理想仪器，因为该款
仪器价格便宜，而且其界面使用方便。以下为焊缝探头系列中
用于单通道扫查检测的最常见探头：

•	 5L16-A10
•	 5L64-A12
•	 2L8-DGS和4L8-DGS（DGS相控阵探头）

•	 2.25L16-AWS（AWS相控阵探头）

分析模式中的A-S-R布局

OmniScan扇形扫查，带有显示
裂缝指示的焊缝覆盖。

缺陷的真实空间定位图示，带有表现不同的焊锥和几何图形的焊缝覆盖。
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OmniScan ReportReport Date
Report Version

Setup File Name
Inspection Date

Inspection Version Save Mode

2061 / 03 / 03
MXU-M - 2.1B1T37 Unnamed

2061 / 03 / 03
MXU-M - 2.1B1T37 Inspection Data

OmniScan Type
OmniScan Serial # Module Type

Module Serial #
Calibration Due

Data File Name

OmniScan MX

OMNI-M-PA16128

XXXX / XX / XX
Data####
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Group 1

Setup

A:40.0 Sk:090 L:001
Beam Delay

Start (Half Path) Range (Half Path) PRF
Type

Averaging Factor

13.86 us
-0.01 mm

213.19 mm
20

PA
1

Scale Type
Scale Factor

Video Filter
Pretrig.

Rectification
Band-Pass Filter

Compression
21

Off
0.00 µs

FW
None (0.54 - 22 MHz)

Voltage
Gain

Mode
Wave Type

Sound Velocity
Pulse Width

40 (Low)
45.60 dB

PE (Pulse-Echo)
User-Defined

3233.1 m/s
100.00 ns

Scan Offset
Index Offset

Skew

 
 

0.00 mm
12.00 mm

270.0º

 
 

Gate
Start

Width
Threshold

Synchro.
 

I
0.00 mm

3.75 mm
20.00 %

Pulse
 

A
1.71 mm

14.37 mm
15.00 %

Pulse
 

B
7.50 mm

3.75 mm
30.00 %

Pulse
 

Calculator

Element Qty. Used First Element
Last Element

Resolution
Wave Type

Material Velocity

16
1

16
1.0

User-Defined
3233.1 m/s

Start Angle
Stop Angle

Angle Resolution
Focal Depth

Law Configuration  

40.0º
75.0º

1.0º
50.00 mm

Sectorial
 

Part

Material
Geometry

Thickness

 
 

STEEL, MILD
Plate

50.00 mm
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Table

Entry # Scan (mm) Index (mm) Group Channel A% (%) A^ (-A^) 
(mm)

A%Curve 
(%)

MaxA%Curve 
(%) A% (%) DA^ (mm) PA^ (mm) SA^ (mm)

1 * 0.00 12.50 1 70.0º 51.3 20.33 46.5 --- 51.3 20.33 15.23 59.44

2 * 0.00 12.50 1 50.0º 51.3 43.11 --- --- 51.3 43.11 7.24 67.07
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Entry # Scan Index Group Channel A% A^ (-A^) A%Curve MaxA%Curve A% DA^ PA^ SA^

1 0.00 mm 12.50 mm 1 70.0º 51.3 % 20.33 mm 46.5 % --- % 51.3 % 20.33 mm 15.23 mm 59.44 mm

Comments
 

 
 

 
 

-

可选焊缝套装
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手动UT

MXU-M 2.2 
软件

MXU 2.0软件自动UT

常规UT
相控阵与 
常规UT

UT-2C

UT-8C

16:16

16:128

32:32

32:128

16:16M

16:64M MX平台

 已获ISO 9001及14001质量管理体系认证。

订货编号
OmniScan MXU-M标准套装*

OmniScan MX 16:16M OMNI-P-PA1616M

OmniScan MX 16:64M OMNI-P-PA1664M

OmniScan MX 16:16M
5L16-A10 PA探头
SA10-N55S楔块

OMNI-K-PA1616M1

OmniScan MX 16:16M
5L16-A00 PA探头
SA00-N60S楔块

OMNI-K-PA1616M2

OmniScan MX 16:64M 
5L16-A10 PA探头
SA10-N55S楔块

OMNI-K-PA1616M3

OmniScan MXU-M焊缝套装*

OmniScan MX 16:16M
焊缝套装

OMNI-P-PA1616MW

OmniScan MX 16:64M
焊缝套装

OMNI-P-PA1664MW

OmniScan MX 16:16M
焊缝套装
5L16-A10 PA探头
SA10-N55S楔块

OMNI-K-PA1616MW1

OmniScan MX 16:64M
焊缝套装
5L64-A12 PA探头
SA12-N55S楔块

OMNI-K-PA1664MW1

OmniScan MXU-M焊缝套装选项

手动焊缝套装软件选项 OMNI-SO-WELD

升级

相控阵采集模块从16:16M升级到
16:64M。
包含模块校准。

UPG-OMNI-MX1616M1664M

相控阵采集模块从16:16M升级到
16:16。
包含模块校准。 

UPG-OMNI-
MX1616M1616

相控阵采集模块从16:64M升级到
16:128。 
包含模块校准。

UPG-OMNI-MX1664M16128

*：所有套装包括OmniScan MXU-M 2.2标准版本软件。

OmniScan MXU-M焊缝和DGS套装*

OmniScan MX 16:16M
焊缝套装
2L8-DGS PA探头

OMNI-K-PA1616MW2

OmniScan MX 16:16M
焊缝套装
4L16-DGS PA探头

OMNI-K-PA1616MW3

OmniScan MX 16:64M
焊缝套装
2L8-DGS PA探头

OMNI-K-PA1664MW2

OmniScan MX 16:64M
焊缝套装
4L16-DGS PA探头

OMNI-K-PA1664MW3

OmniScan MXU-M焊缝和AWS套装*

OmniScan MX 16:16M
焊缝套装
2.25L16-AWS PA探头
AWS PA楔块

OMNI-K-PA1616MW4

OmniScan MX 16:64M
焊缝套装
2.25L16-AWS PA探头
AWS PA楔块

OMNI-K-PA1664MW4


