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COBRA

COBRA® scanner manual para solda

Inspecao de soldas de tubos com diametros pequenos

O COBRA™ scanner manual, juntamente com o detector
de defeitos OmniScan® PA, é usado para executar
inspegdes de solda circunferencial em tubos de didmetros
pequenos. O COBRA scanner suporta até duas sondas PA
para inspecao de tubos com variacao de didmetro externo
entre 21,34 mme 114,3 mm..

Com seu design extrafino, esse escaner manual
inspeciona tubos em areas de acesso limitado onde uma
desobstrucdo minima é exigida. Obstrucoes adjacentes,
tais como tubagens, suportes e estruturas podem

ser acopladas bem préximas (12 mm). Esse escaner
com mola foi projetado para se prender aos tubos de
aco inoxidavel e de aco carbono de varios didmetros
com varios elos. Esse recurso exclusivo permite que o
escaner seja instalado e operado a partir de um lado de
uma série de tubos. O COBRA scanner € caracterizado
pelo movimento de rolamento codificado uniforme, isso
possibilita aquisicdo de dados precisa. O escéner pode
utilizar duas sondas Phased Array para inspecao completa
em uma unica passada. Para inspecao de componentes
para tubos, o escaner pode ser configurado rapidamente
para realizar inspecdes unilaterais utilizando uma

Unica sonda.

Essa solucdo da Olympus utiliza sondas de baixo perfil
com focagem de elevagéo otimizada, o que aumenta a
deteccao de pequenos defeitos em tubos com paredes
finas. Especialmente projetada para calgos de baixo perfil
que para se ajustar a cada didmetro do tubo coberto pelo
escaner. O COBRA scanner proporciona uma pressao
estavel, constante e forte, fornecendo, assim, bons sinais
de ultrassom (UT) e uma codificacédo precisa de toda a
circunferéncia do tubo.
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COBRA scanner sobre um tubo de 0,84 pol. com duas sondas PA A15, adaptador em Y e um
detector de defeitos OmniScan MX2 16:64 exibindo dois grupos PA.



Caracteristicas

e Cobre tubos padrbes de
21T mma 114 mm.

e Opera dentro de 12 mm de
desobstrucdo (em todos os tubos
padrdes), permite a inspecao de dreas
com acesso limitado.

e Suporta até duas sondas Phased
Array para cobertura completa da
sonda com apenas uma passagem.

e Instalag&o facil e manipulagéo
simples a partir de um lado de uma
série de tubos.

Pode ser configurado para realizar
inspecgdes de apenas um lado para
avaliacdes de componentes de tubos.

Os modelos de configuragao
mecanica incluidos eliminam a
necessidade de amostras do
tubo ao preparar o escaner para
tubos padrdes.

O design proporciona pressao
constante estavel ao redor de toda a
circunferéncia do tubo.

As rodas de uretano proporcionam
um movimento radial uniforme e
desvio axial limitado.

Codificador com resolugao de
32 passos/mm.

Compacto, leve e versatil.

Os calgos e as sondas podem ser
substituidos de maneira répida e facil.

A distancia entre as sondas pode ser
ajustada de O mm a 55 mm.

O escéner com mola pode ser usado
em tubos ferromagnéticos e nao
ferromagnéticos.

A prova d'dgua e sem corrosao.

Sondas

N° da peca N° do item (';;iqz.) Quealgrtri::;?c?sde Pitch (mm) El?r\'rllérlg)éo Raio daEtl:euvr;a/g?L?ra (mm)
2.25CCEV35-A15C-P-2.5-OM* u8331117 2,5 16 0,5 10 35
3.5CCEV35-A15C-P-2.5-OM* U8331149 3,5 16 0,5 10 35
5CCEV35-A15-P-2.5-OM U8331163 5,0 16 0,5 10 35
7.5CCEV35-A15-P-2.5-OM U8330826 7,5 16 0,5 10 35
10CCEV35-A15-P-2.5-OM us331014 10,0 32 0,3 7 35
5DL16-12X5-A25-P-2.5-OM Q3301132 5,0 Dual 16 0,75 5 Calgo de angulo de teto

Essas sondas vém de féabrica por padrdo com um conector OmniScan® e um cabo de 2,5 m.
* O encapsulamento das SA15C sdo baseados no mesmo design da A15, mas sdo 2 mm mais altos, liberando mais espago.

Calcos

Os calgos SA15 de baixo perfil, especialmente projetados, estao disponiveis em diferentes didmetros axiais externos
(AOD) especificados na tabela abaixo. Esses calcos foram otimizados para posicionar a sonda A15 o mais proxima
possivel da solda para reduzir a quantidade de saltos exigidos e 0 mais baixo possivel para altura maxima de
desobstrucao. Isso é conseguido sem comprometer a acustica. Esses calgos séo equipados com portas de irrigagao
e orificios para montar o escaner e podem ser configurados para gerar ondas de cisalhamento ou longitudinais de
60° (NBOS) no aco. Calcos para inspecao ToFD também estao disponiveis (usam sondas ST1 com elemento) com 0s

seguintes angulos refratados no aco: 60L, 70L e 80L.

Nota: a altura necessaria exigida para a inspegao de onda longitudinal é de 25 mm com SA15, ou 35 mm com o ST1 e o conector do cabo em angulo reto.

Valores OAD para calco padrao e diametro

externo de tubo

I

A opgao da Olympus utiliza sondas
Phased Array de baixo perfil com focagem
de elevacéo otimizada, o que melhora a
deteccéo de pequenos defeitos em tubos
com paredes finas.

A série A25, da sonda Dual Linear Array

(DLA), foi projetada para inspecionar material

austenitico que ndo pode ser inspecionado

AOD (pol.) Diametro externo minimo (pol.) Didmetro externo maximo (pol.)
0,84 0,800 0,840
1,05 0,840 1,050

1,315 1,050 1,315
1,66 1,315 1,660
1,9 1,660 1,900
2,375 1,900 2,375
2,875 2,375 2,875
3,5 2,875 3,500

4 3,500 4,000

4,5 4,000 4,500

em pulso-eco.

www.olympus-ims.com

de outra forma que usando uma sonda A15

.

Calgos para inspegao por ToFD também
estdo disponiveis.

o

O COBRA® scanner também pode ser
configurado para inspecéo de soldas de
componentes de tubo.
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