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Fabricacion de piezas en

En el Ultimo decenio, el mercado de la aviacion ha experi-
mentado un periodo de crecimiento sostenido altamente
significativo. El trafico aéreo a nivel mundial ha aumen-
tado considerablemente y los fabricantes de aeronaves
comerciales y militares han emprendido varios programas
de gran envergadura (entre los cuales destacan el A350,
el A380, el B787 y el B777X). Este desarrollo ha sido
estable a pesar del aumento en los precios del carbu-
rante y la creciente preocupacion ambiental, relacionada
particularmente con las emisiones de gases a efecto
invernadero.

Todos estos factores han intensificado las exigencias
sobre el desempeno de los fabricantes de aeronaves y de
sus proveedores. El alto precio del carburante y la cre-

Inspeccion de geometrias complejas

material compuesto

ciente atencion prestada al medio ambiente han dado
lugar a que los fabricantes desarrollen nuevos materiales
ligeros para construir aeronaves de manera responsable y
eficaz. A su vez, el aumento del trafico aéreo y la presen-
tacion de nuevos modelos de aeronaves ejercen presion
sobre los proveedores para maximizar la productividad,
cuyo cumplimiento se basa en parte sobre procedi-
mientos de inspeccidon mas rapidos.

Las inspecciones de alta velocidad de piezas en material
compuesto son particularmente dificiles debido a su geo-
metria compleja. Para responder a este desafio, Olympus
ofrece sus productos de integracion, los cuales han sido
fabricados especialmente para sistemas de inspeccion de
alta capacidad y rendimiento.

Las piezas en material compuesto generalmente presentan diversos angulos y superficies que requieren técnicas de
inspeccién avanzadas. Los equipos de integracion de Olympus brindan las herramientas necesarias para enfrentar

estos desafios.

Inspeccion angular

Las sondas de tipo angular han sido disefiadas especifi-
camente para inspeccionar areas angulares de piezas en
material compuesto.

Cobertura volumétrica completa

Varias sondas son utilizadas para asegurar la cobertura
completa en una sola pasada. Sirvase consultar el por-
folio de las sondas Olympus para seleccionar aquella
que pueda adaptarse mejor a su aplicacion.

Inspeccion de estructuras panal de abeja
(forma alveolar)

Utilice las configuraciones pulse-echo (pulso y eco) y
pitch-catch (emision y recepcion) en sistemas de disparo
para inspeccionar piezas con estructuras alveolares o0
formas altamente complejas.




Funcidn ilimitada para piezas de gran Analisis de la relacion entre
dimensidn la senal y el ruido (SNR)
Obtenga analisis fiables de la relacion entre la sefal y

el ruido (SNR) mediante las herramientas de andlisis de
materiales compuestos del software FocusPC.
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La funcién de inspeccion continua permite conservar la
secuencia de inspeccion de piezas de gran dimension sin
necesidad de ser interrumpida. Esta también permite que
los archivos de datos sean generados durante la inspec-
cion, favoreciendo asi un ahorro de energia significativo.
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Capacidades de deteccion avanzadas

Las multiples puertas, con capacidades avanzadas de sincronizacion y pre-sincronizacion, brindan herramientas
efectivas para afrontar las dificultades que se presentan comunmente durante las inspecciones de piezas de geometria
compleja o de variado espesor.
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La correlacién entre las puertas ajusta automaticamente las posiciones de dichas puertas para tener en cuenta las variaciones de la geometria de la pieza.

Caracteristicas adicionales
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Rapidas inspecciones

El aumento constante de los niveles de produccion en el mercado de las grandes aeronaves comerciales y militares
significa, también, que el control de calidad debe ser aplicado a altas velocidades. La escalabilidad (o extensibilidad) y
las especificaciones generales de los productos de integracion Olympus ayudaran a afrontar este reto industrial.

Unidad de alta capacidad

Utilice el FOCUS PX™ para crear sistemas de inspeccion rapidos y eficientes mientras se beneficia de las especifica-
ciones de alta calidad de esta potente unidad de adquisicion.
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de datos para FOCUS PX PX utilizadas
el FOCUS PX paralelamente.
Escalabilidad

Utilice hasta 4 unidades de adquisicion FOCUS PX paralelamente para minimizar los ciclos de inspeccion y optimizar
el funcionamiento del sistema.

Configuraciones de multiples sondas

e Varias sondas son utilizadas para asegurar la cobertura com-
pleta en una sola pasada.

e Gracias a ello, los ciclos de inspeccion se reducen mientras
la deteccion de los defectos se optimiza.




Software potente y flexible

El software FogusPC”” ha sido fabricado con potentes funciones que permiten alcanzar velocidades de inspeccion sin
precedentes. Este puede ser integrado faciimente en entornos de software tipicamente industriales.

Integracion flexible Gestion del flujo operativo con el kit de desarrollo de Monlodli?E 3! CEX £3 O =g
software (SDK). S M
Configuracion multimodular Controle hasta 4 unidades FOCUS PX a partir de

la misma interfaz del software FocusPC.

Administracion de sondas flexible Configure una alta cantidad de sondas. ;". @ @@ @@ @ @ @ m @ m G
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Automatizacion del sistema completo

Utilice los kits de desarrollo de software (SDK) FocusPC para automatizar el flujo operativo y optimizar el funcionamiento
del sistema.

Analisis de datos personalizados

Exporte datos de inspeccion sin procesar al software de analisis de datos, mediante los kits de desarrollo software
(SDK) FocusPC. Obtenga un analisis de datos aun mas completo mediante la personalizacion del proceso analitico para
cumplir con sus requisitos de inspeccion.

Datos A-scan Datos C-scan
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Parametros de adquisicion




Paquete de referencia para las inspecciones de
piezas en material compuesto

El paquete FOCUS PX-FocusPC™ esta configurado para cumplir con los requisitos de los sistemas de inspeccion mas
exigentes. Utilizado desde hace ahos por los lideres mundiales de la industria aeroespacial y de defensa, este paquete
(FOCUS-FocusPC) ofrece una capacidad comprobada en campo, la cual ha permitido afianzar su posicion como es-

tandar en la industria.

Paquete de referencia de la industria

Este paquete representa una solucion fiable para aplica-
ciones de inspeccion de piezas en material compuesto de
alta calidad, y un paquete estandar para nuestros clientes

Oferta especial de integracion

Obtenga un precio especial y sesiones de capacitacion
segun los requisitos de su aplicacion. Sirvase contactar
con un representante de Olympus para explicarle detalla-

de la industria aeroespacial.

damente sus necesidades.

Especificaciones del FOCUS PX y referencias para los diferentes modelos

Canales phased array

16:64PR: 64
16:128PR/32:128PR: 128

Cantidad de emisores

16 elementos consecutivos de 16:64PR/16:128PR
32 elementos consecutivos de 32:128PR

Canales UT convencionales

4 canales UT especificos (8 conectores para soportar las configuraciones pulse-echo [pulso-eco] y
pitch-catch [emisidn-recepcion]).

Frecuencia de adquisicion de datos

Hasta 30 MB/s (1 unidad FOCUS PX)
Hasta 60 MB/s (de 2 a 4 unidades FOCUS PX).

Velocidad de adquisicion

Hasta 20 000 representaciones A-scan de 12 bits por segundo, con 750 puntos cada uno.

Resoluciéon de amplitud

8 bits/ 12 bits

Cantidad maxima de ejemplos A-scan

16380

Compresion de datos en tiempo real

Ratio de 1 a 2000

Rectificacion

Onda completa (FW), media onda positiva (HW+), media onda negativa (HW-) y onda de radiofrecuencia

(RP).

Filtro Filtros digitales de paso de banda, paso alto y paso bajo
Video Suavizado (digital)

Tension PA:4V,9V,20V,40V,80Vy 115 V; UT: 50V, 100 Vy 190 V
Ganancia PA: 80 dB (46 dB analdgica + 34 dB digital)

UT:120 dB (digital)

Ancho de impulso

PA: de 30 ns a 500 ns (pasos de 2,5 ns)
UT: de 30 ns a 1000 ns (pasos de 2,5 ns)

Ancho de banda (-3 dB)

PA: de 0,6 MHz a 17,8 MHz
UT: de 0,25 MHz a 28 MHz

Cantidad de haces Hasta 1024
Frecuencia de repeticién de impulsos (PRF) De 1 Hz a 20 kHz
Promedio en tiempo real PA:1,2,4,8,16

UT:1,2,4,8,16,32, 64

Cantidad de puertas

4 para deteccion; 1 para sincronizacion

Codificador

2 ejes (cuadratura y direccion en sentido horario)

Comunicacion de red

1000BASE-T

Tamafo (ancho x alto; diagonal)

Con los amortiguadores: 30,7 cm x 13,5 cm; 23,6 cm.
Sin los amortiguadores: 27,6 cm x 9,2 cm x 23,1 cm

Peso Con los amortiguadores: 4,8 kg. Sin los amortiguadores: 4,2 kg.
Requisitos de energia CC 18V CC
indice del grado de proteccién P65

Referencias para los diferentes modelos

N.° de referencia

Descripcion

FPX-1664PR

FOCUS PX 16:64PR + 4 canales UT

FPX-16128PR

FOCUS PX 16:128PR + 4 canales UT

FPX-32128PR

FOCUS PX 32:128PR + 4 canales UT

FOGUS e

FPX-OPT-2 Accesorios para la configuracion multimodular de 2 unidades
FOCUS PX

FPX-OPT-3 Accesorios para la configuracion multimodular de 3 unidades
FOCUS PX

FPX-OPT-4 Accesorios para la configuracién multimodular de 4 unidades

FOCUS PX

_,,_

Parte frontal del FOCUS PX




Especificaciones FocusPC e informacion para pedidos
Software en conformidad con

Caracteristicas FocusPC

Analisis estandar

Unidades personalizables entre el sistema métrico y
estadounidense.

Visualizacion combinada de muiltiples grupos.

Capacidad para ampliar/disminuir un area seleccionada en
la pantalla.

Visualizacion predefinida del bisel de la soldadura.

Lecturas de medidas personalizadas.

Ajuste de puertas.

Representaciones C-scan de software.

Capacidad para visualizar y modificar las tablas de defectos.

Capacidad de agregar/borrar las entradas en las tablas de
defectos.

Generador de informes integrado.

Capacidad para modificar o crear las paletas de colores.
Capacidad para visualizar grupos TOFD.

Visualizacion combinada phased Array y TOFD.
Calibraciones TOFD.

Sincronizacion de onda lateral (LW).

Exportacién de datos a archivo de texto.

Combinacion de archivos de datos.

Analisis avanzados

Herramienta de combinacién volumétrica
(automatica o manual).

Ajuste de ganancia del software.
Creacion de disefnos de pantalla (plantillas).

Capacidad para guardar los disefios de pantalla
personalizados.

Capacidad para visualizar los rebotes (saltos).
Representacion polar.

Herramientas de identificacion de area para mediciones
estadisticas.

Capacidad para abrir multiples archivos simultaneamente.
Herramienta de combinacion C-scan.
Supresion de onda lateral (LW) TOFD.

Calibracion de eje de escaneo/indexacion/ultrasonido fuera
de linea.

Herramienta de analisis SNR (relacion entre la sefial y
el ruido).

Calculo de la transformada rapida de Fourier (FFT).

Para poder controlar un equipo FOCUS PX es necesario contar con el software
de adquisicion y andlisis FocusPC 1.0 (FPC-10-F).

los estandares industriales

Debido a su amplia gama de caracteristicas y gran
flexibilidad, el FocusPC™ es una solucion econémica
para sus aplicaciones de inspeccion en materiales
compuestos.

Cree su sistema segun sus necesidades

Obtenga sistemas de inspeccion personalizables para
satisfacer los requisitos de su inspeccion.

Kit de desarrollo de software FocusData

F,

El kit de desarrollo de software (SDK)
FocusData da acceso directo a los datos

de inspeccion (datos A-scan, C-scany de
espesor) y a los parametros de adquisicion
mas importantes. Estos datos deben ser
importados a un software de aplicacion es-
pecifico y deben ser utilizados para procesar
y visualizar los datos personalizados.

Kit de desarrollo de software FocusControl

F,

El kit de desarrollo de software (SDK) Fo-
cusControl permite que programas externos
controlen local o remotamente el software
FocusPC. Esto permite el desarrollo de
interfaces especificas para una aplicacion
particular, las cuales controlaran automa-
ticamente el flujo de trabajo y optimizaran

la eficiencia del operador final.

OPCIONES Y ACCESORIOS

N.° de referencia

Descripcion

FPC-10-F Software de andlisis e inspeccién FocusPC 1.0
FPC-10-A Software de andlisis FocusPC 1.0

FDATA Kit de desarrollo de software FocusData
FCONTROL Kit de desarrollo de software FocusControl
FPC-INTEG Software FocusPC 1.0 completo, FocusControl,

FocusData, y capacitacion y soporte en el lugar de
trabajo (oferta especial)




Cobertura mundial

Olympus cuenta con una amplia red de socios de confianza que pueden proporcionarle una solucion de alta calidad
segun sus necesidades de inspeccion.

¢Desarrolla una nueva solucién?

Sirvase contactar con Olympus a: Info.Integratedinstruments@olympus-ossa.com para obtener informacion sobre los paquetes de integracion especial,
que incluyen la unidad FOCUS PX, el software FocusPC, los kits de desarrollo de software (SDK) FocusData y FocusControl, y las sesiones de capacitacion
y de soporte técnico personalizadas.

Inspeccion manual

Olympus ofrece una amplia cartera de productos de inspeccion manual. Estos pueden ser utilizados para ensayos de
control que complementaran su solucion de inspeccion automatizada.
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