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FocusPC

Your Vision, Our Future

FocusPC B

e Zuverldssige Software-
benutzeroberflache

e Leistungsstarke Pruffunktionen

¢ Flexible Analyse

e Benutzerdefinierbare Layouts



FocusPC
Leistungsstark, flexibel und zuverlassig

Olympus bietet eine komplette, erweiterte Phased-Array-Losung zur Integration, die den Anforderungen anspruchsvoller
Prifungen entspricht. Die Losung besteht aus dem leistungsstarkem und skalierbarem Priifgerat FOCUS PX, dem leis-
tungsstarkem Softwareprogramm zur Datenerfassung und Datenanalyse FocusPC und den zwei Software Development
Kits (SDK) FocusControl und FocusData zum Erstellen einer benutzerdefinierten Benutzeroberflache basierend auf lhrer
Anwendung sowie zur Steuerung von FocusPC flr eine automatisierte Priiflésung.

Gerat Software
FOCUS PX FocusPC, FocusControl und FocusData

Zuverlassige Benutzeroberflache

FocusPC wurde entwickelt, um den Zugriff auf haufig eingesetzte Features zu erleichtern sowie die Bedienerfreundlich-
keit und Effizienz zu verbessern.

Symbolleiste
schneller Zugriff auf Design, Justierung, Prif- und Analysefeatures
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Luftfahrt- und Ristungsindustrie

Der erheblich gewachsene Markt in den Industriebereichen Luftfahrt und Rustung hat die Produktionsnachfrage von
Flugzeugteilen gesteigert. Die Anforderung, um vermehrt Priifteile mit komplexer Geometrie mit minimierten Durchlauf-
zeiten zu prufen, ist gestiegen und setzt Hersteller unter Druck ihre Prifverfahrenseffizienz zu verbessern.

Unbegrenzte PriifteilgroBe

Die durchlaufende Priffunktion ermaoglicht die Prifung

von sehr groBen Prifteilen, ohne dabei die Prifsequenz
unterbrechen zu mussen, mit stetiger Erstellung von Da-
tendateien wahrend der Prifung. Das reduziert die Prufzeit
erheblich.

Skalierbarkeit

Bis zu vier FOCUS PX koénnen Uber eine einzige Focus-
PC-Applikation mit nur einer Softwarebenutzeroberflache
flr erweiterte Konfigurationen mit mehreren Sensoren
gesteuert werden.




Transport

Strenge Anforderungen in der Qualitatskontrolle gelten in der Transportindustrie fir Hersteller und Unternehmen von
Eisenbahnteilen. Zugrader und -achsen missen am Ende der Herstellung und regelmaBig wahrend ihrer Einsatzzeit
gepruft werden, um die Sicherheit und Integritat im Bahnbetrieb zu gewahrleisten.
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Erweiterte Konfigurationen fur Phased-Array und
konventionellen Ultraschall
Mit Prifkonfigurationen, die aus einer Kombination von Phased-Array und

konventionellem Ultraschall bestehen, werden komplett normgerechte Pri-
fungen des gesamten Volumens gewahrleistet.

Benutzerdefinierbare Layouts

FocusPC besitzt komplett benutzerde-
finierbare Anzeigen, um besser an spe-
zifische Prufanforderungen angepasst
werden zu kdénnen. Jede Ansicht verfugt
auch Uber mehrere benutzerdefinierbare
Optionen, mit denen die Erfahrung und
Effizienz des Prifers optimiert werden.




Metallherstellung

Hersteller in der GieBereiindustrie missen Gussteile von héchster Qualitat fir viele Anwendungen produzieren. Sie bend-
tigen einen Zugriff auf hochleistungsfahige Priflésungen, um den strengen Prifauflagen bei minimierter Durchlaufzeit zu
entsprechen, um die Produktionsgeschwindigkeit zu optimierten.
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Bedingte A-Bild-Aufzeichnung

FocusPC ermdéglicht die A-Bild-Aufzeichnung nur von Prifbereichen, in denen Defekte erkannt wurden. Dadurch werden
Datendateien kleiner und gréBere Bereiche kdnnen mit nur einer Prifung abgedeckt werden.

TCG-Import nach AVG-Methode

Mit FocusPC kbdnnen benutzerdefinierte TCG-Kurven
importiert werden, was die Bestimmung der Verstarkung
und GréBe des Defekts nach der AVG-Methode ermég-
licht.

FocusPC-Funktion zum TCG-Import



Systemautomatisierung
FocusControl Software Development Kit

Reduzierte Prifzeit

Mit FocusControl kann benutzerdefinierte Software entwickelt werden, um
die PrUfsequenz zu steuern und véllig zu automatisieren, was die Durchlauf-
zeit optimiert und die Systemeffizienz verbessert.
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Verbesserte Nachweiswahrscheinlichkeit 4
von Fehlern
Die komplett automatisierte Priifsequenz mit FocusControl

verbessert die Nachweiswahrscheinlichkeit von Fehlern
durch die Verringerung von priferseitigen Fehlern.

Vergleich der Nachweiswahrscheinlichkeit mit manueller (links)
und automatisierter Priifsequenz (rechts)



Benutzerdefinierte Datenanalyse

FocusData Software Development Kit

n setup Catbration inspection Analytie & Beparing

Anwendungsspezifische Datendarstellung

Mit FocusData kdnnen benutzerdefinierte Benutzeroberflachen erstellt werden, die eine Datendarstellung basierend auf
der aktuellen Prifteilgeometrie ermoglichen. Das macht die Benutzerfreundlichkeit intuitiver und die Defekterkennung
effizienter.
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Technische Angaben und Bestellangaben fliir FocusPC

FocusPC Feature

Design

Verwaltung konventioneller Ultraschallkdpfe

Verwaltung von TOFD-Sensoren

Verwaltung von 1-D-Linear- und 2-D-Matrix-Sensoren

Verwaltung von Dual-Linear-Array-Sensoren

hohe Anzahl Sendemodulierungen (bis zu 1024)

Justierung

Justierung des Schallblindelvorlaufs

Justierung der Empfindlichkeit

Justierung der TCG-Funktion

Priafung

mit mehreren Geréaten (bis zu 4 FOCUS PX)

hohe Datenverarbeitungskapazitét (bis zu 60 MB/s)

durchgehende Priifung

bedingte A-Bild-Aufzeichnung

Prifsequenzsteuerung durch Digitaleingange

Standardanalyse

metrische und US-MaBeinheiten

gleichzeitige Anzeige von mehreren Gruppen

Zoom-Funktion

vordefinierte SchweiBnahtmaske

wahlbare Informationsgruppen (Messwertanzeige)

Blendeneinstellung offline

softwareseitige C-Bilder offline

Anzeige und Bearbeitung von Fehlertabellen

lhr eigenes System... entsprechend lhren
Anforderungen

Ihr System wird Ihren Prifanforderungen entsprechend
ausgelegt.

FocusData Software Development Kit (SDK)

Das FocusData SDK gibt direkten Zu-

griff auf die Prifdaten (A-Bild, C-Bild und
Dicke) und die wichtigsten Prifparameter.
Diese Daten kdnnen zu einer externen
anwendungsspezifischen Software Uber-
tragen werden und zur benutzerdefinierten
Datenverarbeitung und -anzeige eingesetzt
werden.

FocusControl Software Development Kit (SDK)

Mit FocusControl SDK kann FocusPC

Uber eine externe Software lokal gesteuert
oder ferngesteuert werden. So kénnen
anwendungsspezifische Benutzeroberfla-
chen entwickelt werden, die den Prifablauf
automatisch steuern und die Prufereffizienz
verbessern.

OPTIONEN UND ZUBEHOR

Hinzuftigen und L&schen von Eintragen in der Fehlertabelle

gerateseitige Berichtfunktion

Teilenummer Beschreibung

= FPC-10-F FocusPC 1.0 Priif- und Analysesoftware
Andern/Erstellen von Farbpaletten

Anzeige von TOFD-Gruppen FPC-10-A FocusPC 1.0 Analysesoftware
gleichzeitige Anzeige von TOFD und Phased-Array FDATA FocusData SDK

TOFD-Justierung offiine FCONTROL FocusControl SDK
Oberfldchenwellensynchronisation offline FPC-INTEG FocusPC 1.0 Prif- und Analysesoftware,

Datenexport zu Textdateien

Zusammenfugen von Datendateien

Erweiterte Analyse

FocusControl, FocusData sowie Lehrgang und
Untersttzung vor Ort (spezieller Preis)

Hilfsmittel fUr raumliches Zusammenlegen (manuell oder automatisch)

Einstellung der softwareseitigen Verstarkung

Erstellen neuer Layouts

Speichern von benutzerdefinierten Layouts

Anzeige von Umlenkungen

Anzeige der Axialansicht

Bewertungsfeld fUr statistische Messungen

gleichzeitiges Offnen von mehreren Dateien

Hilfsmittel zum Zusammenfigen von C-Bildern

Entfernen von Oberflachenwellen offline mit TOFD

Justierung der Scan-/Index-/Ultraschallachse offline

Analyse des Signal/Rauschverhéltnisses

FFT-Berechnung
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