Soluciones para la inspeccion de la corrosion

Ultrasonido multielementos (Phased Array)

Mapeo de alta resolucion para la corrosion
en grandes areas

e Representacion grafica precisa del espesor
de las piezas.
e Escaneo rapido de dareas muy extensas.

¢ Facil exportacion de datos para andlisis
posteriores.

Ondas guiadas
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Monitoreo de tuberias corroidas a través de
largas distancias
e Mayor productividad por control de

las tuberfas a través de largas distancias para
identificar areas de potencial corrosién

® |nspeccion de cafios (tubos) revestidos,
aislados, soterrados, verticales y de otras
areas de dificil acceso para reducir costos
operativos.

e Inspeccion con 100% de cobertura de
las paredes de la tuberia

Ultrasonido convencional

Deteccidn de corrosion bajo superficies
irregulares mediante la tecnologia EMAT

e Medicion de la corrosion bajo superficies
con incrustaciones externas de oxido.

e No requiere acoplante.

e Puede utilizarse en superficies con altas
temperaturas.

Corrientes de Foucault multielementos

Mapeo de la corrosiéon debajo de superficies
e Deteccion de corrosion superficial como en
el caso de grietas por corrosion bajo tension
(SCCQ) o corrosion superficial y subsuperficial
en aluminio.

e No hace falta eliminar la pintura; un menor

numero de pasos significa ahorro de tiempo.

e Método ambientalmente amigable (no
emplea compuestos quimicos).

Corrosion externa influenciada microbiologicamente

(MIC), oxidacion bajo deposicion.

Picaduras internas o
corrosion uniforme

Corrosion
inducida por flujo

Aeroespacial

Automotriz

Ultrasonido convencional

Medicion del espesor de pared restante

e Pueden usarse lineas de retardo especiales
para superficies con temperaturas de hasta
260° C (500° F).

e Puede utilizarse un escaner codificado
para generar representaciones B-scan
codificadas del espesor de pared restante.

e Mediciones en tubos de calderas y en
capas de incrustaciones internas de éxido.

Manufactura Acero/Materiales

Generacion de energia Tubos/Varillas/Barras/Planchas de metal

Difraccion del tiempo de vuelo por ultrasonido

Agrietamiento inducido
por hidréogeno

Agrietamiento, agrietamiento por
corrosion bajo tension, fragilidad,
agrietamiento por corrosion sulfhidrica

Inspeccion visual remota

Evaluacion de la raiz de la soldadura segun
ASME VIl Divisién 1 y 2 y danos por erosion

e Evaluacion de la profundidad y longitud
del drea dahada.

e Rapida obtencion de imagenes y un sencillo
proceso de inspeccion.

e No susceptible a la orientacion interna
del dano.

Fluorescenciay
difraccion de rayos X

Analizadores portatiles XRF y XRD

e |a fluorescencia por rayos X (XRF)
proporciona la composicion quimica
del material in situ para determinar si
los componentes criticos estan fabricados
con las aleaciones correctas.

e | atecnologia de difraccion de rayos X (XRD)
portatil permite identificar la mineralogia
de las incrustaciones por corrosiéon y
Sus causas principales para prevenir
Su progresion.

Mediciones estereoscépicas 3D
para una toma de decisiones mas rapida

e Un videoscopio sensible permite efectuar
inspecciones visuales de soldaduras en areas
de dificil acceso.

e Sus imagenes nitidas e intensas aumentan
la probabilidad de deteccion y contribuyen a
una inspeccion rapida y eficaz.

e Mayor capacidad de medicion estereoscopica
3D para el dimensionamiento de defectos in
situ.
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