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e Erhebliche Reduzierung der Analysezeit

e \erbesserte Erkennungsrate und
Zuverlassigkeit von Prufungen

e Garantierte Prifdatenqualitat und
Normkonformitat

e Beschleunigter Arbeitsablauf
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Umfassende Berichterstellung

Die Software bietet, hinsichtlich einer ersten Priifung oder einer nachtraglichen Uberpriifung, niitzliche Informationen in
einem klaren und Ubersichtlichen Format. Anhand des umfassenden Berichts kénnen Sie Einstellungsparameter und
Probleme bezliglich der Datenqualitat Gberprifen und einzelne Fehlerindikationen nach Gruppe charakterisieren.

Detaillierter Qualitatsbericht

Aufgelistete Fehlerindikationen aller analysierten Gruppen

Schnelle Bestétigung richtiger Einstellungen und Datenqualitat

e Aufzeichnung von S-Bild und C-Bild fUr alle Fehlerindikationen

Analysis Summary File Detail Report
Analysis Name ANNEX § 3806-1-3-Merged File Name Group | File Size Analysis Type Scan Resolution | Scan Offset Index Offset__| Skew
Created On Tue Jul 25 09:36:16 COT 2017 ANMEX S 3806-1-3 270.0pd Gril 6.95 MB Sectorial 1.00mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Created By User veriphase ANNEX S 3806-1-3 270.0pd Gr:2 6.95 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Application Version 0.8.31.434.g3c90222 ANMEX S 3806-1-3_90.0pd Gr:L 747 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
S h I | d | . . Eﬁ' . Analysis 1D 30eb7iif-0a6fa456 ANNEX S 3806-1-3 30.opd Gr:2 7.47 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
C ne u n Zuver aSSIQ IZlent Analysis Configuration Data Quality Report
. . . ) . . Code ASME File Name Group | scanstart Scan Stop Length | Issue
Phased-Array-Prifgerate kdnnen groBe Mengen Die Automated Detection Technology Software verarbeitet tengthnits _| millmeters ANNEXS 38013 270,080 el AL 2Ll J0s8mn_|Data rop-on_
. " . . . . X -1- op! Gr: .38 mm .38 mm mm oss of couplan
an codierten Prufdaten sehr schnell erfassen. Die einzelne oder mehrere Dateien in Sekundenschnelle ANNEX § 3806-3.3 270.0pd 61 305.97mm | 529.93 mm 2256 mm___End of scan data drop-out
. ' . . . . Id figurati -1- opd I 43 mm .41 mm .98 mm ata drop-ou
Datenanalyse nimmt wahrend des gesamten und erstellt einen umfassenden Kurzbericht mit einer S —T Ty o semm | smmm | zoomm liesof coumnt
Arbeitsablaufs viel Zeit in Anspruch. Die Automated Fehlerauflistung. In der OmniPC Software konnen Cursors o Pass e B0 B FE TR o T T B o Tows sy
Detection Technology Software von VeriPhase wird mit sowie die Fehlertabelle aufgerufen und die Fehlerauflistung L — ANNEXS 3806-1-_20.cpd arl H6I70M 32993 i 236 End of stan data dreg-out
. . . . X . ANNEX S 3806-1-3 90.opd Gr:2 11.43 mm 22.41 mm 10.98 mm Data drop-out
Olympus OmniScan Prifgeraten und Software eingesetzt, sowie die entsprechenden Messwerte der ADT Software — ANNEX 5 3606-1-3 50.0pd Gr:2 20697 mm | 32993 mm 296mm__|End of scan data drop-out
. . . . . . N . al \aracteristics
um die Analyse codierter Daten von einer Phased-Array- Uberpruft werden. Die Anzeige und die Cursors werden Sarface i
. . . . e . . n . . . . Thickness 25.40 mm
SchweiBnahtprifung zu beschleunigen und die Qualitdt zu  bei einer ausgewahlten Fehlerindikation automatisch Sound velocity 52400 m/s
verbessern. angepasst, um so auf schnelle Weise eine abschlieBende
. . Disposition zu erhalten. Fehlerindikationen kénnen
Mit der Automated Detection Technology Software problemlos aktualisiert oder in der Liste geléscht werden.
konnen Daten einer Phased-Array-SchweiBnahtpriifung
schnell Uberpriift und zu analysierende Fehlerindikationen e Schnelle Dateiverarbeitung
sondiert und vermessen werden. Die Ergebnisse e Einfache Bedienung nach nur minimaler Einarbeitung
Yverden direkt n die Fehlertabelle der Omn'.PC .SoftV\./.are * Direkte Ubertragung der Ergebnisse in die Fehlertabelle der B0 B0
Ubertragen. Mit der ADT Software erfolgt die Einschatzung OmniPC Software -
ier Dalterllqulalltatj, (gnsohlle[?lloh der UberprLrJ]fu\r;g aCL;f e Schneller Wechsel von Fehlerindikation zu Fehlerindikation
OPPe mittel- un . ?te”Yer ust, gutomatlsc - von er begunstigt eine schnelle Disposition @0
Originaldatendatei wird eine Kopie erstellt, wodurch die @
Rohdaten unverandert erhalten bleiben. T @ T1
e Uberpriifung von Primér- und Sekundérdaten
e Automatische Bestimmung der L&nge und Hbhe von Fehlern
¢ Anpassungsfahige Kriterien fur Prifungen gemal ASME,
AWS und AP B K 2 ) ’\




Automated Detection Technology Software — Technische Angaben

Anforderungen an Computer und Software

VeriPhase Automated Detection Technology
Software

Microsoft Windows 7, 8, 10 Bit — 64 Bit

Olympus OmniPC Software

Microsoft Windows 7, 8, 10

Zusétzliche Softwareanforderungen

Microsoft Excel zur Berichterstellung

Anforderungen an Priifdaten

Datendatei-Kompatibilitéat

OmniScan/OmniPC .opd Dateiversion 4.4R2 und folgende

Altere Dateien kénnen verarbeitet werden, kdnnen jedoch in Funktion und Kompatibilitat variieren.

Prifdatenarten Phased-Array-Dateien von einer codierten Achse, einzelnen oder mehreren Gruppen
(vollstandig gespeicherte A-Bild-Daten)
Scan-Arten Sektor-Scan und kombinierter Scan, mit NDT SetupBuilder Software oder einem OmniScan

Prifgerat erstellt 12,7 Mindestpriflange

Anforderungen an Datenparameter

Genaue SchweiBnahtmaske aktiviert

Anforderungen an Prifteil

Prifteildicke

0,508 cm - 2,54 cm

Konfiguration der SchweiBnahtprifung

V-Naht, Doppel-V-Naht

Werkstoff des PrUfteils

Kohlenstoffstahl

Optimale Einstellungen der Priifdatenerfassung

Abtastwinkelbereich

43°-72°

Auflosung

1°Winkel; 1 mm Scan

Datenpunktqualitat

320

Sensorfrequenz 2 MHz - 10 MHz

Prifmethode Impuls-Echo mit Transversalwellen

Sensorfilter Breitbandfilter, mittig um optimale Sensorfrequenz

Mittelung 1

IFF Optimiert (kein stérendes Rauschen von tberhohter IFF)

Justierungen Verstéarkung nach Winkel korrigiert (Scan) und TCG-Justierung gemali Referenznorm

Anzahl Gruppen

Jeweils eine Gruppe, aber unterstitzt Dateien mit bis zu acht Gruppen

Empfindlichkeit
(Gesamtverstarkung, TCG, Spannung usw.)

Entsprechend der von den Referenznormen (ASME, AWS, API) empfohlenen
Empfindlichkeitsstufe

Bestellangaben

Teilenummer Bestellnummer

Beschreibung

SOFT-VERIPHASE-ADT Q1430005

VeriPhase Automated Detection Technology Software. Automatisierte Qualitatstiberprifung
und Verarbeitung von OmniScan Prifdatendateien fur SchweiBnahtanwendungen. Wird von
OmniPC Softwareversion 4.4R4 und folgenden unterstitzt.
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Anfragen an
www.olympus-ims.com/contact-us

OLYMPUS EUROPA SE &CO. KG

WendenstraBe 14-18, 20097 Hamburg, Deutschland, Tel.: (49) 40-23773-0

OLYMPUS DEUTSCHLAND GMBH

WendenstraBe 14-18 20097 Hamburg, Tel.: (49) 40-23773-0

OLYMPUS AUSTRIA GES.M.B.H.

ShuttleworthstraBe 25, 1210 Wien, Tel.: (43) 1 29101-248
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