OLYMPUS

Software Automated Detection Technology™

para ultrasonido multielemento
Resultados rapidos y analisis especificos
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¢ Reduce considerablemente los tiempos de
analisis

e Permite mejorar el indice de deteccion
y fiabilidad de las inspecciones

e Asegura la calidad de sus datos
y el cumplimiento normativo

e Mejora el flujo de trabajo durante
las inspecciones
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Informes detallados

Ya sea para la revision inicial o posterior de las inspecciones, el software brinda informacion valiosa en un formato claro
y conciso. El informe de calidad detallado ayuda a validar los parametros de configuracion, los problemas asociados a
la calidad de los datos vy la clasificacion de los defectos recopilados por el grupo analizado.

e |nformes de calidad detallados
e Tabla de defectos para todos los grupos analizados

e Rapida confirmacion de los ajustes correctos y calidad de datos

e Representaciones S-scan y C-Scan para todos los defectos

Analysis Summary File Detail Report
Analysis Name ANNEX § 3806-1-3-Merged File Name Group | File Size Analysis Type Scan Resolution | Scan Offset Index Offset__| Skew
Created On Tue Jul 25 09:36:16 COT 2017 ANMEX S 3806-1-3 270.0pd Gril 6.95 MB Sectorial 1.00mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Created By User veriphase ANNEX S 3806-1-3 270.0pd Gr:2 6.95 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Application Version 0.8.31.434.g3c90222 ANMEX S 3806-1-3_90.0pd Gril 7.47 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
R . d f' b . | . d d Ef' . _t Analysis 1D 30eb7iif-0a6fa456 ANNEX S 3806-1-3 30.opd Gr:2 7.47 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
apl eZ y |a | I a IClen e Analysis Configuration Data Quality Report
. . ) Code ASME File Name Group | scanstart Scan Stop Length | Issue
Los detectores de defectos por ultrasonido multielemento El software Automated Detection Technology procesa uno Lengrunis | millimeters ANNEXS 38013 270,080 el AL 2Ll J0s8mn_|Data rop-on_
. . o , 1L . 3 -1- op G 38 mm .38 mm mm 055 of couplant
pueden adquirir grandes cantidades de datos codificados o multiples archivos en tan solo segundos, generando ANNEXS 3806-1-3_270.0pd Gr1 30597 mm | 52993 mm 239 mm___|End of scan data drop-out
O IR . . . . Id figurati -1- opd I -43 mm .41 mm .98 mm ata drop-ou
muy rapidamente. Por ende, su andlisis puede ser lento detallados informes de calidad recapitulativos y TS T T o ssmm | s | 2mem e of e
y puede conllevar a un impase en el flujo de trabajo. una descriptiva lista de defectos. En el software OmniPC, HoLPass Section T FE TR o T o Tows sy
El software Automated Detection Technology™ de simplemente active el cursor y la tabla de defectos para L — e e — T B T T
la empresa VeriPhase® trabaja con la serie de detectores revisar la lista de defectos y las medidas asociadas que — ANNEX 5 3606-1-3 50.0pd Gr:2 20697 mm | 32993 mm 296mm__|End of scan data drop-out
al \aracteristics
de defectos y softwares OmniScan® de Olympus para han sido recopiladas por el software ADT. La seleccion de riace ;
y : © ympus p opradas por € s = T
acelerar y mejorar la calidad de los analisis de datos un defecto ajustara automaticamente la representacion Sound Velocity 32600 ms
codificados, adquiridos mediante inspecciones por y los cursores para una rapida disposicion final.
ultrasonido multielemento de soldaduras. Los defectos pueden ser actualizados o borrados
. - rapidamente de la lista.
El software Automated Detection Technology verifica
rapidamente los datos de soldaduras adquiridos * Rapido tratamiento de archivos
por ultrasonido multielemento, clasificandolos e Facil de usar a través de una capacitacién minima
y dlanS|onandolos para que usted los .anallce e Envio directo de resultados a la tabla de defectos BO B0
posteriormente. Los resultados son enviados del software OmniPC ® -
grecltsgsn’g a I?[ tabla :STdefe?TOS del SO,ﬁ,W‘are e Seleccidn instantanea de las lecturas de defectos para
mni - El software ADT evalua automatlcament@j . una rapida disposicién Y}
la calidad de los datos, incluidos los controles de pérdida @
de acoplante y pérdida de datos. Se usa una copia T © T1
del archivo original para tratar dichos datos, manteniendo
los datos en bruto inalterados.
e Apropiado para una revision de datos primaria y secundaria
¢ Dimensionamiento automatico de altura y ancho B2 / m\ = / ’\
e Criterios adaptados para las inspecciones ASME, AWS y API




Especificaciones de rendimiento del software
Automated Detection Technology™

Requisitos de hardware y software

Software Automated Detection Technology™ de
VeriPhase®

Microsoft® Windows® 7, 8, de 10 a 64 bits.

Software OmniPC™ de Olympus®

Microsoft® Windows® 7, 8, 10.

Requisitos adicionales de software

Programa Microsoft Excel® para los informes.

Requisitos de datos

Compatibilidad de los archivos de datos

Version de archivos 4.4R4 y superior en formato .opd del OmniScan®OmniPC™ .

Los archivos mas antiguos pueden ser tratados; pero, puede que presenten variabilidad con
respecto a su funcionamiento y compatibilidad.

Tipos de datos de inspeccion

Archivos phased array de un solo grupo o multiples grupos por codificacion de 1 eje
(almacenamiento de todos los datos A-scan).

Tipos de escaneo

Escaneos sectoriales 0 escaneos compuestos creados en el software NDT SetupBuilder o en
el detector de defectos OmniScan®. Longitud de escaneo minima de 5 pulg.

Requisitos de parametros de datos

Superposicion precisa de soldadura disponible.

Requisitos especiales para piezas

Espesor de pieza

De 0,2 pulg. a 1 pulg.

Configuraciones para inspeccionar soldaduras

Soldaduras a tope en cordon vertical (V) solo o doble.

Material de la pieza

Acero al carbono.

Ajustes especiales de adquisicion de datos

Rango de escaneo angular

De 43°a72°.

Resolucion Angular de 1°; escaneo de 1 mm.
Cantidad de puntos de datos 320
Frecuencia de sonda De 2 a 10 MHz.

Método de ensayo

Onda transversal en pulso-eco.

Filtro de sonda

Filtro de ancho de banda entorno a la ¢ptima frecuencia de sonda.

Promedio

1

PRF

Optimizada (excluye ruido espurio a partir de una frecuencia de repeticion de impulso excesiva).

Calibraciones

Sensibilidad de ganancia corregida en funcion del angulo adecuado (barrido) y calibraciones
TCG conforme a la normativa de referencia.

Cantidad de grupos

1 grupo a la vez; pero, soporta archivos que comprenden hasta 8 grupos.

Sensibilidad (ganancia total, TCG, tension, etc.)

Por normativa de referencia (ASME, AWS, API) en nivel de sensibilidad de referencia.

Informacion para pedidos

N.° de referencia N.° de articulo

Descripcion

SOFT-VERIPHASE-ADT Q1430005

Licencia de software Automated Detection Technology de VeriPhase. Verificacion y
tratamiento de calidad automéaticos de los archivos de datos OmniScan para las aplicaciones
de soldaduras. Soportado por el software OmniPC, (version 4.4R4 o superior).
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