OLYMPUS

Automated Detection Technology™ para Phased Array
Resultados rapidos, analise focada
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¢ Reducao significativa do tempo de analise

e Ajuda a melhorar a taxa de deteccao e a
confiabilidade das inspe¢odes

e Assegura a qualidade dos dados e 0
cumprimento das conformidades

e Aperfeicoa o fluxo de trabalho de inspecéao
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Rapido e confiavel

Os detectores de defeitos podem adquirir quantidades
enormes de dados codificados rapidamente. A andlise
de dados é demorada e pode congestionar o fluxo de
trabalho. O software Automated Detection Technology™
do VeriPhase® é compativel com a série de detectores
de defeitos OmniScan® e os softwares da Olympus, ele
acelera e melhora a qualidade da andlise de dados da
solda com Phased Array codificado.

O software Automated Detection Technology verifica
rapidamente os dados da solda Phased Array e isola

e mede as indicagdes para andlise. Os resultados

s&o enviados diretamente para a tabela de indicagao

no software OmniPC™. O software ADT avalia
automaticamente a qualidade dos dados, a perda e o
acoplamento. Uma cdpia do arquivo de dados originais é
manipulada, isso permite que os dados originais fiquem
intactos.

e |ndicado para consulta de dados primarios e secundarios
¢ |ndicacao automatica do comprimento e da altura
e Critérios adaptaveis para inspecdes ASME, AWS e API

Eficiente

O software Automated Detection Technology processa
rapidamente um ou varios arquivos em poucos segundos,
fornece um relatdrio detalhado de qualidade e uma

lista de indicacdo. No software OmniPC, so € preciso
ativar os cursores e a tabela de indicagao e, em seguida,
consultar a lista de indicacdes e as leituras associadas
preenchidas pelo software ADT. Ao selecionar uma
indicacao, a visualizacdo e os cursores sao ajustados
automaticamente a disposicao final. As indicacdes podem
ser atualizadas ou excluidas da lista com facilidade.

e Rapido processamento de dados
e Facil de usar, exige pouco tempo de formagéo

e Envia os dados diretamente a tabela de indicagdo do
software OmniPC

e Vai até o recurso da indicacao para rapida disposicao
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Relatdrio detalhado

Se a inspegao primaria ou a consulta pés-inspecao for usada, o software fornece informagdes importantes em um
formato claro e conciso. O relatério de qualidade detalhado ajuda a validar os parametros da configuragéo, melhora a
qualidade dos dados e permite a listagem separada das indicacdes preenchidas pelo grupo.

e Relatdrio de qualidade detalhado
e |ista de indicacbes para todos 0s grupos analisados

e Confirma rapidamente a configuragdo adequada e a qualidade dos dados
e Plotagem de S-scan e C-scan para todas as indicagbes

Analysis Summary File Detail Report
Analysis Name ANNEX 5 3806-1-3-Merged File Name Group [ Filesie Analysis Type Scan Resolution | Scan Offset Index Offset__| Skew
Created On Tue Jul 25 09:36:16 CDT 2017 ANNEX 5 3806-1-3 270.0pd Gril 6.95 MB Sectorial 1.00mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Created By User veriphase ANNEX S 3806-1-3 270.0pd Gr:2 6.95 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm 17.78 mm 270°
Application Version 0.8.31.434.23¢902e2 ANMEX S 3806-1-3 90.0pd Gri1 7.47 MB sectorial 1.00mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
Analysis 1D 30eb7iif-g9a6fa456 ANNEX S 3806-1-3 30.opd Gr:2 7.47 MB Sectorial 1.00 mm 11.43 mm -17.78 mm 90°
Analysis Configuration Data Quality Report
Code ASME File Name Group | scanstart Scan Stop Length | Issue
Length Units | millimeters ANNEX S 3806-1-3_270.0pd Gril 11.43 mm 23.41 mm 10.98 mm Data drop-out
ANNEX § 3806-1-3 270.0pd Gr:1 42.38 mm 43.38mm 1.00 mm Loss of couplant
ANNEX § 3806-1-3_270.0pd Gri1 305.97 mm 329.93 mm 23.96 mm |End of scan data drop-out
Weld ccnﬁsuralinn ANNEX 5 3806-1-3_270.0pd Gr:2 11.43 mm 22.41 mm 10.38 mm Data drop-out
Weld Type Single V Offset ANNEX S 3806-1-3_270.0pd G2 41.38 mm 43.38 mm 2.00mm Loss of couplant
Hot Pass Saction 30.0° 23.88 mm ANNEX 5 3806-1-3_370.0pd Gr:2 305.97 mm 329.53 mm 23.96 mm End of scan data drop-out
Land Section 1.52 mm ANMEX 5 3806-1-3_90.0pd GriL 11.43 mm 22.41 mm 10.98 mm Data drop-out
Weld Se paration £.10 mm ANNEX S 3806-1-3_90.opd Gr:1 306.97 mm 329.93 mm 22.96 mm End of scan data drop-out
ANNEX S 3806-1-3 90.opd Gr:2 11.43 mm 22.41 mm 10.98 mm Data drop-out
ANNEX 5 3806-1-3_90.opd Gr:2 306.97 mm 329.93 mm 22.96 mm End of scan data drop-out
Part Characteristics
Surface Flat
Thickness 25.40 mm
Sound Velocity 3240.0 mjs
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Automated Detection Technology™ — especificacdes de desempenho

Requisitos do computador e do software

Software VeriPhase® Automated Detection Microsoft® Windows® 7, 8, 10-64 bit
Technology™

Software Olympus® OmniPC™ Microsoft Windows 7, 8, 10

Qutros requisitos do software Microsoft Excel® para relatdrios

Requisitos para dados

Compatibilidade do arquivo de dados OmniScan®OmniPC™, arquivos OPD vers&o 4.4R4 ou superior

Arquivos mais antigos podem ser processados, mas podem apresentar variacoes nas fungoes
e problemas de compatibilidade

Tipos de dados de inspecao Grupo Unico codificado uniaxial ou varios grupos de arquivos Phased Array (dados salvos de
A-scan completo)

Tipos de rastreamentos Rastreamentos setoriais ou compostos criados no software NDT SetupBuilder ou no detector
de defeitos OmniScan®; 5 pol. de tamanho minimo de rastreamento

Requisitos dos parametros de dados Ativacao precisa de sobreposigao de solda

Requisitos da peca ideal

Espessura da peca De 0,2 pol. a 1 pol.
Configuragoes da inspecao de soldas Extremidade das soldas em V simples ou V dupla
Tipo de material da peca Aco carbono

Configuragdes para aquisicdo adequada de dados

Intervalo de angulo de varredura 43°-72°

Resolucéao 1° angular; rastreamento de 1 mm

Quantidade de pontos de dados 320

Frequéncia da sonda De 2 MHz a 10 MHz

Método de teste Onda de cisalhamento com pulso-eco

Filtro da sonda Filtro de banda larga centralizado com frequéncia adequada da sonda, aproximado
Média 1

Frequéncia de repeticao do pulso Otimizada (sem ruidos falsos do excesso de PRF)

Calibragoes Sensibilidade adequada de ganho de angulo corrigido (varredura) e calibragdes TCG por

codigo de referéncia

Quantidade de grupos 1 por vez, mas suporta arquivos com até 8 grupos

Sensibilidade (ganho total, TCG, voltagem, etc.) | Por cddigo de referéncia (ASME, AWS, API) no nivel de referéncia de sensibilidade

Informacoes para compra

N° da peca N° do item Descri¢ao

SOFT-VERIPHASE-ADT Q1430005 Licenga do software VeriPhase Automated Detection Technology. Verificagao de qualidade
automatizada e processamento dos arquivos de dados do OmniScan para aplicacoes de
solda. Compativel com o software OmniPC verséo 4.4R4 ou superior.

OLYMPUS SCIENTIFIC SOLUTIONS AMERICAS CORP.

possui as certificacoes 1ISO 9001, ISO 14001 e OHSAS 18001.
*Todas as especificagdes estao suijeitas a alteracao sem aviso prévio.

Todas as marcas sdo marcas iais ou marcas regi: de seus

e entidade de terceiros.
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