OLYMPUS

Sistema de inspecao automatizada de
rodas de trens

As rodas de trem sao feitas de um dos varios tipos de aco aceitos, com a rigidez necessaria e usando dois
processos principais de fabricacao: forjamento ou fundicéo. As rodas dos trens tém diametros, perfis e pesos
diferentes, dependendo da ferrovia em que serao utilizadas. Para evitar acidentes ferroviarios, os requisitos e
normas que regem a qualidade das rodas ferroviarias séo cada vez mais exigentes.

O Sistema de Inspecao de Rodas (WIS, sigla em inglés) completamente automatizado da Olympus, com
sondas Phased Array, permite que os fabricantes inspecionem as rodas de trem em menos de um minuto. O
WIS é construido para atender aos mais exigentes padrdes internacionais e regulamentacoes de inspecao na
fabricagao de rodas. O sistema de inspe¢ao das rodas inspeciona simultaneamente a faixa de rolagem e a face
do aro, assim como as faces interna e externa do cubo.

O sistema detecta os defeitos tipicos encontrados
nas rodas de trem:

e Defeitos volumétricos na face aro
Equivalente a orificios de fundo plano (FBHs) de 1 mm
a 3,2 mm de diémetro com uma resolucao proxima da
superficie de 5 mm a 6 mm

e Defeitos volumétricos na faixa de rolagem do aro

Equivalente a orificios de fundo plano (FBHs) de 1 mm
a 3,2 mm de didmetro com uma resolucado préxima da
superficie de 5 mm a 6 mm

¢ Defeitos na face interna e externa do cubo
Equivalente a orificios de fundo plano (FBHs) com 2 mm de
diametro e resolugéo proxima da superficie de 5 mm a 6 mm
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Vantagens da solucao do sistema de inspecao - ”
automatizada de rodas de trem (WIS) ° ,
- Software dedicado para facilitar a utilizacao = 2
- Escalabilidade de instrumentos para maior produtividade B
- 1/0 OPC para trocas na linha de producao
- Os cilindros permanecem fora da agua, evitando o desgaste e
simplificando a operacdo de manutencéao _
- A estabilidade do mecanismo de manuseio da roda otimiza o 1 =
tempo do ciclo de inspecao | @
- Os bragos de retencao evitam choques nos cilindros, minimizando
o desalinhamento e ajustes mecanicos frequentes
- A eletrénica integrada reduz o comprimento do cabo da sonda
= —t
Desempenho do sistema
Tipo Roda de aco fuqdido
Roda de aco forjado
Diametro De 60 cm a 124 cm (de 24 pol. a 49 pol.) rodas
Gama de produtos padréo Velocidade Normalmente de 100 mm/s a 200 mm/s (de 4 pol./s a 8 pol./s)
Face e faixa de rolagem do aro
Cobertura Face interna e externa do cubo (opgéo para inspegao de rede mediante

solicitagéo)

Resultados da inspecao em

Apresentacao de dados C-scan, A-scan, B-scan e alarmes

tempo real

Modos de inspecao Modos tipicos de inspegao Ondas longitudinais
B Repetibilidade Defeitos volumétricos: orificio de fundo plano (FBH) de 1 mm a 3,2 mm de

Recursos de detecgao para P diametro com uma zona morta tipica de 5 mm a 6 mm
defeitos tipicos de referéncia >

Normas EN13262, 1ISO5948, AAR M-107/M-208

) . Relatorios de verificacdo de calibragao, calibragéo e inspegéo personalizada

Relatério e armazenamento de | TIPOS de relatorios pelo usudrio
dados >

Armazenamento Armazenamento de dados da inspecao da base de dados em tempo real

Esta solucao ¢é alimentada por

Unidades de aquisicdo FOCUX PX Sondas de Phased Array Olympus Software RailView

OLYMPUS SCIENTIFIC SOLUTIONS AMERICAS CORP.
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