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Dulezité informace - prectéte si je pfed pouzitim

Uréené pouziti

Zartizeni RollerFORM je urceno k provadéni nedestruktivnich kontrol priimyslovych
a komerc¢nich materialti.

A VAROVANI

Nepouzivejte zafizeni RollerFORM k Zddnému jinému tcelu, nez ke kterému je
urceno. V zadném piipadé se nesmi pouzit ke kontrole ¢i vySetfovani ¢asti lidského
nebo zvifeciho téla.

Navod k pouziti

Tento navod obsahuje informace, které jsou nezbytné pro bezpecné a tcinné
pouzivani tohoto vyrobku. Pfedtim nez zacnete vyrobek pouzivat, dikladneé se
obeznamte s timto navodem. Produkt pouZzivejte v souladu s pokyny. Tento navod
uchovavejte na bezpetném a pristupném miste.

I DULEZITE |
Nékteré detaily soucasti znazornéné v tomto navodu se mohou lisit od soucasti
nainstalovanych na zafizeni. Provozni principy vsak ztistavaji stejné.

Dilezité informace — pfectéte si je pfed pouzitim 7
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Kompatibilita zarizeni

Toto zafizeni pouZzivejte pouze se schvalenym dopliikovym vybavenim dodanym
spolecnosti Evident. Vybaveni dod4vané spolecnosti Evident a schvélené k pouziti
s timto zafizenim je popsano dale v tomto navodu.

A UPOZORNENi

Vzdy pouzivejte pouze vybaveni a prislusenstvi, které splnuje specifikace spolecnosti
Evident. Pouzivani nekompatibilniho vybaveni mtize zptisobit nespravnou funkci
a/nebo poskozeni zafizeni, pfipadné zranéni osob.

Opravy a modifikace

Toto zafizeni neobsahuje zadné dily, jejichZ servis by mohl provadét uzivatel.
Otevieni zafizeni mtiZe mit za nasledek ztratu platnosti zaruky.

A UPOZORNENi

Z diavodu zamezeni zranéni osob a/nebo poskozeni zafizeni, zafizeni nerozebirejte,
neupravujte a nepokousejte se jej opravovat.

Bezpecénostni symboly

Na zafizeni a v navodu k pouziti 1ze najit nasledujici bezpecnostni symboly:

A Vseobecny symbol varovani

Tento symbol upozornuje uzivatele na potencialni nebezpeci. Veskera
bezpecnostni sdéleni, ktera nasleduji za timto symbolem, je nutno dodrzovat,
aby se zamezilo mozné 4jmé na zdravi nebo materialnim skodam.

8 Dtilezité informace — pTectéte si je pfed pouzitim
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A Symbol varovani upozornujici na vysoké napéti
Tento symbol se pouziva k varovani uZzivatele a upozorniuje na hrozici nebezpeci
urazu elektrickym proudem pfi napéti vy$sim nez 1000 V. Veskera bezpecnostni
sdéleni, ktera nésleduji za timto symbolem, je nutno dodrzovat, aby se zamezilo
mozné tjmé na zdravi.

Bezpecnostni signalni slova

V dokumentaci zafizeni 1ze najit nasledujici bezpecnostni symboly:

A NEBEZPECi

Signélni slovo NEBEZPECI oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpeénou situaci.
Vyzyva k tomu, aby byla vénovana pozornost postupu, tkonu apod., jehoZ nespravné
provedeni nebo nedodrzeni bude mit za nasledek vazné nebo dokonce smrtelné
zranéni osob. Narazite-li na signalni slovo NEBEZPECT, nepokracujte v provadéni
prislusného postupu, dokud nebudou plné pochopeny a splnény uvedené podminky.

A VAROVANI

Signélni slovo VAROVANTI oznacuje potencialné hrozici nebezpe¢nou situaci. Vyzyva
k tomu, aby byla vénovana pozornost postupu, tikkonu apod., jehoZz nespravné
provedeni nebo nedodrzeni mtize mit za nasledek vazné nebo dokonce smrtelné
zranéni osob. Nepokracuijte za signalni slovo VAROVANI, dokud plné nepochopite
a nesplnite uvedené podminky.

A UPOZORNENi

Signalni slovo UPOZORNENT oznaéuje potencialné hrozici nebezpe¢nou situaci.
Vyzyva k tomu, aby byla vénovana pozornost postupu, tikonu apod., jehoz
nespravné provedeni nebo nedodrzeni by mohlo mit za nésledek leh¢i nebo stfedné
zavazné zranéni osob, vécnou Skodu, zejména Sskodu na vyrobku nebo zniceni celého
vyrobku ¢i nékterych jeho soudasti, pfipadné ztratu dat. Narazite-li na signdlni slovo
UPOZORNENT, nepokraéujte v provadéni piislusného postupu, dokud plné
nepochopite a nesplnite uvedené podminky.

Dilezité informace — pfectéte si je pfed pouzitim 9
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Signalni slova na turovni poznamek

V dokumentaci k zafizeni se mohou vyskytovat nasledujici signalni slova na arovni
poznamek:

I DULEZITE I

Signalni slovo DULEZITE vyzyva k tomu, aby byla vénovéna pozornost poznamce,
ktera poskytuje dtilezité informace nebo informace nezbytné k provedeni urcitého
ukonu.

I POZNAMKA |

Signalni slovo POZNAMKA upozoriiuje na provozni proceduru, postup nebo
podobné informace, které vyzaduji zvlastni pozornost. Poznamka také oznacuje
souvisejici dopliiujici informace, které jsou uzitecné, ale ne nezbytné nutné.

[ DOPORUCENI |

Signalni slovo DOPORUCENI vyzyva k tomu, abyste vénovali pozornost poznamce,
ktera vam pomiuize pouzit techniky a postupy popsané v tomto navodu tak, aby
vyhovély vasim specifickym potfebam, nebo poskytne rady, jak efektivné vyuzivat
moznosti vyrobku.

Bezpecnost

Pfed zapnutim zafizeni se ujistéte, Ze byla pfijata spravna bezpecnostni preventivni
opatfeni (viz nasledujici varovani). Kromeé toho vénujte pozornost vnéjsim oznacenim
na zafizeni, ktera jsou popsadna v ¢asti , Bezpecnostni symboly”.

Varovani

A VAROVANI

V§eobecna varovani

* Pfed zapnutim zafizeni si dtikladné prectéte pokyny uvedené v tomto navodu.

10
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¢ Tento navod uchovavejte na bezpe¢ném misté pro pozdéjsi pouZiti.
e Dodrzujte stanovené instalacni a provozni postupy.

* Je bezpodminec¢né nutné respektovat bezpecnostni vystrahy a varovani uvedené
na zafizeni a v tomto navodu k pouZiti.

e Pokud se zafizeni a vybaveni pouziva zptisobem, ktery neni specifikovan
vyrobcem, mize dojit ke zhorSeni tirovné ochrany, kterou zafizeni poskytuje.

* Do zafizeni neinstalujte nahrazkové dily, ani neprovadéijte jakékoli neopravnéné
Upravy zafizeni.

* Servisni pokyny, kde jsou uvedeny, jsou urceny pro skoleny servisni personal.
Abyste se vyhnuli nebezpedi zasazeni elektrickym proudem, neprovadéjte na
zafizeni zddné prace, pro které nemate nalezitou kvalifikaci. Mate-li jakykoli
problém nebo dotaz tykajici se tohoto zafizeni, kontaktujte spolec¢nost Evident
nebo autorizovaného zastupce spolecnosti Evident.

* Nedotykejte se konektorti pfimo rukou. V opa¢ném pfipadé muze dojit k funkcni
poruse nebo k zasazeni elektrickym proudem.

¢ Zabrante vniknuti kovovych ¢i jinych cizich ¢astic do pristroje pfes konektory ¢i
jiné otvory. V opacném pfipadé miiZe dojit k funkéni poruse nebo k zasazeni
elektrickym proudem.

A VAROVANI

Varovani tykajici se elektrickych ¢asti

Zaftizeni je nutno pripojovat pouze k takovému zdroji elektrického napajeni, ktery
odpovida tdajim na Stitku uvadéjicim jmenovité hodnoty zafizeni.

A UPOZORNENi

V pripadé pouziti neschvaleného napajeciho kabelu, ktery neni urcen pro vyrobky
Evident, nemtize spolecnost Evident zajistit elektrickou bezpeénost zafizeni.

Dilezité informace — pfectéte si je pfed pouzitim 11
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Bezpeénostni opatreni souvisejici s akumulatory a bateriemi

A UPOZORNENi

Pfed likvidaci akumulatoru nebo baterie zkontrolujte pfislusné mistni zakony,
pravidla a pfedpisy a fidte se jejich poZadavky.

Pfeprava lithium-iontovych akumulatorti a baterii je regulovdna Organizaci
spojenych narodi v ramci Doporuceni Organizace spojenych narodti o prepravé
nebezpecného zbozi. Ocekava se, Ze vladni organy, mezivladni organizace a dalsi
mezinarodni organizace budou dodrZovat principy stanovené v téchto nafizenich
a pfispivat tak k celosvétové harmonizaci v této oblasti. Mezi tyto mezinarodni
organizace patfi International Civil Aviation Organization (ICAO), International
Air Transport Association (IATA), International Maritime Organization (IMO),
ministerstvo dopravy USA (USDOT), Transport Canada (TC) a dalsi. Pfed
prepravou lithium-iontovych akumulatorti a baterii kontaktujte dopravce a
ovéfte aktuadlni podobu nafizeni.

Pouze pro Kalifornii (USA):

Soucasti tohoto zafizeni mtize byt CR baterie nebo akumulator. CR baterie nebo
akumulétor obsahuje chloristanovy materidl a manipulace s nimi mtze
vyzadovat specidlni postupy. Viz
http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.

Akumulatory a baterie neotevirejte, nerozmackavejte ani v nich nevytvarejte
prodéravéni, toto pocinani by mohlo zptisobit zranéni.

Baterie nespalujte. Baterie uchovavejte v dostatecné vzdalenosti od ohné i jinych
zdrojlt extrémniho tepla. Vystavovani baterii extrémnim tepelnym tc¢inktim
(teplotam nad 80 °C) by mohlo mit za nasledek vybuch nebo zranéni osob.
Baterii chrante pfed padem, narazy nebo jinymi zptisoby nasilného zachazeni,
jelikoz nasledkem takového pocinani by mohlo dojit k uvolnéni obsahu clankd,
ktery je ziravy a vybusny.

Nezkratujte svorky baterie. Zkrat mtize zptlisobit zranéni a zavazné poskozeni
akumulatoru, ktery se pak stane nepouzitelnym.

Nevystavujte akumulator nebo baterii vlhkosti ani desti; mohlo by to mit za
nasledek zasazeni elektrickym proudem.

K nabijeni akumulatort RollerFORM pouzivejte vyhradné externi nabijeckou
schvalenou spolec¢nosti Evident.

Pouzivejte pouze akumulatory a baterie dodané spolecnosti Evident.

12
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* Neskladujte akumulatory, jejichz zbyvajici tiroven nabiti je nizsi nez 40 %.
Pfed uskladnénim je baterie tfeba nabit na tiroveni odpovidajici 40 % az 80 %
jejich kapacity.

e Béhem uskladnéni je tfeba udrzovat nabiti akumulatorti na tirovni odpovidajici
40-80 % jejich kapacity.

* Béhem skladovani zafizeni neponechavejte akumulator v jednotce RollerFORM.

Nafizeni tykajici se odesilani produkti obsahujicich lithium-iontové
akumulatory a baterie

I DULEZITE |
P1i odesilani lithium-iontového akumulatoru nebo akumulatorti se ujistéte,
Ze postupujete podle vSech mistnich prepravnich predpisti.

A VAROVANI

Poskozené akumulatory nelze zasilat béznym zpiisobem — poskozené akumulatory
spolecnosti Evident NEZASILEJTE. Kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti
Evident nebo odborniky v oblasti likvidace materidlu.

Likvidace zafizeni, pristroji a vybaveni

Pred likvidaci RollerFORM se seznamte s mistnimi zakony, predpisy a nafizenimi a
postupujte podle nich.

Dilezité informace — prectéte si je pfed pouzitim 13
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BC (Nabije¢ka akumulatort — Kalifornie, USA)

Oznaceni BC udava, Ze tento vyrobek byl pfezkousen a spliiuje

pozadavky Predpisti pro tcinnost zafizeni, jak je uvedeno

v Kalifornskeé sbirce natizeni, ¢ast 20, oddily 1601 az 1608 pro systémy
nabijecek akumulatorti. Interni nabijecka akumulatorti, nachazejici se

uvnitf tohoto zafizeni, byla zkousena a certifikovana podle pozadavki

California Energy Commission (CEC); toto zafizeni je uvedeno
v online databazi CEC (T20).

CE (Evropské spolecenstvi)

Toto zafizeni splituje pozadavky smérnice 2014/30/EU

C € o elektromagnetické kompatibilité, smérnice 2014/35/EU o nizkém
napéti a smérnice 2015/863/EU doplnujici smérnici 2011/65/EU
o omezeni nebezpecnych latek (RoHS). Oznaceni CE je prohlaseni o
shodé tohoto vyrobku se vSemi platnymi smérnicemi Evropského
spolecenstvi.

UKCA (Spojené kralovstvi)

UK Tento pfistroj spliiuje pozadavky smérnice o elektromagnetické
kompatibilité z roku 2016, smérnice o (bezpecnosti) elektrickych

C n zatizeni z roku 2016 a smérnice o omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich z roku
2012. Oznaceni UKCA udava shodu s vyse uvedenymi smérnicemi.

14  Dtlezité informace — prectéte si je pfed pouzitim



DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zd#i 2022

RCM (Australie)

Stitek obsahujici znacku shody s predpisy (RCM) udav, Ze vyrobek je
ve shodé se vSemi pfislusnymi normami a byl zaregistrovan ufadem
Australian Communications and Media Authority (ACMA) jako
vyrobek povoleny k uvedeni na australsky trh.

Smeérnice OEEZ

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych
a elektronickych zafizenich (OEEZ) tento symbol udava, ze pfislusny
vyrobek se nesmi likvidovat jako netfidény komunalni odpad, nybrz
se musi odevzdavat ve sbérnych mistech jako tfidény odpad.
Informace o zptisobu odevzdavani vyfazenych zafizeni a/nebo

s sbérnych systémech dostupnych ve vasi zemi vam poskytne
pfislusny mistni distributor vyrobkt Evident.

Cinska smérnice RoHS

Cinskd smérnice RoHS je pojem, ktery je v odvétvi obecné pouzivan tehdy, _popisuje-li
se legislativa realizovana Ministerstvem informac¢niho primyslu (MII) v Cinské
lidové republice v souvislosti s kontrolou znecistovani zptisobovaného
elektronickymi informacnimi produkty (EIP).

Znacka ¢inské smérnice RoHS udava dobu, po kterou je vyrobek

mozno pouZivat zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi
15 (EFUP). Cislo EFUP je definovano jako pocet roki, po ktery

nebudou latky uvedené v seznamu kontrolovanych latek a

obsaZené ve vyrobku unikat nebo se chemicky rozklddat. EFUP
pro pfistroj RollerFORM byla stanovena na 15 let.

Poznamka: Doba, po kterou je vyrobek mozno pouZzivat
zplisobem Setrnym k zivotnimu prostfedi (EFUP), nema byt
chapana jako doba, po kterou je zajisténa funkénost a vykonnost
vyrobku.

Dilezité informace — prectéte si je pfed pouzitim 15
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Korea Communications Commission (Korejska komunikaéni komise —
KCC)

pfistroj je vhodny k pouziti jako kancelarské elektromagnetické
zatizeni (tfidy A), tedy i k jinému nez domacimu pouziti. Toto zafizeni
vyhovuje pozadavkiim na EMK platnym v Koreji.

Kéd MSIP pro skener RollerFORM je nasledujici:
MSIP-R-R-OYN-ROLLERFORM.

Kéd MSIP pro skener RollerFORM XL je nasledujici:
MSIP-R-R-OYN-ROLLERFORMXL.

[E Prodejce i uzivatel jsou timto upozornéni na skutecnost, Ze tento

16

Dtilezité informace — pTectéte si je pfed pouzitim




DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zd#i 2022

o] 717 QG AN AET BHOR HRYAIE W AVRA 1S B
Aol M AHgsts A% A el et dgv,

Shoda se smérnici EMK (Smérnice o elektromagnetické kompatibilité)

Toto zafizeni vytvaii a pouziva vysokofrekvencni energii a neni-li nainstalovano a
pouzivano fadnym zptisobem (tedy v pfisném souladu s pokyny vyrobce), mtize
zplisobovat ruseni. Pfistroj RollerFORM byl testovan a shledan jako vyhovujici
meznim hodnotdm pro primyslové zafizeni v souladu s poZadavky smérnice EMC.

Shoda s predpisy FCC (USA)

[ POZNAMKA |

Tento vyrobek byl pfezkousen a shledan jako splnujici mezni hodnoty stanovené pro
digitalni zafizeni tfidy A podle casti 15 pravidel FCC. Tyto mezni hodnoty jsou
stanoveny tak, aby vyrobek poskytoval pfiméfenou ochranu proti skodlivému ruseni,
je-li pouzivan v komerénim prostfedi. Tento vyrobek vytvari, pouziva a mtze
vyzarovat vysokofrekvencni energii a pokud neni nainstalovan a pouzivan v souladu
s navodem, mohl by zptisobovat skodlivé ruseni radiokomunikac¢nich pfenosti.
Provoz tohoto vyrobku v obytné oblasti bude pravdépodobné zptsobovat skodlivé
ruseni. V takovém pripad€ bude zapottebi, abyste toto ruseni odstranili na své vlastni
naklady.

I DULEZITE |
Zmény nebo upravy, které nejsou vyslovné povoleny stranou zodpovédnou za
zajisténi shody, mohou zptisobit ztrdtu opravnéni uzivatele k pouzivani vyrobku.

Prohlaseni dodavatele o shodé s FCC

Dodavatel timto prohlasuje, Ze vyrobek

Nazev vyrobku: RollerFORM
Model: RollerFORM-MR/RollerFORM-CW

Dilezité informace — pfectéte si je pfed pouzitim 17
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Splituje nasledujici specifikace:
FCC ¢ast 15, hlava B, oddil 15.107 a oddil 15.109.
Doplnujici informace:
Tento pfistroj vyhovuje pozadavktim casti 15 predpistt FCC. Jeho provoz podléha
nasledujicim dvéma podminkam:
(1) Toto zafizeni nesmi zptisobovat Skodlivé ruseni.
(2) Tento pristroj musi byt schopen snaset jakékoli pfijimané ruseni, vcetné
ruSeni, které mize zptisobovat nezddouci funkci.
Jméno zodpovédné strany:
EVIDENT CANADA

Adresa:
3415, Rue Pierre-Ardouin Québec (QC) G1P 0B3 Canada

Telefon:
+1 781-419-3900

Shoda s normou ICES-001 (Kanada)

Tento digitalni pfistroj tfidy A odpovida kanadské smérnici ICES-001.

Cet appareil numérique de la classe A est conforme a la norme NMB-001 du Canada.

Informace o zaruce

Spolecnost Evident ruci za to, ze vyrobek spol. Evident nebude po urcenou dobu
vykazovat materidlové a vyrobni vady, a to v souladu s podminkami uvedenymi v
Obchodnich podminkach, které naleznete na adrese https://www.olympus-
ims.com/cs/terms/.

Zaruka spol. Evident se vztahuje pouze na zafizeni, které bylo pouzivano spravnym
zplisobem, podle popisu v tomto navodu k pouziti, které nebylo pouZzito k jinému nez
uréenému tcelu a u néhoZz nedoslo k pokusu o neopravnéné opravy ani upravy.

Pri pfijeti zasilky provedte dtikladnou prohlidku jejiho obsahu se zaméfenim na
znamky vnéjsiho nebo vnitiniho poskozeni, ke kterému mohlo dojit béhem pfepravy.
O jakémkoli zjisténém poskozeni neprodlené uvédomte prislusného prepravce,
protoze za poskozeni vzniklé béhem prepravy obvykle nese odpovédnost prave

18
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prepravce. Uschovejte si obalové materidly, dodaci listy a dalsi pfepravni
dokumentaci, ktera je potfebna pfi pfipadné reklamaci poskozeni. Po oznameni
dopravci kontaktujte spolecnost Evident a pozadejte pfipadné o pomoc s
reklamac¢nim fizenim a vyménou zafizeni (je-li to nutné).

Tento navod k pouziti vysvétluje spravny zptisob pouzivani vyrobku Evident.
Informace, které jsou zde obsazeny, jsou urceny vylucné k pouziti jako vyukova
pomiicka a pfi Zadném konkrétnim pouziti se nesmi pouzivat bez nezavislého
prezkouseni a/nebo ovéfeni provozovatelem nebo odpovédnym pracovnikem.
Takové nezavislé ovéfeni postupti nabyva na dtlezitosti se zvySujicim se kritickym
vyznamem daného pouZiti. Z téchto diivodii spole¢nost Evident neposkytuje Zddnou
zaruku, vyslovnou ani pfedpoklddanou, na to, ze méfici metody, priklady nebo
procedury popsané v tomto dokumentu odpovidaji primyslovym standardim nebo
ze budou spliiovat potteby jakéhokoli konkrétniho pouziti.

Spolecnost Evident si vyhrazuje pravo na provedeni tprav jakéhokoli vyrobku, aniz
by ji tim vznikla povinnost upravit takeé jiz dfive vyrobené vyrobky.

Technicka podpora

Spolec¢nost Evident povazuje za svoji povinnost poskytovat nejvyssi troven
zakaznickych sluzeb a podpory. Setkate-li se pfi pouzivani naSeho vyrobku s
jakymikoliv potiZzemi nebo nefunguje-li tento vyrobek tak, jak je popsano v
dokumentaci, nejprve nahlédnéte do uzivatelské pfirucky a poté, pokud nadale
potiebujete pomoc, se obrafte na nase oddéleni poprodejnich sluzeb. Nejblizsi
servisni stfedisko miiZzete vyhledat na strdnce Servisni stfediska na webu spol.
Evident Scientific.

Dilezité informace — prectéte si je pfed pouzitim 19
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Uvod

Tento navod obsahuje pokyny tykajici se montéze, instalace a provozu skenerti
RollerFORM a RollerFORM XL (Obrazek i-1 na strané 21).

Neni-li uvedeno jinak, skenery RollerFORM a RollerFORM XL se dale oznacuiji
souhrnnym nazvem ,RollerFORM”.

Obrazek i-1 Skenery RollerFORM a RollerFORM XL

RollerFORM je rota¢ni sonda s fazovanym polem (phased array), ktera je navrzena
pro kontrolu kompozitnich a jinych hladkych materialti pomoci enkédovaného
skenovani.

Uvod 21
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Unikatni material pryzového disku skeneru RollerFORM byl zvlast vyvinut tak, aby
zarucil vysoce kvalitni ultrazvukové zkousky podobajici se ponornym zkouskam.
RollerFORM vyZzaduje minimalni mnozstvi vazebného prostfedi a minimalni tlak k
zajisténi vynikajici vazby a silného signalu, a to i ve slozitych polohach skenovani.

Navic k vyjimecné kvalitni vazbé je pryzovy disk akustického kotouce skeneru
RollerFORM vyroben ze specialniho materialu, ktery se velmi blizi akustické
impedanci vody. Tyto konstruk¢ni vlastnosti zajistuji icinny prenos energie do dilu
bez nezadoucich ozvén; pii pouziti modelu SMHz sondy s fazovanym polem (phased
array) je mozné ziskat optimalni rozliSeni podpovrchovych vad kompozitnich
materiali az 1 mm. 3,5MHz sonda s fazovanym polem (phased array) se lépe hodi
pro urcité tlustsi, tltumivejsi materidly. Model skeneru IMHz RollerFORM XL
poskytuje vétsi aktivni elevaci clony a je vhodné&jsi pro velmi tlumivé a tlusté
materialy, jako napf. ty, které se pouzivaji v lopatkach vétrnych turbin. Jelikoz je
pryzovy disk prithledny, mtiZete v komofe s kapalinou snadno rozpoznat pfitomnost
vzduchovych bublin nebo necistot.

Ergonomicky navrzeny skener RollerFORM se zabudovanym indexovacim tlacitkem
vam umoznuje mapovat povrch kontrolovaného materidlu pomoci vicenasobnych
jednoradkovych C-skenti, které pristroj navzajem kombinuje v realném case.
Zabudované laserové navadéni pomaha udrzovat jednopruhové skeny rovné

a pfesné.

Skener RollerFORM je snadno ovladatelny diky své nizké hmotnosti a jeho pouZiti je
praktické pfi kontrolach povrchu v poloze vzhiiru nohama na spodni strané objekt,
jako jsou napft. trup letadla a ktidla.

22
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1. Prehled skeneru RollerFORM

Tato kapitola poskytuje prehledné tidaje o skeneru RollerFORM. Skener je dodavan
s riznym pfisluSenstvim a pfepravnim kuffikem. Obsah kuffiku se skenerem
RollerFORM viz Obrazek 1-1 na strané 23.

Dokumentace

USB Kli¢

Skener RollerFORM
a kabel

Plnici trubicky v il
akustického kotouce i A
/|

Ruéni pumpa 1,01

|

Naradi a nahradni
dily

Obrazek 1-1 Obsah kuffiku se skenerem RollerFORM
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1.1

RollerFORM

Pozoruhodnym rysem skeneru RollerFORM je jeho sonda s fdzovanym polem
(phased array), ktera je integrovana do pryZzového disku, ktery se nachdzi na predni
strané skeneru. Tato montazni sestava sestava z akustického kotouce, ktery je naplnén
glykolem nebo vodou, a je osazen mechanismem pro nastaveni tthlu sondy.

Skener RollerFORM ma takeé kolecko s mechanismem pro upraveni vysky umisténé
ve svém stfedu a valecek v zadni ¢asti, ke kterému je pfipojen enkodér.

Rukojet skeneru RollerFORM pfinasi nékolik moznosti ovladani: tlacitko zahajeni
sbéru dat (Start Acquisition), indexovaci tlacitko a laserové navadéni s tlacitkem
On/Off (Obrazek 1-2 na strané 25, Obrazek 1-3 na strané 26 a Obrazek 1-4 na
strané 28).

24
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Tlagitko zahajeni shéru dat Indexovaci tlagitko

tlaCitko On/Off
(laserové navadéni)
~

Rukojet

Pojistny Sroub
laseru

Laserové

navadeni R Regulator
nastaveni vySky
stfedového
kotouce a
zajiStovaci

Akusticky mechanismus

kotou¢

naplnény

kapalinou Alternativni
drzak enkodéru

Regulator nastaveni . ‘ Kabel sondy
Uhlu sondy a ‘
mechanismus |

Osa sondy

Obrazek 1-2 Soucasti skeneru RollerFORM

1.2 Akusticky kotoué

Akusticky kotou¢ skeneru RollerFORM, naplnény kapalinou, sestava z nékolika
soucasti, které dohromady tvori komoru s kapalinou a zajistuji jeji vodotésnost
(Obrazek 1-3 na strané 26).
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Indikatory prvniho a posledniho prvku sondy ~ Osa sondy

Pouzdro konce osy —
(model bez
oznaceni XL)

Pojistny krouzek  Drazka pojistného krouzku

na konci osy Regulaéni ventily kapaliny

=

Hladka pfiruba  Prstenec z nerezové Pryzovy Prstenec z nerezové  Pfiruba pryZového disku
pryzového disku s oceli s otvory disk oceli s otvory a Srouby s s ventily a vnitfnimi
vn&jSimi pojistnymi roznytovanym koncem  pojistnymi Srouby
Srouby (strana sonda-kabel)  (strana sonda-kabel)

Obrazek 1-3 Soucasti akustického kotouce

Hlavnimi soucastmi akustického kotouce jsou prithledny pryzovy disk, pfiruby
akustického kotouce, jedna hladka a druha pfidrzujici regulac¢ni ventily kapaliny,
a dvojice prstenct z nerezové oceli, které pfidrzuji pfiruby u pryZového disku a
utésnuji akusticky kotou¢. Po sestaveni tvoii tyto soucasti vodotésnou komoru.

Akusticky kotouc obsahuje sondu s fazovanym polem (phased array), ktera je
integrovana do osy akustického kotouce. Tuto osu sondy je mozné vyjmout z vnitfni
strany akustického kotouce a vy¢istit komoru s kapalinou nebo vymeénit osu sondy.
Podrobnéjsi informace viz nasledujici ¢asti:

e, Vycisténi komory s kapalinou” na strané 93

e ,Vyména osy sondy” na stran€ 85

Pryzovy disk je vyroben z unikatniho, velmi tlumivého materialu, ktery zajistuje

vyjimecnou vazbu s kontrolovanym dilem a také ma akustickou impedanci témér
shodnou s vodou.
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1.3

Jakmile pryZzovy disk za¢ne vykazovat znamky opotfebeni, je nutné jej vymeénit.
Podrobnéjsi informace viz néasledujici ¢asti:

e  (Qdstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM* na strané 79

e  Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 82

e, Odstranéni osy sondy z akustického kotouce” na stran€ 85

e, Vyména pryzového disku” na strané 101

e Instalace osy sondy do akustického kotouce” na strané 88
Kotouce

Skener RollerFORM je osazen tfemi rtiznymi systémy kotoucti: akustickym kotoucem
s pryzovym diskem a dvéma pfirubami, sttedovym kotoucem se dvéma valecky a
zadnim valeckem (Obrazek 1-4 na strané 28).

V zavislosti na typu dilu, ktery ma byt kontrolovan, by pro zajisténi stability kontroly
mély byt v kontaktu s povrchem dva nebo tfi systémy kotouct. U plochych anebo
mirné zahnutych povrchii je bézné pouzivanou kombinaci zadni vélecek a akusticky
kotou¢. U zahnutych nebo tizkych povrchii jsou v kontaktu s dilem akusticky kotouc,
zadni valecek a dva valecky stfedového kotouce nebo kluzna deska.

Prehled skeneru RollerFORM 27
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Osa sondy —'| | Kabel sondy

Regulator nastaveni
Uhlu sondy

Spojovaci kabel

skeneru s oplasténim

Enkodér Mini-Wheel

Pfiruba akustického
kotouce s
regulaénimi ventily
kapaliny (strana

sonda-kabel)
Pryzovy disk j
Hladka pfiruba

akustickeho kotouce 5y cticky kotout Nastavitelny stfedovi kotouds  Blokovaci pécka  Zadni valegek
vale¢ky a kluznou deskou stfedového
kotouce

Obrazek 1-4 Spodni strana skeneru RollerFORM se tfemi kotouci a enkodérem

Skener RollerFORM je osazen nasledujicimi kotouci:

e Akusticky kotou¢ naplnény kapalinou
Akusticky kotouc naplnény kapalinou obsahuje sondu s fazovanym polem
(phased array), ktera je usazena na jeho ose. Pokud bude komora s kapalinou
akustického kotouce naplnéna vodou, bude nutné ji pravidelné cistit. Pokud
bude komora naplnéna nekoroznim glykolem, nebude pravidelné ¢isténi nutné.
Také je mozné vymeénit osu sondy. Podrobnéjsi informace viz nasledujici ¢asti:
— ,, Vycisténi komory s kapalinou” na strané 93

,Vymeéna osy sondy” na strané 85
¢ Nastavitelny stfedovy kotouc

Vysku stfedového kotouce je mozné nastavit v zavislosti na kontrolovaném
povrchu. Podrobnéjsi informace viz ,Nastaveni sttedového kotouce” na
strané 60.

® Zadni valecek
Primarnim mistem pro umisténi enkodéru Mini-Wheel je zadni valecek.
Enkodér je mozné pfesunout na alternativni umisténi, které se nachazi na horni
strané akustického kotouce. Podrobnéjsi informace viz , Instalace enkodéru
Mini-Wheel na akusticky kotouc” na strané 114.
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1.4  Rucni pumpa

Skener RollerFORM je doddvan s ru¢ni pumpou s obsahem 1,0 1 a pfivodni trubic¢kou
(Obrazek 1-5 na strané 30). Ru¢ni pumpa slouzi ke dvéma ti¢eliim: k napInéni komory
s kapalinou akustického kotouce a k aplikaci vazebného prostfedi ve formé vody na
kontrolovany povrch.

Podrobnéjsi informace o plnéni komory s kapalinou viz ,,Naplnéni komory s
kapalinou akustického kotouce” na strané 45.

Rucni pumpa je také k dispozici jako sada nahradnich dilti (P/N: ROLLERFORM-A-
PUMP [Q7790006]). Podrobnéjsi informace viz ,,Sada ndhradnich dili pro rué¢ni
pumpu” na strané 142.
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Pist

Pist

Pojistka
spoustéciho
mechanismu
Spoustéci —
mechanismus

Rukojet Tryska

Nadrzka

Ventil
Filtr

Pfivodni trubicka

Adaptér pfivodni trubicky

Obrazek 1-5 Ruc¢ni pumpa 1,0 1 a pfivodni trubicka

[ POZNAMKA |

Spolecnost Evident diirazné doporucuje naplnit komoru s kapalinou nekoroznim
glykolem, destilovanou nebo deionizovanou vodou v zavislosti na podminkach
kontroly. Podrobnéjsi informace viz , Vybér kapaliny k naplnéni komory” na

strané 45.
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[ DOPORUCENI |

Pred naplnénim komory s kapalinou akustického kotouce vodou nechejte vodu po
dobu nékolika hodin odstat v odtlakované ru¢ni pumpé, abyste zajistili uvolnéni
vzduchu v ni rozpusténém.

A UPOZORNENi

Pfi manipulaci s nekoroznim glykolem pfi provozu skeneru RollerFORM je tfeba
dodrzovat bezpecnostni opatfeni uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku.
Podrobnéjsi informace viz ,,Bezpecnost” na strané 10.

Aplikace vazebného prostiedi ve formé vody na povrch uréeny ke kontrole

1. Zkontrolujte uzavfeni ventilu pfivodni trubicky (Obrazek 1-6 na strané 31).

Obrazek 1-6 Ventil pfivodni trubicky je v uzaviené poloze

2.V pripadé potieby naplite nadrzku ru¢ni pumpy vodou.
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[ POZNAMKA |

Pred tim, nez naplnite nadrzku vodou v pfipadé, ze nadrzka rucni pumpy obsahuje
glykol, urceny k plnéni komory s kapalinou akustického kotouce skeneru
RollerFORM, tento glykol z nadrzky vylejte, vnitfek nadrzky vyplachnéte a promyijte
vodou, abyste odstranili vSechny zbytky glykolu.

3. Pro natlakovani rucni pumpy stisknéte pist patnactkrat az dvacetkrat
(Obrazek 1-7 na strané 32).

Pist

Pojistka
spoustéciho
mechanismu

Spoustéci

) Tryska
mechanismus v

Obrazek 1-7 Pist rucni pumpy a spoustéci mechanismus
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4. Na rukojeti stisknéte spoustéci mechanismus, ¢imz nastiikate vazebné prostredi
ve formé vody na povrch urceny ke kontrole.

[ DOPORUCENI |
Spoustéci mechanismus ruéni pumpy je mozné uvolnit zatlacenim pojistky
spoustéciho mechanismu smérem k pistu.

5. Pronastaveni sifky rozprasovani otocte tryskou.
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2. Nastaveni pristroje

Pfed tim, nez kontrolu zah4jite, musite skener RollerFORM pfipojit ke
kompatibilnimu pfistroji a poté tento pfistroj fadné nakonfigurovat tak, aby byl
schopen skenovat za pouziti RollerFORM.

21  Pripojeni skeneru RollerFORM k pfistroji

Skener RollerFORM je mozné pfipojit k pfistrojim série OmniScan PA nebo FOCUS.

Pripojeni skeneru RollerFORM k pfistroji

1. Pfipojte konektor LEMO enkodéru k pfistroji (Obrazek 2-1 na strané 36).
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Konektor LEMO enkodéru Konektor sondy OmniScan

Obrazek 2-1 Pristroj OmniScan s pfipojenymi kabely skeneru RollerFORM

2. Pripojte konektor sondy OmniScan k pristroji.

[ POZNAMKA |

Pro pfipojeni konektoru LEMO enkodéru k pfistroji série OmniScan MX nebo
TomoScan FOCUS je nutny adaptér. Podrobnéjsi informace viz , Reference
konektor(i” na strané 130.
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2.2 Nastaveni pristroje

Skener RollerFORM je dodavan s USB kli¢em, ktery obsahuje pfeddefinovana
nastaveni pfistroji ze série OmniScan PA. Jedno z téchto pfeddefinovanych nastaveni
muzete stAhnout do pfistroje.

[ POZNAMKA |

Pokud se k typu pfistroje, ktery pouzivate, nebo k pozadavkim na kontrolu, kterou
provadite, nehodi zadné preddefinované nastaveni, musite postupovat podle
postupti uvedenych v c¢astech této prirucky, které popisuji ikony nastaveni skeneru
RollerFORM i tikkony nastaveni vaseho pristroje, které jsou uvedeny v jeho uzivatelské
prirucce.

221  Pouziti USB klice s pfeddefinovanymi nastavenimi

Nastaveni skeneru RollerFORM na pfistroji OmniScan pomoci USB klice

@ Vlozte USB kli¢, dodavany spolu se skenerem RollerFORM, do USB portu
pristroje, a poté stahnéte pfeddefinované nastaveni, které bude nejvhodné&jsi
pro vasi konfiguraci. Timto mtiZete zkontrolovat nastaveni a pfeskocit zbytek
této casti.

2.2.2  Poutziti knihovny skeneru k OmniScan X3

Nastaveni skeneru RollerFORM s pouzitim knihovny skeneru v OmniScan X3

€ Zabudujte svuj Scan Plan (plan skenovani) pro 0° pfesahu a poté prejdéte na
Scan > Inspection > Type = Raster Encoded, kliknéte na Edit Encoders, zvolte
RollerFORM a poté kliknéte na Done.

2.2.3  Nastaveni skeneru RollerFORM pro software FocusPC

Nastaveni skeneru RollerFORM pro software FocusPC k pofizeni FOCUS PX

€ Pro skenovani stisknéte tlacitko Play a mezi kazdou oskenovanou fadkou tlacitko
pustte. Funkce indexovani funguje stejnym zptisobem jako OmniScan, coz
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znamena3, zZe indexovaci hodnota vzroste po kazdém stisknuti tlacitka.
Obrazek 2-2 na strané 38 zobrazuje parametry pro vstup do FocusPC.

Sean| | o Index| | mm | SelEncoders | Acq, speed mnds  Mode [Analysis Link @
x|
=1} =’ Scanname: Internal clock - 1axis Mew.. Delete
Encoders Data /0
Type: Bidirectional Fire on: |Encoder Scan reset: None Modulo Top Tum
Index preset: None At acquisition end
Encoder Start Range Stop  Resolution Unit Presst Preset value
e —
Scan: | Encoder 1 0|[Get 626 625 1 mm Extemal 0] |gSet
Optimize Apply
Index: | Encoder 2 0|[Get 400 300 100 mm On Start 0| |§Set

Obrazek 2-2 Parametry ve FocusPC

Obrazek 2-3 na strané 38 uvadi hodnoty indexu rozliSeni pro zadani. Rozliseni
enkodéru 1 je 12 krokti/mm, rozliSeni enkodéru 2 je vypocteno na zakladé této
rovnice: 1/indexovaci hodnota.

x|
B8] =R Scanname: Internal clock - 1axis New.. Delete
Scan [[Encoders Joata 110
Name: Type: Invert
Scan: | Encoder 1 Quadrature 12 [pteps/mm Calibrate..
Index: | Encoder 2 Clock Dir. 0.01 fteps/mm Calibrate
1/indexovaci
hodnota

Obrazek 2-3 Hodnoty rozliSeni
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2.24  Ruéni nastaveni skeneru RollerFORM na pfistrojich OmniScan MX2
aSX

Ruéni nastaveni skeneru RollerFORM na pfistrojich OmniScan MX2 a SX

1.V softwaru pfistroje OmniScan MXU zvolte Scan > Inspection > Type =
Raster Scan.

2. Zvolte bud jednosmérny, anebo obousmérny rezim skenovani.

[ POZNAMKA |

Skener RollerFORM je optimalizovan pro jednosmérny rezim kontroly. Spole¢nost
Evident u tohoto skeneru doporucuje jednosmérné kontroly. Pfi obousmérné kontrole
neni mozné pfi skenovani v obraceném smeéru pouzit navadéci laserovy paprsek k
udrzeni vyrovnané polohy skeneru s navadécimi linkami, vyznacenymi na povrchu
uréenému ke kontrole.

Pti pouziti skeneru RollerFORM jsou pro pouziti s pfistroji série OmniScan PA k
dispozici nasledujici dva rezimy (se softwarem OmniScan MXU 4.1R9 a vySsim):

* Jednosmeérny rezim
Hlavni vyhodou jednosmérného skenovani je, zZe pfi kazdém skenovani zacnete
skenovat od stejného referenéniho bodu, protoze enkodér bude ve sméru
skenovani vzdy resetovan na ptivodni hodnotu pokazdé, kdyz stisknete
indexovaci tlacitko. Tim se zlepsi pfesnost zaznamu polohy ve sméru skenovani,
protoze bude eliminovana chyba, vznikajici pfi pohybu enkodéru-kotouce pii
indexovani (Obrazek 2-4 na strané 40). Tento rezim umozniuje pouzit laserové
navadéni pro zlepSeni pfesnosti skenovani.
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Osa skenovani

-+ | -

Osa indexovani

Obrazek 2-4 Jednosmérny sken

* Obousmérny rezim
Hlavni vyhodou obousmérného skenovani je omezeni pohybu skeneru
RollerFORM smérem vpted a vzad. Tim pfi skenovani dlouhého dilu dosdhnete
rychlej$iho zmapovani (Obrazek 2-5 na strané 40).

-+ A -
Pfi vratném skenovani
v obousmérném rezimu
- - musite zachovat ptvodni
£ £ orientaci osy skenovani
Osa & z skeneru RollerFORM,
skenovani £ 2 picemz skenerem budete
pohybovat smérem vzad,
smér osy skenovani nesmite
otoCit o 180°.
\ 4 <Y

Osa indexovani

Obrazek 2-5 Obousmérny sken
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Pro konfiguraci indexovaciho tlaéitka a tlacitka zahajeni sbéru dat v pfipadé, ze
nemaji byt pouzity zadné soubory k nastaveni, nebo pro validaci konfigurace téchto
dvou tlacitek v pfipadé, ze do pfistroje bylo stazeno pfeddefinované nastaveni,
postupujte podle nasledujicich krokti:

e Nastaveni indexovaciho tlac¢itka” na strané 41

e  Nastaveni tlacitka zahajeni sbéru dat” na strané 43

2.2.41 Nastaveni indexovaciho tlacitka

Indexovaci tlacitko skeneru RollerFORM musi byt nakonfigurovano v softwaru
OmniScan MXU ze série pristroji OmniScan PA. Indexovaci tlacitko se nachazi na
predni strané rukojeti skeneru RollerFORM, na horni levé strané (Obrazek 2-6 na
strané 41).

Indexovaci tlacitko se nastavuje riznym zptisobem pro jednosmérny nebo
obousmeérny rezim kontroly.

Indexovaci tlacitko

Vi
1 Omn

Obrazek 2-6 Indexovaci tlacitko na horni levé strané rukojeti skeneru RollerFORM
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Nastaveni indexovaciho tladitka v jednosmérném rezimu

1.V softwaru OmniScan MXU nastavte enkodér skeneru jako enkodér 1 (Scan >
Encoder > Encoder = 1) a poté nastavte typ enkodéru na Quad (¢tyrbitovy bajt)
(Scan > Encoder > Type = Quad). Nastavte rozliSeni enkodéru (Scan > Encoder >
Resolution = 12) v krocich/mm.

2. Nastavte indexovaci tlacitko jako enkodér 2 (Scan > Encoder > Encoder = 2) a poté
nastavte typ enkodéru na Clicker + Preset (Scan > Encoder > Type = Clicker +
Preset).

Po kazdém stisknuti indexovaciho tlacitka vzroste poloha odpovidajici osy v
souladu s hodnotou parametru Rozliseni(které jiz bylo nastaveno v menu Scan >
Encoder > Resolution) v mm/krok a poloha enkodéru 1 bude resetovana do
hodnoty ptivodniho parametru (nastavené v menu Scan > Encoder > Origin).

Nastaveni indexovaciho tlacitka v obousmérném rezimu

1.V softwaru OmniScan MXU nastavte enkodér skeneru jako enkodér 1 (Scan >
Encoder > Encoder = 1) a poté nastavte typ enkodéru na Quad (ctyrbitovy bajt)
(Scan > Encoder > Type = Quad). Nastavte rozliSeni enkodéru (Scan > Encoder >
Resolution = 12) v krocich/mm.

2. Nastavte indexovaci tlacitko jako enkodér 2 (Scan > Encoder > Encoder = 2) a poté
nastavte typ enkodéru na Clicker (Scan > Encoder > Type = Clicker). Po kazdém
stisknuti indexovaciho tlacitka vzroste poloha odpovidajici osy v souladu s
hodnotou parametru Rozliseni (které jiz bylo nastaveno v menu Scan >
Encoder > Resolution) v mm/krok.

I DULEZITE I

Pokud chcete skenovat s pfesahem mezi skenovacimi fadky, musite pouzit Linear v
rezimu 0° v Setup Wizard.

Pokud presah neni nutny, nebo pokud si pfejete pouzit jiny thel, nez je 0°, musite
pouzit rezim Linear v Setup Wizard, a musite nastavit rozliseni enkodéru 2, ktery je
spojen s indexovacim tlacitkem (Scan > Encoder > Resolution) tak, aby se rovnalo
indexovaci hodnoté. Indexovaci hodnota je dostupna volbou Scan > Area >

Index Res. (Obrazek 2-7 na strané 43).
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=0 MXU - 4.1R8
(dB) 11.0 EATEL RS 2014/07/18 3:20 PM
Trinzea) - 1) S(Tminz) 1{TminZ} [ I(mry |
{mm) (mm) N/A {mm) N/A (mm) 0'00
“

Lay 3 ¢ 00 i Index:0.00 mim 2 ra Options Y%

Inspection

Encoder

Hodnota parametru

Index Res, kiera ma
I 1000 ' ECI (@ 1 1 7ta  nastaveni

Scan Start Scan End Scan Res

{mm) (mm) ) parametru Resolution

Obrazek 2-7 Indexovaci hodnota v OmniScan

Podrobnéjsi informaci jsou uvedeny v uZivatelské prirucce softwaru OmniScan MXU.

224.2 Nastaveni tlacitka zahajeni shéru dat

Tlacitko zahdjeni sbéru dat musi byt nakonfigurovano v softwaru OmniScan MXU v
pristroji série OmniScan PA. Tlacitko zahajeni sbéru dat se nachazi na pfedni strané
rukojeti skeneru RollerFORM, na horni pravé strané (Obrazek 2-8 na strané 44).
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Tlacitko zahajeni shéru dat

-
(ETor/
_

Obrazek 2-8 Tlacitko zahajeni sbéru dat na horni pravé strané rukojeti skeneru
RollerFORM

Nastaveni tlacitka zahajeni sbéru dat

1.V softwaru OmniScan MXU zvolte Preferences > Setup > DIN = DIN1.
2. Zvolte DIN > DIN1 > Assign DIN = Clear All
3. Zvolte DIN > DIN1 > State = On.
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3. Priprava komory s kapalinou skeneru RollerFORM

Pfed provedenim kontroly musite naplnit komoru s kapalinou akustického kotouce
skeneru RollerFORM nekoroznim glykolem nebo vodou a zkontrolovat, zda v
tekutiné nejsou Zadné vzduchové bubliny.

3.1 Naplnéni komory s kapalinou akustického kotouce

Abyste mohli shromazdovat data pomoci skeneru RollerFORM, musite nejprve
naplnit komoru s kapalinou akustického kotouce vhodnou kapalinou pomoci
dodavané ru¢ni pumpy.

3.1.1  Vybér kapaliny k napInéni komory

V zavislosti na omezeni provadéné kontroly z diivodu environmentélnich a/nebo
bezpecnostnich opatfeni miizete k naplnéni komory s kapalinou skeneru
RollerFORM pouZit nekorozni glykol, destilovanou nebo deionizovanou vodu nebo
pripadné i obycejnou kohoutkovou vodu.

Nasledujici seznam uvadi podminky, za kterych byste méli zvazit pouziti kazdé z
nasledujicich kapalin:

e (Glykol, nekorozni

[ POZNAMKA |
Spolecnost Evident doporucuje pouziti Propylene Glycol Dynalene PG nebo
nekorozniho glykolu se stejnymi specifikacemi.
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rvr

Pouziti nekorozniho glykolu v komofte s kapalinou pfinasi nasledujici vyhody:
— Zabranuje tvorbé fas nebo plisni.

— Zabranuje zneprihlednéni pryzového disku.

— Umoznuje pouziti skeneru za nizsich teplot.

— Nema zadné nepfiznivé ucinky na akustické charakteristiky skeneru.

A UPOZORNENi

Pfi manipulaci s nekoroznim glykolem pfi provozu skeneru RollerFORM je tfeba
dodrzovat bezpecnostni opatfeni uvedenda v bezpe¢nostnim listu vyrobku.
Podrobnéjsi informace viz ,,Bezpecnost” na strané 10.

I DULEZITE |
Pokud bude komora s kapalinou naplnéna nekoroznim glykolem, dodrzujte vSechna
prislusna bezpec¢nostni a environmentalni opatfeni a zvlastni pozornost vénujte
tomu, abyste peclivé odstranili vSechen glykol, ktery se pfipadné rozlije na akusticky
kotoud, jiné ¢asti skeneru nebo jakykoliv jiny povrch.

* Destilovana nebo deionizovana voda
V piipadé, Ze z diivodu environmentalnich nebo bezpecnostnich opatfeni nebude
mozné nekorozni glykol pouzit, pfipadné bude jeho pouziti nepraktické, pouzijte
destilovanou nebo deionizovanou vodu.

¢ Kohoutkova voda
V piipadé, Ze z diivodu environmentalnich nebo bezpecnostnich opatfeni nebude
mozné nekorozni glykol pouzit, pfipadné bude pouziti glykolu, destilované vody
nebo deinoizované vody nepraktické, pouzijte kohoutkovou vodu.
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3.1.2  PInéni komory s kapalinou

[ DOPORUCENI |

Pfed naplnénim komory s kapalinou akustického kotouce vodou nechejte vodu po
dobu nékolika hodin odstat v odtlakované rucni pumpé, abyste zajistili uvolnéni
vzduchu v ni rozpusténém.

[ DOPORUCENI |

V idealnim pfipadé naplnte akusticky kotouc den pred kontrolou, coz poskytne
dostatek casu k odplynéni kapaliny, stejné jako k prostupu materialu pryzového
disku pro lepsi akusticky pfenos.

I DULEZITE |

Pokud bude komora s kapalinou skeneru RollerFORM naplnéna vodou, doporucuje
spolecnost Evident vyménu vody v komote alespon jedenkrat tydne€ a jeji vypusténi v
pripad€, Ze nebude pouzivana po dobu 48 hodin a delsi. Spolec¢nost Evident dtirazné
doporucuje naplnéni komory s kapalinou destilovanou nebo deionizovanou vodou.
Nedodrzeni téchto pokynti bude mit za nasledek rtist fas, coz bude vyzadovat

dikladnéjsi adrzbu. Pokud bude komora naplnéna nekoroznim glykolem, nebude
tfeba ji pravidelné vyprazdnovat.

[ POZNAMKA |
Pfed naplnénim komory s kapalinou zkontrolujte, zda jste jeji vnitini ¢ast diikladné
vyd¢istili. Dokonce i velmi malé ¢astice, prach, skvrny nebo usazeniny v komote

vvvvv

sondy. Pfi zméné kapaliny uvnitf komory z glykolu na vodu bude nutné vnitfek
komory pfed jejim naplnénim vodou vy¢istit a odstranit vSechny zbytky glykolu.
Podrobnéjsi informace viz ,, Vy¢isténi komory s kapalinou” na strané¢ 93.
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NaplInéni komory s kapalinou

1. Na prirubé akustického kotouce na strané sonda-kabel zkontrolujte, zda je ventil
OUT otevien pootocenim o jednu a ptil otacky (Obrazek 3-1 na strané 48).

Povoleny ventil OUT

Obrazek 3-1 Otevieni ventilu OUT na pfirubé

2. Pfipojte adaptér pfivodni trubicky na IN zpétny ventil, ktery se také nachazi na
prirubé akustického kotouce na strané sonda-kabel (Obrazek 3-2 na strané 49).

48  Kapitola 3



DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zdii 2022

IN zpétny ventil Adaptér pfivodni trubicky

Obrazek 3-2 Pfipojeni adaptéru piivodni trubicky na IN zpétny ventil

3. Otevrete ventil na pfivodni trubicce ru¢ni pumpy (Obrazek 3-3 na strané 50).
Zkontrolujte, zda neni aktivni spoustéci mechanismus na horni strané pumpy
(Obrazek 3-4 na strané 51).

[ POZNAMKA |

V ruc¢ni pumpé netlakujte glykol ani vodu. Mohlo by dojit k nartistu mnozstvi
vzduchu rozpusténého v kapaliné a nasledné k nartistu doby potfebné pro odplynéni
komory akustického kotouce s kapalinou.
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7

Ventil pfivodni
trubicky pumpy

Obrazek 3-3 Ventil pfivodni trubicky v oteviené poloze

4. Pomalu napumpujte ru¢ni pumpu pro naplnéni kapaliny do komory akustického
kotouce s kapalinou (Obrazek 3-4 na strané 51).
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Pist

Spoustéci
mechanismus
na rukojeti neni
aktivni

“\\ ,
Y RAY &

Obrazek 3-4 Pist ruéni pumpy

Otocte skener RollerFORM stranou sonda-kabel nahoru tak, aby akusticky kotouc
zaujimal urcity thel a OUT ventil se nachazel v nejvyssi mozné poloze. Tim
docilite uvolnéni veskerého vzduchu a vzduchovych bublin, které se pripadné
mohly vytvorit, z akustického kotouce.

V pribéhu napliiovani akustického kotouce kapalinou na akusticky kotouc jemné
poklepejte a potfeste s nim, ¢imz odstranite vSechny vzduchové bubliny. Zvlastni
péci vénujte odstranéni bublin, které prilnou k vnitinimu povrchu komory s
kapalinou. Pokud by tyto bubliny ztstaly na svém misté, mohly by rusit Sifeni
ultrazvukovych vin.

Pokud budou bubliny uvolnény uvnitf komory s kapalinou, mély by putovat
smérem k OUT ventilu a poté ventilem odejit.
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7. Napliujte akusticky kotou¢ az do chvile, dokud nebude z OUT ventilu vytékat
malé mnozstvi kapaliny, poté OUT ventil uzaviete a poté okamzité uzavrete
ventil na pfivodni trubi¢ce pumpy.

I DULEZITE |

Pokud bude komora s kapalinou naplnéna nekoroznim glykolem, dodrzujte vSechna
prislusna bezpec¢nostni a environmentalni opatfeni a zvlastni pozornost vénujte
tomu, abyste peclivé odstranili vSechen glykol, ktery se pfipadné rozlije na akusticky
kotoud, jiné ¢asti skeneru nebo jakykoliv jiny povrch.

8. Odstrante zbyvajici vzduchové bubliny. Viz ,Odstranéni vzduchovych bublin z
komory s kapalinou” na strané 54.

[ POZNAMKA |

Komora s kapalinou akustického kotouce je fadné naplnéna v pripad€, Ze skener
RollerFORM spociva na plochém povrchu bez tlaku vyvijeného smérem dold na
rukojet a mezi cernymi pfirubami akustického kotouce a povrchem urcenym ke
kontrole je mezera v rozmezi 2 mm az 3 mm (Obrazek 3-5 na strané 53 a Obrazek 3-6
na stran€ 54). Pokud bude mezera vétsi, odlijte ¢ast glykolu nebo vody tim, ze
otevrete OUT ventil a nechate ¢ast kapaliny z komory s kapalinou odtéct. Poté mezeru
opét zméite. Tento krok opakujte az do doby, dokud se mezera mezi cernymi
prirubami akustického kotouce a povrchem urcenym ke kontrole nebude pohybovat
v rozmezi 2 mm a 3 mm.
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Mezera 2 mm az 3 mm

Obrazek 3-5 Mezera mezi pfirubou akustického kotouce a povrchem
(RollerFORM)
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3.2

g

Mezera 1 mm az 2 mm|}mmms

Obrazek 3-6 Mezera mezi pfirubou akustického kotouce a povrchem
(RollerFORM XL)

Odstranéni vzduchovych bublin z komory s kapalinou

Pro pripad, Ze se v pritbéhu kontroly objevi v komofe s kapalinou jedna nebo vice
bublin, je akusticky kotouc skeneru RollerFORM vybaven vodnim uzavérem, ktery
tyto bubliny zachyti. Vodni uzavér se nachazi na prirubé na strané sonda-kabel.

I DULEZITE |

Pri skenovani povrchu se skenerem RollerFORM v poloze vzhiiru nohama je nutné
z komory s kapalinou odstranit vsechny vzduchové bubliny. Uvolnéné bubliny se
budou shromazdovat v horni ¢asti komory mezi ¢astmi sondy a povrchem urcenym

vvvvv

provozu sondy.
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Odstranéni vzduchovych bublin z komory s kapalinou

1.

Poklepejte a potfeste akustickym kotoucem, abyste shromazdili vzduchové
bubliny. Zvlastni péci vénujte odstranéni bublin, které pfilnou k vnitfnimu
povrchu komory s kapalinou. Pokud by tyto bubliny zlistaly na svém mist¢,
mohly by rusit Sifeni ultrazvukovych vin.

Otocte skener RollerFORM stranou sonda-kabel nahoru tak, aby akusticky kotouc
zaujimal urcity thel a OUT ventil se nachazel v nejvyssi mozné poloze, a poté na
akusticky kotouc poklepejte, ¢imz bublinky zmizi z dohledu z prisvitné casti
akustického kotouce.

Akusticky kotouc jemné stisknéte, oteviete OUT ventil, aby zbyvajici vzduch
mohl volné unikat pry¢, a poté ventil uzaviete ve chvili, kdy z néj vytece malé
mnoZzstvi glykolu nebo vody. V pryzovém disku udrzujte tlak az do chvile, nez
dojde k uzavreni OUT ventilu.

Postavte skener RollerFORM zpét do vzpiimené polohy a zkontrolujte
pritomnost bublin.

Kroky 1 opakujte 4 tolikrat, kolikrat to bude nutné k odstranéni vsech bublin z
komory s kapalinou.

Zkontrolujte spravné naplnéni komory akustického kotouce s kapalinou. Se
skenerem RollerFORM spocivajicim na plochém povrchu a bez tlaku vyvijeného
smérem dold na rukojet zkontrolujte, zda mezi cernymi prirubami akustického
kotouce a povrchem urcenym ke kontrole je mezera v rozmezi 2 mm az 3 mm
(Obrazek 3-5 na strané 53).

V piipadé potfeby napliite akusticky kotou¢ glykolem nebo vodou. Podrobnéjsi
informace viz , Naplnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 45.

DOPORUCENI |

Vzduchovy uzaveér skeneru RollerFORM je mozné pouzit k zachyceni bublin v
pribéhu kontroly. Otocte skener na stranu tak, aby pfiruba s regula¢nimi ventily
kapaliny byla v nejvyssi mozné poloze, coZ umozni bublindm proudit nahoru k
uzavéru. Opatrné vratte skener RollerFORM do horizontalni polohy; pokud bubliny
nebudou pfilis velké, ztistanou zachyceny. Pokud tento zptisob nefunguje, pak bude
nutné akusticky kotou¢ znovu naplnit (viz ,Naplnéni komory s kapalinou
akustického kotouce” na strané 45).
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4. Priprava ke kontrole

Pred provedenim kontroly je nutné fadné piipravit jak skener RollerFORM, tak
povrch urceny ke kontrole.

Priprava ke kontrole

1.

4.1

Na akusticky kotouc skeneru RollerFORM a povrch urceny ke kontrole naneste
vazebné prostfedi ve formé vody.

Podrobnéjsi informace viz ,Naneseni vody na akusticky kotouc a povrch urceny
ke kontrole” na strané 57.

Optimalizace signalu fazovaného pole (phased array).

Podrobnéjsi informace viz ,Optimalizace signalu fazovaného pole (phased
array)” na strané 58.

Nastavte stfedovy kotouc na skeneru RollerFORM.
Podrobnéjsi informace viz ,,Nastaveni sttedového kotouce” na strané 60.
Ptipravte povrch ke kontrole.

Podrobnéjsi informace viz ,,Sledovani navadécich linek skeneru na povrchu
urcéeném ke kontrole” na strané 67.

Naneseni vody na akusticky kotou¢ a povrch uréeny ke kontrole

PrestoZe ma akusticky kotouc skeneru RollerFORM komoru s kapalinou, pfed
kontrolou je i pfesto nutné na akusticky kotouc i na povrch urceny ke kontrole nanést
minimalni mnozstvi vazebného prosttedi ve formeé vody.
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Aplikace vazebného prostiedi ve formé vody pred provedenim kontroly

1.

4.2

S pomoci ruéni pumpy, doddvané spolecné se skenerem RollerFORM, aplikujte
vodni mlhu na povrch urceny ke kontrole a na akusticky kotouc.

Podrobnéjsi informace viz ,Ru¢ni pumpa“ na strané 29.

Nékolikrat posuiite skener RollerFORM smérem vpred a vzad, abyste akusticky
kotou¢ stejnomérné navlhdili.

Pro zlepseni smacivosti jemné promnéte vnéjsi povrch pryzového disku.

Optimalizace signalu fazovaného pole (phased array)

Pro optimalizaci signalu fazovaného pole (phased array) potfebujete nastavit tihel
sondy skeneru RollerFORM vtici povrchu uréenému ke kontrole.

Optimalizace signalu fazovaného pole (phased array).

1.

Na povrch, ktery ma byt pouzit pro optimalizaci signalu, a na akusticky kotou¢
skeneru RollerFORM naneste vazebné prostredi ve formé vody.

S pouzitim rukojeti aplikujte na skener RollerFORM dostatecny tlak smérem
dold.

Uvolnéte regulator nastaveni thlu na sestavé akustického kotouce na strané
sonda-kabel (Obrazek 4-1 na strané 59).
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Obrazek 4-1 Nastaveni tthlu sondy k optimalizaci signalu

A UPOZORNENi

K otoceni osy sondy vzdy pouzivejte k tomu urceny regulator thlu nastaveni a nikdy
nepouzivejte kabel sondy. Pouziti kabelu sondy by mohlo vést k poskozeni kabelu

sondy.

4. Posunovanim regulatoru nahoru a dolt upravte tthel sondy tak, aby signal, ktery
se zobrazuje na displeji pfistroje, byl na své nejvyssi hodnote.
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4.3 Nastaveni stredového kotouce

Stfedni kotouc je nastaven do riiznych poloh v zavislosti na charakteru povrchu,
ktery md byt kontrolovén, a sméru skenovani.

Pti kontrole plochych nebo zakfivenych povrchil v obvodovém sméru lezi akusticky
kotou¢ a zadni valecek na plose urcené ke kontrole naplocho, stredové kolecko
skeneru RollerFORM musi byt zcela zataZzeno tak, aby se nedotykalo povrchu.

Nicméné pro skenovani potrubi o priiméru mensim nez 635 mm v obvodovém sméru
musi byt stfedové kolecko odstranéno.

Stfedové kolecko je ustanoveno do polohy dole a jeho poloha upravena v pripade,
kdy dil neumoznuje, aby dvé priruby akustického kotouce byly v kontaktu s
povrchem. Stfedové kolecko dodava stabilitu pti kontrole dilti s nasledujicimi typy
povrchi:

¢ Zakfiveny povrch (pro axidlni [podélny] sken)
e Uzky povrch

Podrobnéjsi informace viz nasledujici ¢asti:

e Zatazeni stredového kolecka” na strané 60
e  Odstranéni sttedového kotouce” na strané 62

¢, Nastaveni stredového kotouce pro skenovani axidlnich konvexnich povrchii
nebo hran” na strané 63.

4.31 Zatazeni stredového kolecka

Pfi kontrole plochych nebo zakfivenych konvexnich povrchti s primérem vySSim
nez 635 mm v obvodovém sméru a s akustickym kotoucem a zadnim vale¢kem
spocivajicim naplocho na povrchu uréeném ke kontrole se stfedovy kotouc skeneru
RollerFORM nesmi dotykat povrchu. Stfedovy kotou¢ musi byt zcela zataZeny

a zablokovany.

Zatazeni a zablokovani stredového kolecka

1. Odblokujte stfedovy kotouc tim, Ze pfesunete blokovaci packu do polohy
UNLOCKED (ODBLOKOVANO) (Obrazek 4-2 na strané 61).
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Blokovaci packa v odblokované poloze Regulator vertikalniho nastaveni

Obrazek 4-2 Odblokovani sttedového kotoude

2. Otacejte regulatorem vertikalniho nastaveni po sméru pohybu hodinovych
rucicek a kotou¢ presurite do nejvyssi polohy.

3. Zajistéte polohu sttedového kotouce presunutim blokovaci packy do polohy
LOCKED (ZABLOKOVANO) (Obrazek 4-3 na strané 62).
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Regulator vertikalniho nastaveni  Blokovaci packa v zablokované poloze

Obrazek 4-3 Blokovani stfedového kotouce

4.3.2  Odstranéni stredového kotouce

Pfi kontrole potrubi s priimérem mens$im neZ 635 mm a skenovani v obvodovém
sméru musite stfedovy kotouc¢ ze skeneru odstranit, aby se povrchu nedotykal.

Odstranéni stredového kotouce

1. Odblokujte stfedovy kotouc tim, Ze piesunete blokovaci packu do polohy
UNLOCKED (ODBLOKOVANO) (Obrazek 4-4 na strané 63).
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Blokovaci packa v odblokované poloze Regulator vertikalniho nastaveni

Obrazek 4-4 Odblokovani stiedového kotouce

2. Otacejte regulatorem vertikalniho nastaveni proti sméru pohybu hodinovych
rucicek az do chvile, kdy se stfedovy kotou¢ kompletné vysune ze sroubu
regulatoru vertikalniho nastaveni.

4.3.3  Nastaveni stiedového kotouce pro skenovani axialnich konvexnich
povrchl nebo hran

Pfi nastavovani sttedového kotouce skeneru RollerFORM pro skenovani konvexnich
povrchti (pro axialni [podélny] sken) vénujte zvlastni péci tomu, aby oba valecky
stfedového kotouce byly v kontaktu s povrchem uréenym ke kontrole.

Sttedovy kotouc skeneru RollerFORM je také mozné specialné nastavit na tizké
povrchy. Zvlasini péci vénujte tomu, aby oba valecky stfedového kotouce nebo
kluzna deska byly v kontaktu s povrchem urcenym ke kontrole. Stfedovy kotouc je
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také mozné vyuzit ke kontrole hrany dilu. Pfi takové kontrole se ujistéte, zda jsou
alespon jedna pfiruba, dva valecky stfedového kotouce a zadni valecek v kontaktu s
dilem.

Nastaveni stredového kotouce

1. Na povrch a na akusticky kotouc skeneru RollerFORM naneste vazebné prostiedi
na bazi vody.

2. Odblokujte sttedovy kotouc tim, Ze presunete blokovaci packu do polohy
UNLOCKED (ODBLOKOVANO) (Obrazek 4-5 na strané 64).

Blokovaci packa v odblokované poloze Regulator vertikalniho nastaveni

Obrazek 4-5 Odblokovani stiedového kotoude

3. Otacejte regulatorem vertikalniho nastaveni po sméru pohybu hodinovych
rucicek a kotouc presurite do nejvyssi polohy.

4. Spouzitim rukojeti RollerFORM vyvijejte na skener dostatecny tlak smérem dold,
dokud neobdrzite pozadovany signal.
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Pokud pii vyvijeni tlaku signal ztratite, optimalizujte signal fdzovaného pole
(phased array) otacenim osy sondy (viz ,Optimalizace signalu fdzovaného pole
(phased array)” na strané 58).

5. Za vyvijeni dostatecného tlaku na skener RollerFORM otacejte regulatorem
vertikalniho nastaveni proti sméru pohybu hodinovych rucicek az do chvile,
kdy se valecky stredového kotouce dostanou do kontaktu s povrchem.

[ POZNAMKA |
Pti kontrole konvexniho povrchu axialné (podélné) musi byt oba valecky stfedového
kotouce a také zadni valecek v kontaktu s povrchem (Obrazek 4-6 na stran€ 65).

X/

Oba valecky stfedového kotouce musi byt v kontaktu s konvexnim povrchem,
stejné jako zadni valecek.

Obrazek 4-6 Udrzujte oba valecky v kontaktu s konvexnim povrchem
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I POZNAMKA |

Pti kontrole tizkého povrchu nebo bo¢ni strany dilu musi byt oba valecky nebo
kluzna deska stfedového kotouce a takeé zadni valecek v kontaktu s povrchem

urcenym ke kontrole (Obrazek 4-7 na strané 66).

Oba vélecky nebo kluzna deska stfedového kotouce musi byt v kontaktu s Uzkym povrchem a také
se zadnim vale¢kem.

Obrazek 4-7 Udrzujte oba valecky nebo kluznou desku v kontaktu s izkym
povrchem

6. Zajistéte polohu stfedového kotouce presunutim blokovaci packy do polohy
LOCKED (ZABLOKOVANO) (Obrézek 4-8 na strané 67)

66  Kapitola 4



DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zdii 2022

4.4

Regulator vertikalniho nastaveni  Blokovaci packa v zablokované poloze

Obrazek 4-8 Blokovani stfedového kotouce

7. Optimalizace signalu fazovaného pole (phased array). Viz ,Optimalizace signalu
fazovaného pole (phased array)” na strané 58.

Sledovani navadécich linek skeneru na povrchu uréeném
ke kontrole

Soucasti pripravy pfed zahdjenim kontroly je vykresleni paralelnich navadécich linek
na povrchu.

Tyto linky budou pouzity jako voditka laserového paprsku, kterd vam umozni
posunovat skener RollerFORM podél piimé drahy u kazdého jednoradkového
naskenovaného posuvu. Indexovaci hodnotu nebo prostor mezi linkami je mozné
vypocitat tak, aby byly jednofadkové skeny bud s pfesahem, nebo bez néj.

Linky je snadnéjsi sledovat na cistém a suchém povrchu.
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[ DOPORUCENI |

K vykresleni linek na zakfivenych nebo komplexnich povrsich pouzijte ohebné
pravitko.

Sledovani navadécich linek skeneru na povrchu uréeném ke kontrole

1. Definujte indexovaci hodnotu v OmniScan SX, MX1 a MX2:
a) 'V menu piistroje OmniScan zvolte Scan > Area > Index Res.
b) Kliknéte na parametr Index Res.
Zobrazena hodnota ukazuje efektivni sitku paprsku.
c) Vypoctéte indexovaci hodnotu nasledujicim zptisobem:
Efektivni Sifka paprsku (hodnota parametru Index Res.) — pfesah = rozliseni

I POZNAMKA |

Hodnota presahu s nulovymi vysledky bez pfesahu mezi jednofadkovymi skeny.

d) Zvolte Scan > Encoder > Encoder 2 = Resolution.

e) 'V policku Resolution (RozliSeni) zadejte hodnotu rozliSeni vypoctenou
v kroku 1.c.

2. Definujte indexovaci hodnotu v pfistroji OmniScan X3:
a) Zvolte Scan > Inspection > Edit Encoders > Index axis clicker.
b) Hodnota v policku Aperture pfedstavuje maximalni sitku paprsku.

c) Odstrante hodnotu pfesahu z hodnoty apertury a tuto hodnotu zadejte do
polic¢ka Resolution (rozliSent).

d) Potvrdte, ze vypocet presahu vyhovuje pozadavkiim kontroly.

3. Na povrchu uréeném ke kontrole vykreslete paralelni navadéci linky s vyuzitim
hodnoty rozliSeni (Obrazek 4-9 na strané 69).
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I DULEZITE |

Jelikoz se laserovy paprsek nachazi ve sttedu sondy, bude prvni linka naméfena
od hrany plochy urcené ke kontrole s vyuzitim polovi¢ni hodnoty rozliseni.
Dalsi navadéci linky jsou naméfeny s plnou hodnotou rozliseni.

Rozlozeni pIné
hodnoty rozliseni

RozloZeni poloviéni
hodnoty rozliseni

Obrazek 4-9 Vykresleni paralelnich linek na povrchu uréeném ke kontrole
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5. Provedeni kontroly

Skener RollerFORM miizete pouzit ke kontrolam plochych nebo zakfivenych ploch,
kdy budete skener RollerFORM drzet ve vzpfimené poloze nebo v poloze vzhiru
nohama.

A VAROVANI

Kdykoliv budete skener RollerFORM pouzivat ke skenovani v poloze vzhiiru nohama
a/nebo ve vyskach nad drovni zemé, zajistéte jej zavésnou sndrou tak, abyste
zabranili jeho padu a nasledné fyzické Gjmeé nebo skodé na majetku.

Pred provedenim kontroly je nutné dokoncit celou fadu krokii:

® Skener RollerFORM a prfistroj musi byt propojeny a pfistroj musi byt spravné
nakonfigurovan.
Podrobnéjsi informace viz ,Nastaveni pfistroje” na strané 35.

¢ Akusticky kotou¢ skeneru RollerFORM musi byt f4dné naplnén glykolem nebo
vodou a v komofte s kapalinou nesmi byt vzduchové bubliny.

Podrobnéjsi informace viz ,,Pfiprava komory s kapalinou skeneru RollerFORM*
na strané 45.

¢ Také bude nutné provést nasledujici kroky:

— Na akusticky kotouc skeneru RollerFORM a povrch urceny ke kontrole musi
byt aplikovano vazebné prostfedni ve formeé vody.

— Jenutné optimalizovat signal fdzovaného pole (phased array).

— Stredovy kotouc¢ skeneru RollerFORM musi byt nastaven na typ povrchu
urceného ke kontrole.

— Povrch urceny ke kontrole musi byt pfipraven.
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Podrobnéjsi informace viz ,,P¥iprava ke kontrole” na strané 57.

[ POZNAMKA |

Pro pfibliznou polohu aktivni apertury sondy pouZijte jako referenci rytiny na horni
strané ramu skeneru RollerFORM. Tyto rytiny oznacuji polohu prvnich a poslednich
prvki sondy na ose sondy (Obrazek 5-1 na strané 72).

Rytina oznadujici zacatek
aktivni apertury sondy

Rytina oznacujici konec aktivni
apertury sondy

Obrazek 5-1 Rytiny na horni strané ramu skeneru RollerFORM
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[ POZNAMKA |

Obvykly postup pouzivany k oznaceni polohy prvniho prvku sondy ve vztahu k
poslednimu prvku je vyznacen pomoci sméru Sipky, vyryté na strané sonda-kabel osy
sondy. Sipka ukazuje smérem od akustického kotouce a nazna¢uje smér od prvniho
k poslednimu prvku na sondé, coz znamena, Ze prvni prvek je na pravé strané
skeneru RollerFORM a posledni prvek na strané levé (Obrazek 5-2 na strané 73).

Sipka naznacujici smér prvniho prvku
sondy v0ci poslednimu prvku

Strana sonda-kabel Strana pojistného krouzku

Obrazek 5-2 Sipka na ose sondy naznaéujici smér od prvniho do posledniho prvku
na sondé

[ POZNAMKA |

Pokud bude pryzovy disk akustického kotouce naplnén vodou po dlouhou dobu,
mohou se vytvofit neprithledné skvrny, nebo dokonce mtize dojit k iplnému
zneprihlednéni pryzového disku. PfestoZe tento jev neovlivni ultrazvukovy signal,
castecné nebo kompletné neprithledny pryzovy disk znesnadniuje a pfipadné i
znemoznuje detekci vzduchovych bublin. Ke zneprtihlednéni povrchu pryZzového
disku nedojde v pripadé, Ze k napInéni komory s kapalinou pouzijete glykol.
Prithlednost pryzového disku je mozné snadno obnovit. Podrobnéjsi informace viz
,Zachovani nebo obnoveni prithlednosti pryzového disku” na strané 98.
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Provedeni kontroly

1. S pomoci ruéni pumpy, doddvané spolecné se skenerem RollerFORM, aplikujte
vodni mlhu na povrch urceny ke kontrole a na akusticky kotouc.

Podrobnéjsi informace viz ,Ru¢ni pumpa“ na strané 29.

2. Neékolikrat posurite skener RollerFORM smérem vpfed a vzad, abyste akusticky
kotouc¢ stejnomérné navlh¢ili.

3. Pro aktivaci laseru stisknéte na horni strané laserového pouzdra cervené tlacitko
On/Off (Obrazek 5-3 na strané 74).

A VAROVANi &

Laserové zafeni tfidy 1. Abyste zamezili zranéni, zabrante pfimé expozici odi.

Tladitko laseru On/Off

Obrazek 5-3 Tlacitko laseru On/Off na horni strané laserového pouzdra
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4. Zkontrolujte spravné vyrovnani navadéciho laserového paprsku. Podrobnéjsi
informace viz ,,Nastaveni thlu navadéciho laserového paprsku” na strané 125.

5. Umistéte skener RollerFORM do roviny s prvni navadéci linkou vykreslenou na
povrchu urceném ke kontrole, na hran€ oblasti, kterou chcete zkontrolovat
(Obrazek 5-4 na strané 75).

Smérindexace

Smér skenovani

——————

Laserové navadéni vyrovnano s navadéci linkou Prvni navadéci linka

Obrazek 5-4 Polohovani skeneru RollerFORM na prvni navadéci linku

6. Zkontrolujte, zda zadni valecek, tj. valecek, ke kterému je pfipojen enkodér Mini-
Wheel, spociva stabilné na povrchu urceném ke kontrole.

[ POZNAMKA |

Pti skenovani bo¢ni strany dilu doporucuje spolecnost Evident pro prvni a posledni
skeny stredovy kotouc fadné vyrovnat. Podrobnéjsi informace viz ,Nastaveni
stfedového kotouce pro skenovani axialnich konvexnich povrchti nebo hran” na
strané 63.

7. Na skener RollerFORM vyvinte dostatecny tlak smérem dolti, abyste se ujistili,
Ze signal je optimalni.

Provedeni kontroly 75



DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zdii 2022

8. Na horni ¢asti rukojeti skeneru RollerFORM stisknéte tlacitko zahajeni sbéru dat
(Obrazek 5-5 na strané 76).

Tlagitko zahajeni sbéru dat

-1 >,

"!llu‘rtg
5 1T®r=)
;i y
_
Obrazek 5-5 Umisténi tlacitka zahajeni sbéru dat

9. Pojizdéjte skenerem RollerFORM po horni strané navadéci linky, a pfitom
zajistéte, aby byl navadéci laserovy paprsek dokonale vyrovnan s vykreslenou
navadéci linkou po celou dobu priichodu skeneru.

10. Na konci oblasti urcené ke kontrole skener RollerFORM zastavte a zvednéte a
ujistéte se, Ze kotouc na enkodéru Mini-Wheel se neotoci.

[ POZNAMKA |

Na skeneru RollerFORM se prvni prvek sondy nachazi na pravé strané skeneru,
pokud skener drzite tak, Ze je akusticky kotou¢ co nejdale od vas. Sérii skentt musite
vzdy vyhotovit tak, Ze laserové navadéni bude vyrovnano s vykreslenymi
navadécimi linkami, a zprava doleva. Indexovani tedy probiha pohybem skeneru

k dalsi navadéci lince nalevo.
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11. Vratte skener RollerFORM na zacatek oblasti uréené ke kontrole a umistéte jej nad

dalsi navadéci linku vlevo. S pomoci laserového paprsku presné vyrovnejte
skener RollerFORM s touto navadéci linkou (Obrazek 5-6 na strané 77).

Smér-indexace

SRR e S T

Smér skenovani

Obrazek 5-6 Umisténi skeneru RollerFORM na dalsi navadéci linku

12. Snizte polohu skeneru RollerFORM tak, aby se dostal do kontaktu s povrchem,
a ujistéte se, ze se kotou¢ enkodéru nepohybuje.

13. Na horni strané rukojeti skeneru RollerFORM stisknéte indexovaci tlacitko
(Obrazek 5-7 na strané 78).

Provedeni kontroly
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14.

15.
16.

17.
18.
19.

Indexovaci tlacitko

-
(ETor/
_

Obrazek 5-7 Umisténi indexovaciho tlaéitka

N

Pojizdéjte skenerem RollerFORM po horni strané navadéci linky, a pfi tom
zajistéte, aby byl navadéci laserovy paprsek dokonale vyrovnan s vykreslenou
navadéci linkou po dobu priichodu skeneru.

Opakujte kroky 11 az 14, dokud celou oblast nezkontrolujete.

Na konci kazdé navadéci linky na povrchu uréeném ke kontrole skener
RollerFORM zastavte.

Zastavte pristroj, ktery je pfipojen ke skeneru RollerFORM.
UloZte data ziskana pomoci pfistroje.

Pro deaktivaci laseru stisknéte na horni strané laserového pouzdra cervené
tlacitko On/Off (Obrazek 5-3 na strané 74).
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6. Udrzba

Skener RollerFORM je navrZen tak, aby vyzadoval minimalni adrzbu a servis.
Je mozné provadeét nasledujici adrzbu:

* Pravidelné odstranovani neéistot z komory s kapalinou akustického kotouce

e (Odstranéni vzduchovych bublin z akustického kotouce pfed provedenim
kontroly

* Plnéni akustického kotouce nebo pridani kapaliny dle potteby
e Obnoveni pruhlednosti pryzového disku

* Vymeéna pryzového disku akustického kotouce v pfipadé, ze bude vykazovat
znadmky opotfebeni

® Zmeéna polohy enkodéru Mini-Wheel na skeneru RollerFORM
¢ Vyména baterii laseru

e Nastaveni tthlu navadéni laserového paprsku

6.1  Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM

Akusticky kotouc skeneru RollerFORM musite odstranit pred tim, nez zacnete Cistit
komoru s kapalinou, vyménovat pryzovy disk nebo sondu s fazovanym polem
(phased array).

Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM

1. Odstrarite regulator nastaveni tthlu sondy, pruzinovou pojistnou podlozku a
uhlovy pozicni ukazatel z ramene nastaveni thlu na skeneru RollerFORM
(Obrazek 6-1 na strané 80).
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Uhlovy pozigni
ukazatel

PruZinové pojistnd
podlozka

Rameno nastaveni dhlu

Obrazek 6-1 Odstranéni soucasti regulatoru nastaveni thlu sondy

2. Pomoci Sestihranného klice, dodavaného spolu se skenerem RollerFORM,
odstrante z rdmu skeneru RollerFORM ¢tyfti Srouby a dvé konzoly (Obrazek 6-2
na strané 81).

Cty¥i pojistné srouby na konzolach jsou opatieny pojistnymi podlozkami.
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Konzola pfidrzujici pryzovy Konzola na strané sonda-kabel, pfidrzujici
disk na strané hladké pfiruby pryzovy disk, se dvéma polopouzdry
a s oznacenim Ghl{

Obrazek 6-2 Odstranéni konzol piidrzujicich akusticky kotou¢

3. Odstrante akusticky kotou¢ z ramu skeneru RollerFORM a pfitom dbejte na to,
abyste netahali za ani nepiiskiipli kabel sondy (Obrazek 6-3 na strané 82).
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Sedlo pro akusticky kotou€ (strana sonda-kabel) se dvéma polopouzdry (modely XL pouzdra nemaji).

Obrazek 6-3 Odstranéni akustického kotouce

6.2  Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce

Komoru s kapalinou akustického kotouce skeneru RollerFORM musite vyprazdnit
pred vyménou pryzového disku, vyménou sondy s fazovanym polem (phased array)
nebo pfed cisténim od usazenin, jako jsou fasy nebo plisné, které se v priibéhu doby
mohou ve vodé vytvaret.
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A UPOZORNENi

Pfi manipulaci s nekoroznim glykolem pfi provozu skeneru RollerFORM je tfeba
dodrzovat bezpecnostni opatfeni uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku.
Podrobnéjsi informace viz ,,Bezpecnost” na strané 10.

I DULEZITE |

Pokud bude komora s kapalinou skeneru RollerFORM naplnéna vodou, doporucuje
spolecnost Evident vyménu vody v komote alespor jedenkrat tydné€ a jeji vypusténi v
pripad€, Ze nebude pouzivana po dobu 48 hodin a delsi. Spolecnost Evident dtirazné
doporucuje naplnéni komory s kapalinou destilovanou nebo deionizovanou vodou.
Nedodrzeni téchto pokynti bude mit za nasledek rtist fas, coz bude vyzadovat
dikladnéjsi adrzbu. Pokud bude komora naplnéna nekoroznim glykolem, nebude
tfeba ji pravidelné vyprazdnovat.

Vyprazdnéni komory akustického kotouée s kapalinou

1. Oteviete OUT ventil povolenim o jednu a ptil otacky (Obrazek 6-4 na stran€ 84).
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Obrazek 6-4 Umisténi OUT ventilu

2. Jemné a opakované tisknéte pryzovy disk, dokud nevypustite veskerou kapalinu
(Obrazek 6-5 na strané 85).
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Obrazek 6-5 Vyprazdnéni komory s kapalinou

6.3 Vyména osy sondy

Sonda s fazovanym polem (phased array) skeneru RollerFORM je integrovana do
osy akustického kotouce.

Pokud chcete vyménit sondu, musite nejdfive odstranit akusticky kotouc z jeho
sestavy na ramu skeneru RollerFORM, a poté z akustického kotouce musite
vypustit vodu.

6.3.1  Odstranéni osy sondy z akustického kotouce

Osu sondy musite z akustického kotouce skeneru RollerFORM odstranit pred
c¢isténim komory s kapalinou, vyménou pryzového disku nebo pfi vymeéné sondy.

Pred tim, nez z akustického kotouce skeneru RollerFORM odstranite sondu, musite
kotou¢ odstranit ze skeneru a vypustit kapalinu, kterou obsahuje. Nasledujici ¢asti
popisuji potfebné postupy:

Udrzba 85
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e Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM* na strané 79

* ,Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 82

Odstranéni osy sondy z akustického kotouce

1. Zkonce osy sondy na té strané akustického kotouce, ktera se nachazi na opacné
stran€, nez kde je kabel sondy, odstraiite pouzdro (Obrazek 6-6 na strané 86)
(modely bez oznaceni XL).

Pouzdro na konci osy sondy

Obrazek 6-6 Odstranéni pouzdra z konce osy sondy (modely bez oznaceni XL)
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A UPOZORNENi

Postupujte opatrné, abyste hroty klesti neposkodili tésnéni loziska pod pojistnym
krouzkem.

2. Pomoci dodavanych klesti pro pojistny krouzek opatrné odstrarite vnéjsi pojistny
krouzek (Obrazek 6-7 na strané 87).

[ POZNAMKA |
Davejte pozor, abyste pojistny krouzek piili§ neohybali, protoze by se mohl
zdeformovat a museli byste jej vyménit.

Klesté pro pojistny
krouZek

Pojistny krouzek na
konci osy sondy,
umistény pod
pouzdrem konce osy

Obrazek 6-7 Odstranéni vnéjsiho pojistného krouzku z konce osy sondy

Udrzba 87



DMTA-20073-01CS, Rev. 3, Zdri 2022

3. Z opacné strany akustického kotouce, nez kde je kabel sondy, jemné vytlacte osu
sondy z kotouce (Obrazek 6-8 na strané 88).

Kabel sondy

VytlaCte osu
sondy z
akustického
kotouce.

Obrazek 6-8 Vytlaceni osy sondy z akustického kotouce

6.3.2 Instalace osy sondy do akustického kotouce

Pti instalaci osy sondy v akustickém kotouci skeneru RollerFORM vénujte zvySenou
pozornost tomu, abyste neposkodili prvky sondy.

Instalace osy sondy do akustického kotouce

1. Vlozte osu obsahujici sondu dovniti akustického kotouce pfes prirubu s
regula¢nimi ventily kapaliny (Obrazek 6-9 na strané 89).

Opatrné protahnéte konec osy pfirubou na opacné strané akustického kotouce a
vloZzte jej do otvoru.
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Kabel sondy

Rameno nastaveni
Uhlu sondy

Prvky sondy

Pfiruba s ventily

Obrazek 6-9 Vlozeni osy sondy do akustického kotouce

VN UPOZORNEN!
Postupujte opatrné, abyste hroty klesti neposkodili tésnéni loziska pod pojistnym
krouzkem.

2. Drzte akusticky kotouc ve svislé poloze (stranou sonda-kabel dolt1), pouzijte
dodané klesté pojistného krouzku k opatrné instalaci vnéjsiho pojistného krouzku
na rameno nad drazkou na konci osy sondy (Obrazek 6-10 na strané 90).
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Klesté pro pojistny
krouZek

Pojistny krouZek na
rameni nad drazkou na

konci osy sondy g

Drazka na konci osy
sondy

Obrazek 6-10 Instalace vnéjsiho pojistného krouzku na konec osy sondy

3. Stale drzte akusticky kotouc ve svislé poloze, oprete jej o pevny a hladky povrch
(stranou sonda-kabel doli1) a poté pouzijte nastroj pro instalaci pojistného
krouzku k jemnému stlaceni pojistného krouzku k zajisténi spravného usazeni
v drazce (Obrazek 6-11 na strané 91).

Jakmile pojistny krouzek zapadne do drazky, uslysite kliknuti.

[ POZNAMKA |

Nastroj pro instalaci pojistného krouzku je dodavan se skenerem RollerFORM, jedna
se o pouzdro s dutym stfedem, které se instaluje kolem konce osy sondy; pouziva se
pro vyvinuti sily smérem dolti pfimo na pojistny krouzek, aby byl zatlacen na misto
v draZzce.
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Zatlacte instalacni
nastroj pojistného
krouzku na pojistny
krouzek

Konec osy sondy na
strané sonda-kabel
spocivajici na tvrdém a 3
plochém povrchu <18

Obrazek 6-11 Vtlaceni pojistného krouzku do drazky na konci osy sondy s pomoci
instalacniho nastroje pojistného krouzku

Zkontrolujte, zda je pojistny krouzek fadné usazen v drazce na konci osy
(Obrazek 6-12 na strané 92). Pokud dojde k deformaci pojistného krouzku nebo
neziistava spravné usazen, vyménte jej za novy.
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Pojistny krouZek na
rameni na konci osy
sondy

Pojistny krouzek v
drézce na konci osy
sondy

Obrazek 6-12 Vtlaceni pojistného krouzku do drazky na konci osy sondy s pomoci
instalacniho nastroje pojistného krouzku

4. 'V pripadeé potteby vlozte kabel sondy do oplasténi kabelu skeneru RollerFORM.

[ POZNAMKA |

Pro zajisténi snadného osazeni akustického kotouce s osou sondy na skener
RollerFORM se ujistéte, Ze kabel sondy pfecniva ze zadniho konce rukojeti
RollerFORM o délku pfiblizné 25 cm RollerFORM XL, coZ je pfiblizné o 1 cm delsi nez
celkova délka rukojeti (Obrazek 6-13 na strané 93).
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Délka 25 cm kabelu sondy pfesahujici zadni
konec rukojeti sondy

i u]mug; "Juuwuwwu

Obrazek 6-13 Kabel sondy presahujici z pfedni do zadni casti rukojeti skeneru
RollerFORM

5. Instalujte akusticky kotou¢ do skeneru RollerFORM.

Podrobnéjsi informace viz , Instalace akustického kotouce na skener
RollerFORM* na strané 111.

6.4 Vycisténi komory s kapalinou

Pokud bude komora s kapalinou akustického kotouce skeneru RollerFORM naplnéna
vodou, bude nutné ji pravidelné ¢istit od usazenin, jako jsou fasy, necistoty nebo
plisn€, které se mohou ¢asem nahromadit.
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I POZNAMKA |

Pokud bude komora s kapalinou naplnéna nekoroznim glykolem, pravidelné ¢isténi
nebude potieba.

Pfi zméné kapaliny uvnitf komory z glykolu na vodu bude nutné vnitfek komory
pred jejim naplnénim vodou vycistit a odstranit vSechny zbytky glykolu.

Predtim, nez bude mozné vycistit akusticky kotou¢, bude nutné ho vyjmout ze
skeneru RollerFORM a vypustit z néj kapalinu, a odstranit sondu. Nésledujici ¢asti
popisuji potfebné postupy:

e  Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 82

e Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM” na strané 79

e, Odstranéni osy sondy z akustického kotouce” na stran€ 85

Vyg¢isténi komory s kapalinou akustického kotouce

1. Odstrarite ¢tyfi vnéjsi pojistné Srouby z hladké ptiruby akustického kotouce,
ktera je na opacné strané nez piiruba na strané sonda-kabel (Obrazek 6-14 na
strané 95).

I POZNAMKA |

Pfi odstranovani Sroubt z hladké pfiruby dbejte na to, abyste neztratili tésnéni
Sroubi.
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Vnéjsi pojistny Sroub hladké pfiruby s t&snénim

Obrazek 6-14 Odstranéni vnéjsich pojistnych sroubti pfiruby akustického kotouce

2. Odstrante hladkou pfirubu akustického kotouce (Obrazek 6-15 na strané 96).
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Obrazek 6-15 Odstranéni hladké piiruby akustického kotouce

3. Jemnym mydlem a mékkou tkaninou ditkladné ocistéte vnitini povrch komory s
kapalinou do cista, odstrarite vSechny usazeniny, castice a viskozni latky.

4. Po vycisténi komory s kapalinou ji peclivé promyjte ¢istou vodou, abyste
odstranili zbyvajici usazeniny a ¢astice, a poté pryzovy disk dokonale vysuste.

5. Instalujte prirubu tak, ze vyrovnate otvory na prstenci z nerezové oceli s otvory
na piirubé (Obrazek 6-16 na strané 97).
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Obrazek 6-16 Instalace hladké piiruby

Do priruby vlozte ctyfi Srouby a jejich tésnéni a poté tyto Ctyfi Srouby kiizem
utahnéte, nejdfive mirné, a poté napevno.

Vv

Instalujte sondu dovniti akustického kotouce. Podrobnéjsi informace viz
,Instalace osy sondy do akustického kotouce” na strané 88.

Instalujte akusticky kotou¢ do skeneru RollerFORM. Podrobnéjsi informace viz
JInstalace akustického kotouce na skener RollerFORM” na strané 111.

Vv s

Napliite komoru s kapalinou. Podrobnéjsi informace viz ,Naplnéni komory s
kapalinou akustického kotouce” na strané 45.
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6.5

Zachovani nebo obnoveni pruhlednosti pryzového disku

U pryZového disku akustického kotouce skeneru RollerFORM miize dojit bud
k ¢astecné, nebo tplné ztraté prithlednosti, pokud bude v kontaktu s vodou po
dlouhou dobu.

I DULEZITE |
Pryzovy disk si uchovava svoje akustické vlastnosti, i kdyz ztrati prithlednost na
vnitfnim a/nebo vnéjsim povrchu.

Jelikoz komora s kapalinou mtiZe byt zaplnéna vodou po dlouhou dobu, dojde
obvykle k zneprihlednéni vnitfniho povrchu pryzového disku. Pokud ztistane vnéjsi
povrch pryzového disku v kontaktu s vodou po delsi dobu, pak i zde miize dojit k
znepruhlednéni.

Zneprihlednéni pryzového disku se mtize nejdfive projevit jako neprithledné nebo
bilé skvrny na povrchu, ktery byl v delsim kontaktu s vodou.

V zavislosti na zavaznosti a rozsahu nepriihlednosti pryzového disku miize byt
slozité nebo dokonce nemozné vizualné zjistit pfitomnost vzduchovych bublin nebo
nanost uvnitf komory s kapalinou.

Prithlednost pryzového disku miizete zachovat dodrzovanim tydenniho postupu,
kdy naplnite komoru vodou, nebo vyménou vody za nekorozni glykol. Podrobné&jsi
informace viz nasledujici ¢asti:

e, Zachovani prihlednosti pryzového disku” na strané 99.
e, Vybér kapaliny k naplnéni komory” na strané 45.

Pokud bude vnitini a/nebo vnéjsi povrch pryzového disku neprtihledny, bude mozné
jeho priihlednost snadno obnovit. Podrobnéjsi informace viz , Zachovani nebo
obnoveni prithlednosti pryzového disku” na strané 98.
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6.5.1  Zachovani prihlednosti pryzového disku

Pro zachovani prithlednosti v pfipadé, Ze je komora s kapalinou akustického kotouce
naplnéna vodou, doporucuje spole¢nost Evident nechat komoru s kapalinou kazdy
tyden vyschnout po dobu dvou po sobé nasledujicich dni. Pro vyprazdnéni komory s
vodou postupujte podle pokynii (viz ,, Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického
kotouce” na strané 82) a pro naplnéni (viz ,,Naplnéni komory s kapalinou
akustického kotouce” na strané 45).

Pokud bude pryzovy disk zcasti nebo zcela neprithledny, bude mozné jeho
prithlednost obnovit tak, Ze ze skeneru odstranite akusticky kotou¢, odstranite z
komory s kapalinou vodu, odstranite hladkou prirubu, vydistite a vysusite vnitfni
¢ast pryzového disku a poté nechate pryzovy disk schnout po dobu 48 a vice hodin.

Pred tim, nez bude mozné obnovit prihlednost pryzového disku, bude nutné
vyjmout ze skeneru RollerFORM akusticky kotouc¢ a vypustit z néj kapalinu, a
odstranit sondu. Nasledujici ¢asti popisuji potfebné postupy:

¢ ,Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 82

e  Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM” na strané 79

¢ ,Odstranéni osy sondy z akustického kotouce” na strané 85
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Obrazek 6-17 Odstranéni hladké priruby akustického kotouce

6.5.2  Obnoveni prihlednosti pryzového disku

Obnoveni prihlednosti pryzového disku

1. Vydistéte a vysuste vnitini ¢ast pryzového disku akustického kotouce.
Podrobnéjsi informace viz ,, Vy¢isténi komory s kapalinou” na strané 93.

2. Nechejte komoru s kapalinou schnout po dobu 48 hodin s odstranénou hladkou
prirubou.

Po obnoveni prithlednosti pryzového disku znovu nainstalujte akusticky kotouc¢ a
vratte ho na misto do skeneru RollerFORM (viz , Instalace osy sondy do akustického
kotouce” na strané 88 a , Naplnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na
strané 45).
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6.6 Vyména pryzového disku

Pryzovy disk akustického kotouce skeneru RollerFORM musi byt v pripadé
opotfebeni vyménén.

Pred tim, nez bude mozné pryzovy disk vymeénit, bude nutné ze skeneru odstranit
akusticky kotou¢, z komory vyprazdnit kapalinu a odstranit osu sondy. Nasledujici
Casti popisuji potfebné postupy:

¢ ,Vyprazdnéni komory s kapalinou akustického kotouce” na strané 82

e Odstranéni akustického kotouce ze skeneru RollerFORM” na strané 79

¢ ,Odstranéni osy sondy z akustického kotouce” na strané 85

Pryzovy disk a pfiruby, které tvoii komoru s kapalinou, jsou u sebe pfidrzovany
prstenci z nerezové oceli. Jeden z téchto dvou prstencti obsahuje Srouby s
roznytovanym koncem. Tento prstenec pfidrzuje pfirubu s ventily u pryzového

disku. Srouby s roznytovanym koncem tohoto prstence jsou p¥istupné z vnitini
strany akustického kotouce (Obrazek 6-18 na strané 101).

Prstenec bez Sroubli s roznytovanym Prstenec se Srouby s roznytovanym koncem
koncem (strana sonda-kabel)

Obrazek 6-18 Prstence z nerezové oceli, které pridrzuji pfiruby u pryZového disku

[ POZNAMKA |

Pfed vyménou pryZového disku zkontrolujte, zda jsou vnitini i vnéjsi povrchy
nového pryzového disku ¢isté. I prach, malé ¢astice, skvrny anebo usazeniny
pritomné na povrchu mohou zptisobit akustické ruseni. Povrchy pryzového disku je
mozné vycistit jemnym mydlem a mékkou tkaninou. Podrobnéjsi informace viz

., Vycisténi komory s kapalinou” na strané 93.
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Vyména pryzového disku

Vv

1. Odstrarite ¢tyfi vnéjsi pojistné Srouby na hladké ptirubé akustického kotouce
(Obrazek 6-19 na strané 102).

[ POZNAMKA |
Pti odstranovani sroubt z hladké pfiruby dbejte na to, abyste neztratili tésnéni
Sroubti.

VngjSi pojistny Sroub pfiruby s tésnénim

Obrazek 6-19 Odstranéni vnéjsich pojistnych sroubt hladké pfiruby

2. Odstrante hladkou pfirubu (Obrazek 6-20 na strané 103).
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Obrazek 6-20 Odstranéni hladké pfiruby akustického kotouce

3. Ctyfi pojistné $rouby s roznytovanym koncem toho prstence, ktery pridrzuje
prirubu a regulacni ventily kapaliny, jsou pfistupné z vnitfni strany komory s
kapalinou. Tyto pojistné srouby uvolnéte (Obrazek 6-21 na strané 104).

[ POZNAMKA |
Neodstranujte ¢tyfi Srouby na vnéjsi strané priruby na strané sonda-kabel. Na téchto
sroubech je nalepka. Nikdy je z této pfiruby neodstranujte.
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Srouby s
roznytovanym koncem
pfistupné z vnitini Casti
komory s kapalinou

Obrazek 6-21 Pristup ke Sroubtim s roznytovanym koncem pfiruby s regulacnimi
ventily kapaliny z vnitini strany komory s kapalinou

4. Odstrante prirubu s regulacnimi ventily kapaliny.
5. Z vnitini ¢asti pryzového disku odstrarite prstence z nerezové oceli. Udélejte
nasledujici:
a) Zatlacte okraj pryzového disku smérem dovnitf, abyste vysunuli prstenec z
pojistné drazky (Obrazek 6-22 na strané 105).
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Zatlaceni okraje
pryzového disku a
prstence smérem
- dovnitf

Obrazek 6-22 Vytlaceni prstence z jeho pojistné drazky

b) Uvnitf pryzového disku otocte uvolnény prstenec z nerezové oceli v tthlu 90°,
abyste jej vyrovnali soubézné s osou pryzového disku uvnitt pryzového
disku (Obrazek 6-23 na strané 105).

Stisknuti pryZzového
disku pro rozSifeni
otvoru a vytazeni
prstence

Obrazek 6-23 Odstranéni prstence z pryzového disku
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c) Stisknéte pryzovy disk, abyste zvétsili otvor, ponechte dostatek prostoru pro
vyjmuti prstence z nerezové oceli bez poskozeni nebo roztrzeni okraje
pryzového disku, a poté prstenec z nerezové oceli vytahnéte, pficemz
udrzujte otvor dostatecné velky.

d) Odstrante prstenec z nerezové oceli opakovanim krokt 5.2 az 5.c.

6. VloZzte prstence z nerezové oceli dovnitf nového pryzového disku. Udélejte
nasledujici:

[ POZNAMKA |
Prstenec z nerezové oceli se Srouby s roznytovanym koncem je mozné vlozit do
kterékoliv z drazek pryzového disku.

a) Stisknéte pryzovy disk na jedné stran€, abyste zvétsili otvor, ponechte
dostatek prostoru pro vlozeni prstence z nerezové oceli bez poskozeni nebo
roztrzeni okraje pryzového disku, a poté vlozte prstenec z nerezové oceli,
pri¢emz udrzujte otvor dostatecné velky (Obrazek 6-24 na strané 106).

Stisknuti pryZového
disku pro rozsifeni
otvoru a vlozeni
prstence

Obrazek 6-24 Vlozeni prstence do pryzového disku

b) Otacejte prstencem z nerezové oceli uvniti pryzového prstence tak, abyste jej
vyrovnali kolmo k ose pryZového disku, a pritom se ujistéte, Ze sloupky
otvoru pro Srouby sméfuji nahoru smérem k otvoru.

c) Peclivé vyrovnejte ¢tyfi sloupky se ¢tyfmi otvory v hrané pryzového disku.
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d) Instalujte prstenec z nerezové oceli do pojistné drazky, peclivé vlozte sloupky
do otvorti v hrané pryzového disku (Obrazek 6-25 na strané 107).

Peclivé vyrovnani a vlozeni sloupkl do otvor(i v hrané pryzového disku

Obrazek 6-25 Instalace prstence do jeho pojistné drazky v pryzovém disku

e) Vlozte druhy prstenec z nerezové oceli opakovanim krokii 6.2 az 6.d.
7. Instalujte pfirubu, ktera obsahuje regulacni ventily kapaliny. Udélejte nasledujici:

a) Vyrovnejte Srouby s roznytovanym koncem na prstenci z nerezové oceli s
otvory na prirubé (Obrazek 6-26 na strané 108).
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Obrazek 6-26 Instalace priruby s regulacnimi ventily kapaliny

b) Uvnitf komory s kapalinou kiizem utahnéte ctyti Srouby s roznytovanym
koncem na prstenci z nerezové oceli, nejdiive mirn€, a poté napevno
(Obrazek 6-27 na strané 109).
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Srouby s roznytovanym
koncem pfistupné z vnitini
Casti komory s kapalinou

|

Obrazek 6-27 Utazeni Sroubti s roznytovanym koncem pfiruby, ktera obsahuje
regulacni ventily kapaliny, z vnitini strany komory s kapalinou

8. Zkontrolujte, zda vnitini ¢ast akustického kotouce neobsahuje castecky, Spinu,

usazeniny nebo skvrny. V pfipadé potfeby ho vycistéte. Podrobnéjsi informace
viz ,Vycisténi komory s kapalinou” na strané 93.

9. Instalujte hladkou pfirubu:

a) Instalujte prirubu tak, Ze vyrovnate otvory na prstenci z nerezové oceli s
otvory na prirubé (Obrazek 6-28 na strané 110).
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Obrazek 6-28 Instalace hladké piiruby

b) Do hladké pfiruby nainstalujte tyfi Srouby a jejich tésnéni a poté srouby
kiizem utahnéte, nejdfive mirné, a poté napevno (Obrazek 6-29 na
strané 111).
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Vnéjsi pojistny Sroub pfiruby s t&snénim

Obrazek 6-29 Instalace vnéjsich pojistnych sroubt hladké priruby

10. Instalujte sondu dovnitf akustického kotouce. Podrobnéjsi informace viz
,Instalace osy sondy do akustického kotouce” na strané 88.

11. Instalujte akusticky kotouc do skeneru RollerFORM. Podrobnéjsi informace viz
Instalace akustického kotouce na skener RollerFORM” na strané 111.

12. Naplnte komoru s kapalinou. Podrobnéjsi informace viz ,,Naplnéni komory s
kapalinou akustického kotouce” na strané 45.

6.7 Instalace akustického kotouce na skener RollerFORM

Po dokonceni procesti udrzby akustického kotouce skeneru RollerFORM bude kotouc
pripraven k instalaci na skener.

Instalace akustického kotouce na skener RollerFORM

1. Instalujte sondu dovniti akustického kotouce. Podrobnéjsi informace viz
»Instalace osy sondy do akustického kotouce” na strané 88.

2. Instalujte pouzdro na konec osy sondy (Obrazek 6-30 na strané 112).
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Pouzdro na konci osy sondy

Obrazek 6-30 Instalace pouzdra na konec osy sondy (modely bez oznaceni XL)

3. Instalujte akusticky kotou¢ do sedel na rdamu skeneru RollerFORM. Davejte
pozor, abyste jej instalovali s kabelem sondy na strané alternativniho drzaku
enkodéru (Obrazek 6-31 na strané 113).
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Umisténi alternativniho drzaku enkodéru

Pouzdro na

konci osy Konec
fmod Isogdy sonda-kabel
modely bez

oznaceni XL)

Pridrzna konzola akustického kotouce na opaéné Pridrzna konzola akustického kotouce (strana sonda-kabel)
strané, nez je strana sonda-kabel s oznadenimi nastaveni Ghlu

Obrazek 6-31 Instalace pfidrznych konzol akustického kotouce

4. Instalujte pridrznou konzolu akustického kotouce s oznacenimi nastaveni ihlu na
strané ramu se sestavou alternativniho enkodéru, ujistéte se, ze oznaceni thli
sméfuje smérem ven, a poté instalujte a utahnéte dva srouby pomoci
Sestihranného klice dodavaného spole¢né se skenerem RollerFORM. Srouby jsou
opatfeny pojistnymi podlozkami.

5. Instalujte pfidrznou konzolu akustického kotouce na opacné strané, nez je sonda-
kabel, a poté instalujte a utahnéte dva srouby pomoci Sestihranného klice. Srouby
jsou opatfeny pojistnymi podlozkami.

6. Instalujte thlovy pozicni ukazatel, pruzinovou pojistnou podlozku a regulator

nastaveni tthlu na rameno nastaveni tthlu, které se nachdzi na strané sonda-kabel
skeneru RollerFORM (Obrazek 6-32 na strané 114).

Regulator nastaveni tthlu je vybaven podlozkou, ktera vyvolava vétsi odpor,
pokud bude regulator ¢astecné zasroubovan do ramena nastaveni tthlu.
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Uhlovy pozigni
ukazatel

Pruzinova pojistna y
podlozka

Regulator nastaveni —
ahlu

Rameno nastaveni dhlu

Obrazek 6-32 Instalace soucasti nastaveni thlu sondy

6.8 Instalace enkodéru Mini-Wheel na akusticky kotou¢

Primarni umisténi enkodéru Mini-Wheel skeneru RollerFORM je na zadnim valecku,
ktery se nachdzi na spodni a zadni strané skeneru. V pfipadé potieby je mozné
k pfemisténi enkodéru na akusticky kotouc pouzit alternativni drzak enkodéru.

Instalace enkodéru Mini-Wheel do alternativni polohy enkodéru mtize pomoci
vyhnout se mrtvym zénam na zacatku nebo na konci desek. Osazeni enkodéru do
této polohy vsak bude znamenat méné stabilni ultrazvukovy signal, protoze zadni
kotou¢ nemusi vzdy ztistat v kontaktu s kontrolovanym dilem.
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Alternativni poloha enkodéru se nedoporucuje pro kontrolu tizkych dilti nebo pro
axialni (podélné) kontroly potrubi, protoZe rozliSeni enkodéru se zméni v piipadé
zmény stlaceni pryzového disku.

Premisténi enkodéru Mini-Wheel na alternativni drzak enkodéru

1. S pomoci Sestihranného klice uvolnéte pojistny sroub zadniho valecku
(Obrazek 6-33 na strané 115).

Obrazek 6-33 Povoleni pojistného sroubu zadniho valecku

2. Jemné zatlacte na osu zadniho valecku na konci, ktery je na opacné strané, nez je
pojistny Sroub, abyste ji uvolnili ze sedla ramu skeneru RollerFORM
(Obrazek 6-34 na strané 116).
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Obrazek 6-34 Vytlaceni osy zadniho valecku ze sedla

3. Vysurite osu zadniho valecku z ramu skeneru RollerFORM (Obrazek 6-35 na
strané 117).
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Obrazek 6-35 Vysunuti osy zadniho valecku

Povoleni pojistného Sroubu enkodéru Mini-Wheel (Obrazek 6-36 na strané 118).
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Obrazek 6-36 Povoleni pojistného Sroubu enkodéru

5. Odstrante enkodér Mini-Wheel (Obrazek 6-37 na strané 119).
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Obrazek 6-37 Odstranéni enkodéru Mini-Wheel

A UPOZORNENi

Aby nedoslo k ohnuti konzoly primarniho drzaku enkodéru, prilis pojistny Sroub
enkodéru neutahujte. Ohnuta konzola by ztizila instalaci enkodéru na primarni
drzak.

6. Pri odstranéném enkodéru utahnéte pojistny sroub enkodéru k ramu skeneru
RollerFORM.

7. Instalujte zadni valecek. Udélejte nasledujici:
a) Umistéte zadni valecek na misto uvnitf ramu skeneru RollerFORM.
b) Vlozte hrot osy zadniho valecku do vstupniho/vystupniho otvoru osazeného
pojistnym Sroubem.
c) Poté protahujte osu zadnim valeckem, dokud nedosahne sedla osy na protéjsi
strané ramu skeneru RollerFORM.

Ujistéte se, ze ploché zkoseni konce osy je umisténo celem k pojistnému
sroubu zadniho valecku (Obrazek 6-38 na strané 120).
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Ploché zkoseni
Celem k
pojistnému
Sroubu

Pojistny Sroub

Obrazek 6-38 Vyrovnani plochého zkoseni konce osy zadniho valecku s pojistnym
sroubem

d) Utahnéte pojistny Sroub zadniho valecku.

8. Pouze u modelii bez oznaceni XL: povolte pojistny sroub alternativniho drzaku
enkodéru, ktery se nachazi na akustickém kotouci osazeném na strané kabelu
sondy (Obrazek 6-39 na strané 121).
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! ‘ Doy,

Obrazek 6-39 Povoleni Sroubu alternativniho drzaku enkodéru

Pouze u modelti bez oznaceni XL: odstrarite alternativni drzak enkodéru z jeho
skladovaci dutiny (Obrazek 6-40 na strané 122).
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Obrazek 6-40 Odstranéni a otoceni alternativniho drzaku enkodéru o 90°

I POZNAMKA |
U skeneru RollerFORM XL neni mozné skladovat drzak enkodéru v téle skeneru.
Drzak enkodéru naleznete v sadé nahradnich dilt pro skener RollerFORM XL.

10. Vlozte drzak enkodéru do dutiny tak, aby byl upinaci otvor enkodéru vyrovnan s
pohybem skeneru RollerFORM, a poté utahnéte pojistny sroub, ktery pripojuje
drzak enkodéru k osazeni akustického kotouce.

11. Instalujte enkodér Mini-Wheel na drzak enkodéru (Obrazek 6-41 na strané 123).
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Pojistny Sroub
enkodéru

Sroub
alternativniho
drzaku enkodéru

Obrazek 6-41 Enkodér Mini-Wheel instalovany na alternativnim drzaku enkodéru

12. Utahnéte sroub, ktery spojuje enkodér Mini-Wheel s alternativnim drzakem
enkodéru.

[ DOPORUCENI |
Zkontrolujte, zda je napéti pruziny enkodéru Mini-Wheel vzdy dostatecné k zajisténi
radného kontaktu s akustickym kotoucem bez ovlivnéni otaceni akustického kotouce.

I DULEZITE |

Pokud premistite enkodér Mini-Wheel na alternativni drzdk enkodéru na skeneru
RollerFORM pro provedeni axidlnich (podélnych) skenti na konvexnich povrsich,
budete muset enkodér zkalibrovat. Nahlédnéte prosim do uzivatelské pfirucky
pristroje.
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6.9 Vyména baterii laseru

Pokud je vas skener RollerFORM vybaven laserem napajenym bateriemi, musite
tyto baterie pravidelné ménit. Laser se nachdzi v pfedni strané rukojeti skeneru
RollerFORM.

A VAROVANi &

Laserové zareni tfidy 1. Abyste zamezili zranéni, zabrante pfimé expozici oci.

Vyména baterii laseru

1. Odsroubujte kryt pouzdra na baterie. Jedna se o ¢ast plasté laseru, ve které jsou
cocky (Obrazek 6-42 na strané€ 125).
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Kryt pouzdra na baterie laseru Baterie Regulator utaZeni laseru
(odSroubovany)

Plast laseru

Cotky laseru Pruzina baterie Kontakt baterie Celni strana rukojeti skeneru

Obrazek 6-42 Vymeéna baterii v laseru

2. Vyjméte dvé knoflikové baterie na bazi oxidu stfibrného 1,5 V ANSI/NEDA-
1131SO/IEC-SR44 (¢&. 303/357).

3. Vlozte dvé nové baterie s kladnym podlem (+) smérem ke kontaktu a s negativnim
polem (-) smérem k pruziné v krytu pouzdra na baterie.
4. Nasroubujte kryt pouzdra na baterie na misto.

5. Zkontrolujte vyrovnani navadéciho laserového paprsku. Podrobnéjsi informace
viz ,,Nastaveni tthlu navadéciho laserového paprsku” na strané 125.

6.10 Nastaveni uhlu navadéciho laserového paprsku

Vyrovnani navadéciho laserového paprsku skeneru RollerFORM musi byt pravidelné
kontrolovano a v pfipadé potieby upravovano. Pokud je vas skener RollerFORM
vybaven laserem napdjenym bateriemi, musite vyrovnani laserového paprsku ovéfit
po kazdé vymeéné baterii.
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A VAROVANI &

Laserové zareni tidy 1. Abyste zamezili zranéni, zabrante pfimé expozici oci.

Nastaveni thlu laserového paprsku

1. Na plochém povrchu vykreslete dvé paralelni navadéci linky v délce 500 mm,
od sebe vzdalené 50 mm (Obrazek 6-43 na strané 126).

Paralelni navadéci pfimky v délce ~ Navadéci laserovy paprsek vyrovnan k Ram skeneru vyrovnan k
500 mm, od sebe vzdalené 50 mm druhé paralelni navadéci lince prvni paralelni navadéci lince

Laser  Pojistny regulator laseru

Obrazek 6-43 Vyrovnani navadéciho laserového paprsku

2. Slaserovym paprskem namifenym vpfed vyrovnejte plochou, pravou stranu
ramu skeneru RollerFORM s jednou z navadécich linek. Ujistéte se, Ze je druha
navadéci linka vyrovnéna se stfedem pryzového disku.
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Mirné povolte pojistny regulator laseru, dostatecné na to, abyste mohli laserem
otacet.

Otacejte laserem az do chvile, kdy bude navadéci paprsek dokonale vyrovnan s
navadéci linkou nachazejici se ve stfedu pryzového disku.

Utahnéte pojistny regulator laseru.
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7. Technické udaje

Tato kapitola obsahuje technické tidaje pro skener RollerFORM.

VSeobecné specifikace

Tabulka 1 na strané 129 obsahuje vSeobecné specifikace skeneru RollerFORM.

Tabulka 1 Vseobecné specifikace

Popis

Hodnota—RollerFORM | Hodnota—RollerFORM XL

Typické podpovrchové rozliseni

(konvexni polomér)

(3 mm x 3 mm delaminace) 1 mm
Poloha opakovaného ozvu 50 mm
rozhrani (v kompozitu)

Minimalni zakfiveni povrchu 50 mm

Rozméry (D x S x V)

235 mm x 145 mm x 150 mm | 235 mm x 225 mm x 150 mm

Hmotnost (bez kapaliny) 1,5kg 1,75 kg
Napéti enkodéru 5V
Proud enkodéru Max. 25 mA

Environmentalni specifikace

Tabulka 2 na strané 130 poskytuje provozni environmentalni specifikace skeneru

RollerFORM.
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Tabulka 2 Provozni environmentalni specifikace

Parametr Hodnota—RollerFORM Hodnota—RollerFORM XL
Provozni teplota 5°C az 45°C 5°C az 50°C
Skladovaci teplota 5°C az 45°C 5°C az 60°C
Vlhké prostiedi Ano
Nadmoftska vyska Do 2 000 m
Venkovni pouziti Ano
Urover znetisténi 1
Stupen kryti IP Vodotésny (IP54)

Standard IEC 60259:2013
Provoz do vysokych Standard MIL-STD 810G w/zména 1
teplot Metoda 501.6, proces II, §4.5.3
Provoz do nizkych Standard MIL-STD 810G w/zména 1
teplot Metoda 502.6, proces II, §4.5.3
Skladovani za vysokych Standard MIL-STD 810G w/zména 1
teplot Metoda 501.6, proces 1,§4.5.2
Skladovani za nizkych Standard MIL-STD 810G w/zména 1
teplot Metoda 502.2, proces I, §4.5.2
Laser Ttida 1: EN/IEC 60825-1:2014 a
DIN EN 60825-1:2015-07;VDE 0837-1:2015-07
Tvar paprsku: pfimka
Typ laseru: diodovy
VInova délka: 650 nm
Opticky vykon diody: 5 mW
Ohnisko: 25 cm (pevné)
Divergence: 1 mrad
Tloustka pfimky: <1 mm @ 0,25 m

7.3  Reference konektort

Skener RollerFORM je standardné dodavan s konektorem LEMO, ktery je
kompatibilni s pfistroji OmniScan MX2 a SX. Pro pouziti s jinym pfistrojem je nutny
volitelny adaptér (Tabulka 3 na strané 131).
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Tabulka 3 Vyzadovan adaptér kabelu enkodéru

Pristroj
Konektor . =
skeneru : . q omoScan
OmniScan MX | OmniScan MX2 | OmniScan SX FOCUS LT
LEMO Omni-A-ADP27 o . C1-LF-BXM-0.3M
[U8780329] [U8769010]

Obrazek 7-1 na strané 131 obsahuje zapojeni vyvodu pro konektory LEMO,
pouzivané u modelti OmniScan MX2 a SX. Kabel EWIX1439 ma jeden LEMO
16kolikovy konektor, ktery spojuje pfistroj a rozd€luje se do dvou LEMO konektorti
na stran€ skeneru RollerFORM: 8kolikovy LEMO konektor spojuje rukojet skeneru
RollerFORM s tlacitkem zahajeni sbéru dat a s indexovacim tlacitkem, a Skolikovy
LEMO konektor pfipojuje enkodér Mini-Wheel.

Pfistroj — 16kolikovy konektor Rukojet skeneru RollerFORM — 8kolikovy konektor

=T
Enkodér Mini-Wheel — 5kolikovy konektor
Rukojet
Pistroj o t8V Cervena o 5V o skeneru
GND Bila/Cervena o | ND ) ROIlerFORM
B- Hneda - PHB-1 o)
- Bila/hnéda i PHA-1 _;)
QOranzova 1 _‘,)
Bila/Qranzova 2 _‘)
Cerna =R A—ce o
Bila/cerna PHA-2 —) 8k0||kovy
16k0|ik0vy POUZdrO """"""""""""""""""""""""""""""""""""""" POUZdro konektor (Strana
konektor (strana svafovani)
svarovani)
; Enkodér
_gmr,lé__o Mini-Wheel
o ——
——=
NC —0 L
......................................... Pouzdro  Skolikovy
konektor
(strana
svarovani)

Obrazek 7-1 Schéma zapojeni vyvodit konektoru LEMO pro skupinu
kabelu EWIX1439
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8. Nahradni dily

Skener RollerFORM je dodavan se sadou nahradnich dilti: P/N: ROLLERFORM-SP-
BASIC (Q7750007)] a skener RollerFORM XL je dodavan se sadou nahradnich dili:
P/N: ROLLERFORMXL-SP-BASIC (Q8301900). Spolecnost Evident doporucuje si
sadu poftidit tehdy, kdy budou nahradni dily potfeba.

Ve zvlastni sadé nahradnich dili jsou také dodavany pfiruby akustickych kotouca
skeneru RollerFORM, rukojet, zadni valecek a stfedovy kotouc. Na vyzadani jsou
také individualné k dispozici nékteré casti skeneru.

8.1  Sady nahradnich dil( pro skener RollerFORM

Schématicky pohled a seznam sad nahradnich dilt pro skenery RollerFORM and
RollerFORM XL a dilt, které jsou obsazeny v rtiznych sadach nahradnich dild, jsou
uvedeny v Obrazek 8-1 na strané 134 a Tabulka 4 na strané 134 a v Obrazek 8-2 na
strané 137 a Tabulka 5 na strané 138.
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Obrazek 8-1 RollertFORM — Schématicky pohled

Tabulka 4 Nahradni dily pro RollerFORM

Cislo
vykresu

Cislo dilu

Mnozstvi
(zahnuto v
sade
Q7750007)

Mnozstvi
na skener

Popis

Q8300190

LOZISKO VNITRNI PRUMER 10 MM,
VNE]JSI PRUMER 19 MM, SIRKA 5 MM

Q8300191

ZATAVENE LOZISKO VNITRNI
PRUMER 17 MM, VNEJSI PRUMER
26 MM, SIRKA 5 MM

Q8300192

ZATAVVENE LOZISKQ VVI}IITIVQONI' 5
PRUMER 22 MM, VNEJSI PRUMER
31 MM, SIRKA 7 MM
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Tabulka 4 Nahradni dily pro RollerFORM (pokracovini)

5 Mnozstvi
,C1slo Cislo dilu (zahnuvto v . Mnozstvi Popis
vykresu sadé na skener
Q7750007)

POJISTNY KROUZEK VNEJSI

& QL g L NEREZOVA OCEL 16 MM
O-KROUZEK VNITRNI PRUMER 4 MM,

> Q8300194 2 1 VNEJSI PRUMER 7 MM, SIRKA 1,5 MM
O—KROUZEI§ \V/NITI:{NI'VPRIBMER

6 Q8300223 2 1 1,5 MM, VNEJSI PRUMER 3,5 MM,
SIRKA 1 MM
O—KROUZE!( v\{NITIV{NI; PRUMER

7 Q8300221 2 1 56 MM, VNEJST PRUMER 59 MM,
SIRKA 1,5 MM

8 Q8300225 10 1 OBAL SVAZKOVANI KABELU
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU

? Q8300195 4 4 NEREZOVA OCEL M3 x 12 MM
SROUB SESTIHRANNY PLOCHY

1 QRS L L NEREZOVA OCEL M3 x 6 MM
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU

1 U8779180 2 7 NEREZOVA OCEL M3 x 6 MM
SROUB S éESTIHRANNOI; PLOCHOU

12 Q8300196 10 8 HLAVOU PHI NEREZOVA OCEL
M3 x 6 MM S O-KROUZKEM
POJISTNA PODLOZKA NEREZOVA

13 U8905961 4 6 OCEL M3
SROUB S SESTIHRANNOU P HLAVOU

L Qs 2 2 NEREZOVA OCEL M4 x 12 MM
PRUZNA PODLOZKA NEREZOVA

15 U8902446 2 2 OCEL M4
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU

g QERIEE z z NEREZOVA OCEL 6 PENX M5 x 10 MM
PRUZNA PODLOZKA NEREZOVA

17 | U8900327 2 2 OCEL M5
SROUB S-STAVECI SESTIHRAN S

18 Q8300199 3 1 NYLONOVYM HROTEM NEREZOVA
OCEL M5 x 5 MM
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Tabulka 4 Nahradni dily pro RollerFORM (pokracovini)

5 Mnozstvi
,C1510 Cislo dilu (zahnuvto v . Mnozstvi Popis
vykresu sadé na skener
Q7750007)
TALIROVA PRUZINA BELLEVILLE
19 (8300200 1 1 METRICKA NEREZOVA OCEL 4 MM
20 Q7750006 = 1 LASER
21 Q7750003 — 1 ENKODER
22 Q8300202 1 1 SROUB VYPUSTENI KOTOUCE
23 Q7750001 — 1 PRYZOVY DISK
24 Q8300203 1 1 UHLOVY SROUB PODPERNE DESKY
CENTRALNI KLUZNA DESKA
2 Q8300204 1 1 KOTOUCE SONDY
26 Q8300205 1 1 MATICE SONDY M4
CTYRPALCOVY KABEL SE SUCHYM
27 U8906665 4 1 ZIPEM
MONTAZNI NASTROJ PRO POJISTNY
— Q8300380 1 1 RO
KRIDLATY SROUB S PLASTOVYM
28 Q8300201 1 1 HROTEM Ma
CERNY SPIRALOVY OBAL DELKA 6,7
29| Q1500286 - 1 STOP PRUMER 3/4 PALCE (60BA5034)
30 Q8300189 — 1 RUKOJET
31 Q8300188 = 1 NASTAVITELNE KOTOUCE
Q7750004 — 1 KABEL 2,5 M
32 Q7750005 = 1 KABEL 5 M
Q8300238 — 1 KABEL 10 M
33 Q8300185 = 1 MONTAZNI SESTAVA MALE PRIRUBY
MONTAZNI SESTAVA VELKE
34 Q8300186 — 1 PRIRUBY
MONTAZNI SESTAVA ZADNIHO
35 Q8300187 = 1 AT
PIVQI'ORUIVSOVA SPOJKA VNITRNI
36 Q8300222 1 1 PRUMER 15 MM, VNEJSI PRUMER
17 MM, DELKA 6 MM
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Tabulka 4 Nahradni dily pro RollerFORM (pokracovini)

5 Mnozstvi
Flslo Cislo dilu (zahnuvto v . Mnozstvi Popis
vykresu sadé na skener
Q7750007)
MONTAZNI SESTAVA KOTOUCE,
& QR - L NEOBSAHUJE SONDU
38 Q8300834 — 1 ZKOSENI PRIRUBY
39 Q8300833 = 1 PRIRUBA ZAVITOVA

5 '8
\\:‘D j'

| \

|

|

L
A
o/

1)

S _,I"I
/|

Obrazek 8-2 RollerFORM XL — Schématicky pohled 1

Nahradni dily
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——@

]
Obrazek 8-2
na strané 137

Obrazek 8-3 RollerFORM XL — Schématicky pohled 2

Tabulka 5 Nahradni dily pro RollerFORM XL

Mnozstvi
Cislo | «, .. | (zahnutov | Mnozstvi .
vykresu (SR sadé na skener Popis
Q8301900)
Q8301859 - 1 MONTAZNI SESTAVA KOTOUCE
2 Q8301860 = 1 VELKA PRIRUBA KOTOUCE SONDY
O-KROUZEK \{NITRNI’ PRUMER
3 Q8301861 - 1 17 MM, VNEJSI PRUMER 24 MM,
SIRKA 4 MM
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Tabulka 5 Nahradni dily pro RollerFORM XL (pokracovdini)

Mnozstvi
Cislo >, , (zahnutov | Mnozstvi .
vykresu Cislo dilu sadé na skener LFjells
Q8301900)
T]:ESNENf MON?AZNi SESTAVA VELKE
4 Q1500996 = 1 PRIRUBY VNITRNI PRUMER 22 MM,
VNEJSI PRUMER 29 MM, SIRKA 4 MM
ZATAVENE LOZISKO VNE]SI PRUMER
5 Q8300191 - 1 26 MM, VNITRNT PRUMER 17 MM
SIRKA 5 MM
6 Q8300834 = 1 ZKOSENI PRIRUBY KOTOUCE SONDY
PRIRUBA ZAVITOVA KOTOUCE
7 Q8300833 - 1 SONDY
SROUB S ROZNYTOVANYM KONCEM
8 Q8301862 - 5 M3 x 0.5 « 10 MM
SROUB S PLOCHOU HLAVOU PHILIPS
? Q830019 10 8 S O-KROUZKEM M3 x 6 MM
ZPETNY VENTIL M3 VNITRNI DO M3
) (0280076 ) L VNEJSIHO ZAPUSTENI
11 Q8300202 1 1 SROUB VYPUSTENI KOTOUCE
12 Q8301863 = 1 PRIRUBA KOTVENI KOTOUCE SONDY
13 Q8300193 5 1 VNEJSI POJISTNY KROUZEK 16 MM
14 Q8301866 = 1 MEKKY KOTOUC
O-KRQUZEK VNV}VEIEI' PRf]MER 7 MM,
15 Q8300194 2 1 VNITRNI PRUMER 4 MM, SIRKA
1,5 MM
16 Q8301899 - 1 SONDA 1L128-128 x 13-IWP2-P-5-OM
CEEOKERAMICVKE,ZATAVIENE
17 Q8300192 - 1 LOZISKO VNITRNT PRUMER 22 MM,
VNEJSI PRUMER 31 MM, SIRKA 7 MM
18 Q8301896 - 1 MALA PRIRUBA KOTOUCE SONDY
NASTAVEN{ ZAVITOVEHO KOLIKU
19 Q8301892 ) 1 KOTOUCE SONDY
O-KROUZEK VITON SIRKA 1 MM,
2l (8300223 2 1 VNITRNI PRUMER 1,5 MM
21 Q7750002 - 1 NAHRADNI RUKOJET A TLACITKA
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Tabulka 5 Nahradni dily pro RollerFORM XL (pokracovdini)

Mnozstvi
Cislo ., , (zahnutov | Mnozstvi .
vykresu Cislo dilu sadé na skener Popis
Q8301900)
KRIDLATY SROUB S PLASTOVYM
22 Q8300201 - 1 HROTEM M4
23 Q8301867 - 1 MONTAZNI SESTAVA RAMU
24 Q8301868 - 1 RAM
25 Q8301869 - 1 STITEK
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU
& Q8301870 ) 2 NEREZOVY M3 x 25 MM
27 Q8301871 - 1 LISOVANY ZADNI VALECEK SONDY
28 Q8301872 - 1 UPINAC RUKOJETI
29 Q8301873 - 1 7,5 ST KONZOLOVA RUKOJET
LOZISKO VNEJSI PRUMER 19 MM,
0 Q8300190 } 2 VNITRNI PRUMER 10 MM, SIRKA 5 MM
31 Q8300188 - 1 NASTAVITELNE KOTOUCE
32 Q8301874 - 1 NAVADECI BLOK
33 Q8301876 - 1 SROUB S VLOZKOU
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU
= QEstlir ) 2 NEREZOVY M6 x 8 MM
SROUB S SESTIHRANNOU PLOCHOU
3% (8300183 1 1 HLAVOU NEREZOVA OCEL M3 x 6 MM
SROUB SESTIHRANNY NEREZOVA
36 U8908545 = 2 et Wy
37 Q8300204 1 1 KLUZNA DESKA
SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU
e BRI ) 2 NEREZOVY M3 x 8 MM
39 Q8301879 - 1 PAKA KONICKA KOTOUCE SONDY
40 Q8301880 = 1 HRIDEL KONICKA KOTOUCE SONDY
41 Q8301881 - 1 ENKODER MINI LEMO
SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU
42 Q8300195 4 2 ORI 4 19
43 Q8301882 - 1 UPRAVENE POUZDRO
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Tabulka 5 Nahradni dily pro RollerFORM XL (pokracovdini)

Mnozstvi
Cislo >, , (zahnutov | Mnozstvi .
vykresu Cislo dilu sadé na skener Popis
Q8301900)
SROUB S éESTIHRANNOU NIZKOU
44 Q8300197 2 2 HLAVOU NEREZOVA OCEL M4 x
12 MM
45 Q8300205 1 1 UPRAVENA MATICE M4
ST,AVECI' SROUB SE ZABEZPECENYM
46 Q8300199 3 2 ZAVITEM NEREZOVA OCEL
M5 x 5 MM
47 U8779180 3 7 SESTIHRANNY SROUB M3 x 6 MM
PRUZNA PODLOZKA NEREZOVA
48 U8902446 2 2 L M
49 U8900327 2 4 PODLOZKA POD KRIDLATY SROUB
STAVECI MATICE KOTOUCE
50 Q8301883 - 1 SO S
HRIDEL ZADNIHO KOTOUCE
51 Q8301833 ) 1 KOTOUCE SONDY
TALIROVA PRUZINA BELLEVILLE
e CESLIAD L L METRICKA NEREZOVA OCEL 4 MM
PIV{I'RU]?OVE POUZDRO VNI"VFIV{NI'
53 Q8301884 - 2 PRUMER 598, VNEJSI PRUMER 668,
DELKA 160
54 Q8300203 1 1 INDIKATOR UHLU SONDY
55 U8905961 4 5 PRUZNA PODLOZKA M3
56 Q8301885 = 1 KONZOLA SONDY-LG
KLOBOUKOVA MATICE KOTOUCE
57 Q8301886 - 1 SONDY
58 Q8301897 = 1 OPLASTENI KABELU
SROUB S PLOCHOU HLAVOU PHILIPS
59 U8831658 ) 4 NEREZOVA OCEL M2 x 6 MM
TENKA SESTIHRANNA MATICE
cl QEslley 2 2 NEREZOVA OCEL M5 x 0,8 x 2,7
éESTIngANNY §ROU]3 S VYBRANIM
61 Q8301888 2 2 PRO KLIC NEREZOVA OCEL
M5 x 0,8 x 16 MM
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Tabulka 5 Nahradni dily pro RollerFORM XL (pokracovdini)

Mnozstvi
Cislo >, , (zahnutov | Mnozstvi .
vykresu Cislo dilu sadé na skener Popis
Q8301900)
62 Q8301898 = 1 DRAZKOVANA KONZOLA
63 Q8301889 1 1 ADEPTER ENKODERU CELNI
INTEGROVANE KOVOVE POUZDRO
c QSN ) L ZAMEROVACIHO LASERU
INTEGROVANY OBAL SVAZKOVANI
65 Q8300225 10 1 KABELD
66 Q8301891 = 1 OCHRANNY OBAL 3/4 PALCE
CTYRPALCOVY KABEL SE SUCHYM
67 U8906665 4 1 ZIPEM

8.2

Sada nahradnich dilti pro ruéni pumpu

Sada nahradnich diléi pro ruéni pumpu (P/N: ROLLERFORM-A-PUMP [Q7790006])
je dostupna pro skener RollerFORM. Schématicky pohled a seznam sad nahradnich
dildi, které jsou obsazeny v sadé nahradnich dil&i pro rucni cerpadlo, jsou uvedeny
v Obrazek 8-4 na strané 143 a Tabulka 6 na strané 143.
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Obrazek 8-4 Nahradni dily pro ru¢ni pumpu
(P/N: ROLLERFORM-A-PUMP [Q7790006])

Tabulka 6 Nahradni dily pro rué¢ni pumpu

Mnozstvi
Cislo 5 (zahnuto v sadé
kr Cislo dilu | ROLLERFORM Popis
vykresu -A-PUMP
[Q7790006])
Q1500133 1 NADOBA
2 Q1500134 1 O-KROUZEK VNITRNI PRUMER 7/16
FILTR NA VODU 4 MM VTLACENI
3 Q1500132 1 5 MIKROND
VLOZKA INOX VNITRNI PRUMER 12 MM,
: (0807 L VNEJSI PRUMER 18 MM, SIRKA 1 MM
U8831692 1 MODRA TRUBICKA VNEJSI PRUMER 4 MM
U8902322 1 TVAROVKA - PRECHODOVY KUS PU-3 @

PU-4
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Tabulka 6 Nahradni dily pro ru¢ni pumpu (pokracovdni)

7 Q1500132 1 PREPAZKA FILTRU QSSF-1/8-4-B
Q8300219 1 153483 VENTIL QH-QS-4
U8900341 1 PRI‘_’IHVLEpNA SII:IKONOVA TRUBICKA
VNITRN{ PRUMER 3 MM
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