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Potautomatyczny system inspekcji zestawow kotowych technikg
phased array

Oferowany przez firme Evident potautomatyczny system inspekcji zestawdw kotowych technikg phased array
(PASAWIS — Phased Array Semi-Automated Wheelset Inspection System) umozliwia szybsze i bardziej efektywne
prowadzenie inspekgcji.

Ta zaawansowana platforma do badan, opracowana we wspotpracy z instytutem Fraunhofer IZFP i firma
RailMaint, taczy najnowoczesniejsze techniki skanowania ultradzwiekowego i phased array ze specjalistycznym
oprogramowaniem, aby spetni¢ wymagania rekomendacji VPI-EMG 09 opracowanej przez European Rail
Service w zakresie badan nieniszczgcych w utrzymaniu ruchu. Oprogramowanie prowadzi uzytkownika krok po
kroku przez procedure inspekcji — od kontroli funkcjonalnych po wyniki i utworzenie raportu.

Najwazniejsze korzysci
- tatwos¢ uzywania

Procedury inspekcji wspomagane krok po kroku przez oprogramowanie ze specjalnie opracowanymi uktadami
prezentadji danych

- Szybkos¢
Z odrebnymi zestawami do skanowania kazdego elementu: osi, obreczy i powierzchni toczne;.

- Niezawodnos¢ i powtarzalnosé
Wptyw czynnika ludzkiego ograniczony do minimum

- Identyfikowalnos$é
Wszystkie dane sg rejestrowane; dotyczy to m.in. kontroli sprzezenia, korekty warunkéw przenoszenia przy

badaniach osi i nadzoru nad brakujgcymi punktami danych

- Zgodnos¢
Zweryfikowana i potwierdzona zgodnosc¢ z rekomendacjami VPI-EMG 09




PASAWIS

Szybkos¢ i niezawodnosé

W odrdéznieniu od konwencjonalnych platform do badan ultradzwiekowych (UT, ultrasonic testing), w ktérych stosuje sie
szereg przetwornikow jednoelementowych, a poszukiwanie odbywa sie recznie, system badan ultradzwiekowych phased
array (PAUT, phased array ultrasonic testing) ze skanowaniem elektronicznym korzysta z wielu sond w specjalistycznym
skanerze, eliminujgc poszukiwanie reczne, przez co skraca czas inspekdji i zwieksza jej niezawodnosc.

PASAWIS jest kompaktowym urzgdzeniem z podstawg na kétkach utatwiajgcych manewrowanie. Jedna osoba moze
bezproblemowo uzywac tego mobilnego systemu tam, gdzie jest akurat potrzebny — przez co Swietnie sprawdza sie
on praktycznie w kazdym zaktadzie.

Wyjatkowo krétki czas inspekcji

Czas kompletnej inspekcji za pomocg systemu PASAWIS jest 4-krotnie krotszy w poréwnaniu z konwencjonalng
inspekcjg UT. Specjalistyczne oprogramowanie do akwizycji zapewnia szybkie wykonanie wszystkich obowigzkowych
krokéw zgodnie z rygorystycznymi standardami.

Maksymalna wydajnos¢ i skutecznosé, minimum szkolenia

PASAWIS to pétautomatyczne rozwigzanie, ktére pozwala 0siggngc wydajnosc i skutecznosc systemu w petni
zautomatyzowanego.Oprogramowanie prowadzi krok po kroku przez caty proces, tak aby uzytkownik wykonat tylko
te czynnosci, ktore sg faktycznie potrzebne.Dzieki scistej optymalizacji pod katem inspekcji zestawdw kotowych
rozwigzanie jest znacznie fatwiejsze w uzyciu niz typowy defektoskop.

Optymalizacja pod katem okreslonych czesci zestawu kotowego

System PASAWIS moze dziatac z trzema skanerami recznymi, z ktérych kazdy jest zoptymalizowany do inspekgdji innej
czesci zestawu kotowego osi, obreczy albo powierzchni tocznej.Te specjalistyczne skanery PAUT idealnie pasujg do
geometrii odpowiednich czesci zestawu kotowego, przez co inspekcje odbywajg sie szybciej i z petnym pokryciem
czesci, a inspektorzy otrzymujg informacje potrzebne, by dostrzec istotne oznaki, takie jak pekniecia zmeczeniowe.

Skaner osi Skaner obreczy kot Skaner powierzchni tocznych két



Oprogramowanie PASAWIS

Specjalistyczne oprogramowanie pomaga unikngé¢ btedéw
Srodowisko programowe, ktére krok po kroku prowadzi operatoréw przez procedury inspekdji, do minimum ogranicza
wptyw czynnika ludzkiego na zbieranie danych i wyniki.Dwupoziomowa kontrola dostepu do oprogramowania
PASAWIS gwarantuje, ze operatory korzystajg tylko z wtasciwych proceséw inspekdji i stosujg sie do wymagan
sformutowanych przez personel nadzoru. Jest to klucz do wiarygodnosci wynikdw i uniezaleznienia ich od operatora
przeprowadzajgcego inspekcje. Jako specjalistyczne rozwigzanie do inspekcji zestawdw kotowych, system PASAWIS
oferuje predefiniowane programy inspekcji poszczegdlnych komponentéw zestawu kotowego. Duzy, wbudowany
monitor z ekranem dotykowym zapewnia dobrg widocznos$¢ badanych komponentéw i danych z badania.

Odkryj korzysci

- Specjalistyczne rozwigzanie do inspekcji zestawéw kotowych

- Oprogramowanie, ktére prowadzi uzytkownika przez procedury inspekcji

- Specjalnie opracowane uktady prezentacji wynikéw

- Konfigurowalne palety koloréw do odzwierciedlania danych

- Wbhbudowane procedury inspekcji ze zdefiniowanymi typami zestawéw kotowych i procedurami

kontroli dziatania

- Automatyczna kontrola sprzezenia w trakcie inspekcji (osi i obreczy)

- Automatyczny nadzér nad brakujacymi punktami danych

- Automatyczna funkcja korekty warunkéw przenoszenia dla inspekcji osi

- Baza danych zestawéw kotowych z mozliwoscia tworzenia dodatkowych baz danych

- Rejestracja i przechowywanie wszystkich danych z inspekgcji

- Konfigurowalne i automatyczne generowanie raportéow

- Dwa poziomy dostepu: uzytkownika nadzorujacego i inspektora

- tatwy wybor jezyka

Identyfikowalnosé

i odtwarzalnos¢

PASAWIS nie tylko przyspiesza

i upraszcza inspekdje, lecz takze
oferuje rozbudowane mozliwosci
przechowywania danych, w tym
integracje z chmurowymi
platformami zarzadzania
dokumentacjg. W odrdznieniu
od innych narzedzi do inspekgji
zestawdw kotowych, PASAWIS
kompleksowo przechowuje
wszystkie dane z inspekdji,

zapewniajac ich dtugookresowg
identyfikowalnos¢ i odtwarzalnos¢.

Po zakonczeniu inspekcji PASAWIS
tworzy raport z inspekdji,

w minimalnym stopniu angazujac
uzytkownika. Raport w formacie PDF
zawiera wyniki badania kazdego
zestawu kotowego w formie
graficznej, np.skan A, obraz
sektorowy i skan C, a takze

najwazniejsze metadane, takie

jak data kalibracji, numer seryjny
przyrzadu i nazwisko inspektora.
Ponadto dane mozna analizowac
offline w oprogramowaniu PASAWIS
do analizy danych, ktére jest
dostarczane razem z systemem
PASAWIS i pozwala na doktadne
zbadanie i zinterpretowanie danych
z inspekcji w czasie dogodnym dla
uzytkownika.



Dane techniczne

Dane techniczne jednostki gtéwnej:
Wymiary:1195 mm x 615 mm x 605 mm (47 cali x 24,2 calax 23,8 cala)
Masa:110 kg (242,5 funta)

Kétka: srednica: 200 mm (7,9 cala), szerokos¢: 65 mm (2,6 cala) wykonane
z gumy

System doprowadzania wody i przetgcznik enkodera skanera
Przechowywanie danych:512 GB SSD + 1 TB SSD
Monitor: 24-calowy monitor z ekranem dotykowym

Zainstalowane oprogramowanie: licencja dla jednego uzytkownika na
oprogramowanie do inspekgji i licencja dla jednego uzytkownika na
oprogramowanie do analizy offline

Specyfikacja skanera osi:

Przeznaczony do osi litych o Srednicach 130-180 mm (z klinem
standardowym; do wiekszych Srednic potrzebny jest dodatkowy klin)

Inspekcja phased array obszaru osadzenia kota na osi od strony
czopa i 0si, z automatyczna kontrolg sprzezenia

Zintegrowany enkoder i system sprzegajacy
Mechanizm zatrzaskowy dopasowujacy sie do Srednicy

W komplecie: sonda phased array, klin, dwa elementy dystansowe
i futerat transportowy

Specyfikacja skanera obreczy két

Przeznaczony do inspekcji obreczy két dla srednicy kota 750-1000 mm
(29,5-39,4 cala)

Inspekcje phased array obreczy két i konwencjonalne inspekcje UT
obrzeza (jednoczesnie w dwoch kierunkach) z automatyczng kontrolg
sprzezenia

Zintegrowany enkoder i system sprzegajacy

Mechanizm magnetyczny do przytgczania skanera i sprezynowe uchwyty
na sondy

W komplecie: dwie sondy phased array z klinami, dwa konwencjonalne
przetworniki i futerat transportowy




Dane techniczne

Specyfikacja skanera powierzchni tocznych:

Przeznaczony do inspekcji powierzchni tocznych két o Srednicy
600-1000 mm (23,6-39,4 cala)

Inspekcja phased array powierzchni tocznej kota z wizualng kontrolg
sprzezenia

Zintegrowany enkoder i system sprzegajacy
Sprezynowy uchwyt sondy

W komplecie: sonda phased array, klin i futerat transportowy

Dane techniczne uktadéw skanowania UT/PA w systemie

Kanaty phased array
Liczba nadajnikéw

Konwencjonalne kanaty UT

Przepustowosc¢ akwizycji danych

Szybkos¢ akwizycji

Rozdzielczo$¢ amplitudy

Maks. liczba prébek skanéw A

Kompresja danych w czasie
rzeczywistym

Oczyszczenie sygnatu

Filtrowanie
Napiecie

Wzmochnienie

Szerokos¢ impulsu

Szerokos¢ pasma (-3 dB)
Liczba wiazek

Czestotliwosci powtarzania
impulséw (PRF)

Usrednianie w czasie
rzeczywistym

Enkoder
Interfejs sieciowy

Stopien ochrony IP

EvidentScientific.com

64

16

4 (8 ztgczy UT)

Do 30 MB/s

Maks. 20 000 12-bitowych skanéw A / sekunde, kazdy po 750 punktow
8 bitow / 12 bitow

16 380

W stosunku 1 do 2000

FW, HW+, HW- i RF

Cyfrowe filtry: pasmowoprzepustowy, gérnoprzepustowy
i dolnoprzepustowy

PA:4V,9V,20V,40V,80Vi115V
UT:50V, 100Vi190V

PA: 80 dB; UT: 120 dB

PA: od 30 ns do 500 ns (z krokiem co 2,5 ns)
UT: od 30 ns do 1000 ns (z krokiem co 2,5 ns)

PA: od 0,6 MHz do 17,8 MHz UT: od 0,25 MHz do 28 MHz
Maks. 1024
Maks. 20 kHz

PA: 2, 4,8, 16
UT: 2, 4, 8, 16, 32, 64

2 osie (kodowanie kwadraturowe, kierunek zegara)
1000BASE-T
IP 65

Mozliwe sg zmiany danych technicznych, konstrukgji i akcesoriéw bez wczesniejszego powiadomienia.
Zmiany takie nie wigzg sie z zadnymi zobowigzaniami po stronie producenta.
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