
•	 Tela ampla de alta resolução 
em formato portátil e colorida

•	 Correntes parasitas 
multielementos simplificada

•	 Substitui métodos 
tradicionais de END

•	 Análise e arquivamento
•	 Detector de defeitos para 

compósitos com C-scan

OmniScan® MX com módulos ECA/ECT
Desvende a imagem colorida das correntes parasitas

Correntes parasitas e detector de defeitos 
para compósitos

OmniScan MX
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Detector de defeitos OmniScan® MX
Aprovado pelo mercado e confiável

Com milhares de unidades utilizadas ao redor do mundo, o detector de defeitos OmniScan MX foi projetado para 
suportar condições de inspeções difíceis e exigentes. Compacto e leve, suas duas baterias de íons de lítio fornecem até 
6 horas de inspeção manual ou semiautomática.

A tela colorida de 8,4 pol. (213 mm) extremamente nítida permite a visualização de defeitos e de detalhes em qualquer 
tipo de iluminação. Navegue de maneira simples pela interface intuitiva do aparelho com o botão giratório e as teclas de 
função ou através de um mouse com conector USB.

 

Microfone

Interface do escâner

Alarme e I/O LED indicadores de alarme

Saída SVGA

Tecla Ajuda Teclas de parâmetro

Área de 
controle

Suporte 
inclinável

Interruptor 
ligar/desligar

Teclas de 
função

Teclas de seta 
para cima e 
para baixo

Teclas de 
menu

Três tecnologias, mais flexibilidade
Se seu procedimento exige correntes parasitas, correntes 
parasitas multielementos ou bond testing, o detector de 
defeitos OmniScan® MX1, juntamente com o módulo de 
correntes parasitas multielementos, possui as ferramentas 
adequadas e específicas para a tarefa. O software do 
aparelho, MXE para correntes parasitas e correntes parasitas 
multielementos e MXB para bond testing, compartilha a 
mesma interface intuitiva, então, substituir uma pela outra é 
bastante simples.

A maioria das sondas ECT NORTEC® 
convencionais são suportadas (exige 
cabos ou adaptadores separados).

Sonda de correntes parasitas 
multielementos com 32 ou 64 canais 
com multiplexador externo (opcional).

O C-scan para bond testing 
precisa de um adaptador separado 
para funcionar.

Software MXE no modo ECT Software MXE no modo ECA Software MXB (bond testing)

Detector de defeitos OmniScan MX1 
com módulo de correntes parasitas 
multielementos 
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ECA e ECT
Ampla cobertura, rastreamento rápido e alta probabilidade de detecção

Aumento de energia, redução de complexidade
Software MXE 3.0

A tecnologia de correntes parasitas multielementos (ECA) 
inclui vários elementos de sonda de reflexão (driver-
pickup) ou ponte tradicional para obtenção de cobertura 
mais ampla em inspeções com uma única passada. 
Além disso, cada modelo de sonda foi cuidadosamente 
projetado para obter alta probabilidade de detecção da 
variação do defeito específico por toda a sonda. Com 
o detector de defeitos OmniScan® MX ECA, você pode 
usar sondas ECA com alta velocidade de inspeção 
manual, ele oferece inspeção poderosa e produtiva com 
representação colorida e recurso de arquivamento.

Com exceção do recurso de alternação eletrônica entre os elementos, a tecnologia de correntes parasitas (ECA) é 
essencialmente a mesma tecnologia de ECT. As correntes parasitas são fáceis de operar e de calibrar. O software 
OmniScan ® MXE 3.0 foi reprojetado para facilitar a transição de um aparelho de correntes parasitas convencional 
(como o detector de defeitos NORTEC 600 da Olympus) e oferece a potência de ECA de modo mais acessível.

Gera sinais de arranque com a sonda ECA — da mesma forma que uma sonda 
ECT.

Ajusta o ângulo da fase em tempo real com o botão OmniScan. Ganho, ganho 
vertical e ponto nulo (H/V) também podem ser ajustados da mesma maneira.

Inspeção através de revestimentos 
finos
A tecnologia de correntes parasitas (ECT) funciona 
segundo o princípio de acoplamento magnético de um 
sensor de sonda (elemento) próximo à amostra (material 
condutor, ferromagnético ou não ferromagnético) que 
gera correntes parasitas dentro da amostra e exibe os 
sinais sobre o plano de impedância do aparelho. Com a 
tecnologia de correntes parasitas, pode-se detectar os 
defeitos através de revestimentos finos (como a de uma 
pintura), desde que a distância entre a sonda e o metal 
seja mantida razoavelmente baixa — normalmente entre 
0,5 mm a 2,0 mm.

Como as tecnologias de correntes parasitas 
multielementos e de correntes parasitas convencionais 
compartilham os mesmos princípios básicos, elas 
também podem realizar inspeções através de pinturas 
e oferecer todas as vantagens das correntes parasitas 
multielementos, incluindo cobertura ampla, rastreamento 
rápido, alta probabilidade de detecção e imagem colorida.

As sondas utilizadas para inspeções por correntes parasitas são feitas com um 
cabo de cobre enrolado para formar uma bobina. A forma do elemento pode 
variar para melhor atender a aplicações específicas. 

1.	A corrente alternada que flui pela bobina em uma frequência 
escolhida gera um campo magnético ao redor da bobina. 

2.	Quando a bobina é colocada próxima ao material condutor 
de eletricidade, a corrente parasita é induzida no material. 

3.	Se um defeito no material condutor dificulta a circulação da 
corrente parasita, o acoplamento magnético com a sonda 
é alterado e o sinal defeituoso pode ser lido através da 
medição da variação da impedância da bobina. 

Um canal de ECT 32 canais simultâneos

Menu PRINCIPAL do NORTEC 600 Menu principal do OmniScan MXE 3.0

Plano de impedância ativo
A calibração do ECA é feita de forma quase idêntica ao ECT convencional. O procedimento de ajuste de arranque, 
ganho e nulo são mantidos, de modo que, o processo de calibração não é mais complexo ou demorado. 

Elemento simples: rastreamento 
raster

Sonda Array: rastreamento linear

a b c
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Rastreamento codificado para facilitar a interpretação dos dados
Calibração otimizada

O OmniScan® MX ECA, além de exibir os sinais ECA em uma visualização de plano de impedância de ECT 
convencional, oferece, também, vários outros tipos de visualizações e layouts onde o usuário terá acesso a todo 
o poder da tecnologia ECA codificada. Estas visualizações podem ser feitas como parte do fluxo de trabalho de 
calibração e podem realizar visualizações de testes de correntes parasitas e aprovado/reprovado, baseadas em critérios 
de aprovação definidos pelo usuário. 

Graças à sua interface intuitiva, o OmniScan MX ECA é um aparelho rápido e fácil de configurar e operar. A calibração é 
realizada em três etapas. 

1 Ajuste os controles ECT em 
tempo real com o plano de 
impedância ativo.

2 Ative o codificador e a 
exibição de C-scan 3 Configure o ajuste fino e 

realize a inspeção.

Ajuste do contraste com ganho na exibição 
completa de C-scan. 

Imagem colorida intensa
Estimativa da profundidade do defeito com C-scan codificado por cores

Da mesma maneira que ocorre com a tecnologia convencional de correntes parasitas, a gravidade do defeito está 
intimamente relacionado ao retorno da amplitude do sinal EC na maioria das aplicações para superfície ou superfície 
próxima. Ao usar um código de cores baseado na amplitude e ao representar graficamente cada retorno da amplitude 
do sinal com informações de posição codificada, a visualização resultante de C-scan é bastante intuitiva. Estes 
rastreamentos podem ser salvos em um cartão CF removível ou enviados a um relatório gerado no próprio aparelho.

Uma referência padrão com defeitos com 
profundidades conhecidas é necessária para 
calibrar a sensibilidade e o contraste de ECA.

Imagem de um rastreamento de ECA calibrado 
exibindo cores diferentes para cada variação de 
profundidade do defeito.

Revestimento de aeronave com indícios de 
corrosão. As cores indicam a profundidade dos 
defeitos.

Aceitar ou rejeitar com base no limite.
Com o detector de defeitos OmniScan® MX ECA, é possível aceitar ou rejeitar as indicações com base nas cores 
exibidas no C-scan. O software MXE 3.0 ECA possui uma ampla variedade de paletas de cores testadas em fábrica 
que otimizam a exibição do sinal de qualquer aplicação ECA.

Além disso, o recurso de alarme de C-scan simplifica o bloqueio de sinais, assim como muda instantaneamente as 
cores do C-scan quando o sinal plano de impedância entra na zona de alarme.

Uma variedade de paleta de cores específica vem 
pré-carregada com o software MXE 3.0 ECA (direitos 
de patente protegidos).

Com o recurso de alarme, o C-scan altera a cor quando um sinal entra na zona de rejeição.

Modo de codificação contínua
A vantagem da inspeção baseada no tempo é a capacidade virtualmente ilimitada de rastreamento com pouca 
interação com o aparelho, enquanto a vantagem do rastreamentos codificado (imagens de C-scan) é a capacidade 
de produzir imagens com código de cores e informações valiosas relacionadas com a posição do defeito, a forma 
e a dimensão. 

O software MXE 3.0 apresenta um novo modo de codificação contínua que permite a criação de imagens corrigidas 
pelo codificador proporcionando inspeção com base no tempo simples e intuitiva. Deste modo, as inspeções são mais 
produtivas e possuem as indicações registradas de acordo com os critérios definidos pelo usuário. 



OmniScan Report

Report Date Report Version Setup File Name Inspection Date Inspection Version  
2013 / 09 / 06 MXE - 3.0R2T1 Unnamed 2013 / 09 / 06 MXE - 3.0R2T1  
OmniScan Type OmniScan Serial # Module Type Module Serial # Calibration Due  
OmniScan MX OMNI-1854 OMNI-M-ECA4-32 OMNI-4051 2010 / 07 / 22  

CUSTOMER WORK ORDER

UNIT NUMBER PART NUMBER

SERIAL NUMBER PART NAME

MANUFACTURER PROCEDURE

COMPANY INSPECTED BY

Probe Characterization

Probe Model Probe Serial #     
SBBR-026-300-032 06 335 01     

Raw -Group 1

Voltage Frequency Reference Gain Rotation Element Qty.
2.0 V 150.1 kHz Internal 50.0 dB 210.0 32
Filter Filter Type No. of Points Cutoff Freq1 Cutofff Freq2
Filter 1 Median HP 200 N/A N/A
Filter 2 None N/A N/A N/A
Zone Shape Middle A Length A Middle A Length A
Zone1 Rectangle 1.00 volt 18.00 volt 5.00 volt 10.00 volt

No normalization selected.      

Alarm

Alarm Group A Condition A Operator Group B Condition B
Alarm 1 150 kHz-G1 Zone 1 AND 150 kHz-G1 None
 
Output Alarm # Count Buzzer Delay Hold Time
Output1 1 1 Off 0.00 ms 100.00 ms

Scan Area

Scan Start Scan Length Scan Resolution Index Start Index Length Index Resolution
0.00 mm 99.73 mm 0.27 mm 0.00 mm 25.60 mm 0.80 mm
Synchro. Max. scan speed     
Encoder 33.60 mm/s     

Axis Encoder Encoder Type Encoder Resolution Polarity  
Scan 1 Quadrature Up 12.00 step/mm Normal  
Index Off Off Off Off  

A max
Ø (A max)

Scan max
Indx max

 
 

6.725 V
270.9 º

N/A s
N/A mm

 
 

Notes

 
 

____________________________________________________________________________________________________________________

 
 
Inspector Signature ____________________________________________________________________________________________________________________

 
 
Approval

____________________________________________________________________________________________________________________

 
 
Date

____________________________________________________________________________________________________________________
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Substituição dos métodos tradicionais de END
A remoção de tinta está ultrapassada

Análise, relatório e arquivo
Confirme ou consulte as inspeções depois da conclusão

As correntes parasitas têm uma capacidade única de realizar inspeções através de revestimentos finos de materiais 
condutores. Este recurso proporciona uma enorme vantagem em relação aos métodos existentes, tais como teste de 
penetração, partículas magnéticas e imagem optomagnética (MOI) que precisam que a pintura ou que o revestimento 
sejam retirados e reaplicados. A longo prazo, este procedimento proporcionará uma economia significativa de custos e 
as inspeções não precisarão mais de produtos químicos.

Mesmo depois que uma inspeção em campo foi concluída, o detector de defeitos OmniScan® MX ECA continua a 
fornecer os valores graças ao armazenamento de dados integrado, à análise e às funções de comunicação. O aparelho 
permite a consulta de indicações individuais e aplica correções, se necessárias. Entre os recursos do software MXE 3.0 
ECA, recentemente reprojetado, estão os cursores intuitivos de dados que podem ser operados diretamente a partir de 
um aparelho (no local) ou com um mouse conectado à porta USB (utilização em escritório).

A seleção de cursores no novo MXE 3.0 é intuitiva e permite selecionar 
rapidamente qualquer indicação.

É possível corrigir facilmente os dados registrados. O exemplo acima 
mostra o ajuste de ganho (contraste).

Principais vantagens:
•	 Não é necessário remover a pintura

•	 Imagem e arquivo

•	 Inspeção em uma etapa, rastreamento de alta velocidade e resultados instantâneos

•	 Maior economia de tempo (normalmente de 10:1 ou mais)

•	 Drástica redução de tempo de resposta

•	 Recurso de avaliação de profundidade do defeito

•	 Ajuste de sensibilidade e análise pós-processo

•	 Não precisa de nenhum produto químico

Mais possibilidades com uma variedade de paletas com cores familiares 
O software MXE 3.0 ECA apresenta uma variedade de representações de paleta de cores com direitos de patente 
protegidos que reproduzem a aparência dos métodos tradicionais de END e facilitam a visualização dos sinais de ECA. 

Teste de penetração (fluorescência) Partícula magnética (pó vermelho) Partícula magnética (fluorescência)

Peça inspecionada com a técnica de teste de penetração 
(corante vermelho visível) 

O rastreamento usa uma sonda ECA padrão que apresenta a mesma cor do 
corante vermelho PT (direitos de patente protegidos). A sensibilidade pode ser 
ajustada para exibir mais ou menos defeitos.

Relatório instantâneo e arquivamento simples
O OmniScan MX apresenta relatórios com apenas o toque de uma tecla. Os relatórios também podem ser configurados 
e personalizados por usuários avançados. No entanto, o formato padrão do relatório inclui uma captura de tela e 
campos de dados pré-carregados cuidadosamente selecionados que visam eliminar a necessidade de personalização.

O arquivamento dos arquivos de dados também é bem simples; a qualquer momento (durante a aquisição 
ou a análise), com um único toque na tecla, os dados serão armazenados instantaneamente no cartão de 
memória do aparelho.

Realiza análises de dados rápidas e eficientes com o mouse. Salve os arquivos 
em um computador com leitor flash compacto.



•	 Honeycomb	structure		inspection
•	 C-scan	display•	 Drives	up	to	eight		frequencies

•	 User-friendly	design

Composite InspectionBond Testing C-Scan

OmniScan	Solution

OmniScan MX ECA 
Fastener InspectionECA Surface Crack Detection

Olympus propels eddy current technology into uncharted 

territory in the aerospace industry, with an innovative surface 

crack detection solution for lap-splice inspection. The struc-

ture of an aircraft contains thousands of fasteners, so en-

suring their integrity can be an arduous process. Conventional 

inspection techniques are typically very time consuming and 

the probability of detection is highly dependant on operator 

skill. Nevertheless, for over a decade the technology has 

remained relatively stagnant ... until now. Using eddy current array considerably reduces the duration 

of an inspection, and detection probability is increased. This 

solution not only saves man-hours, but its streamlined inspec-

tion process helps minimize the possibility for error.

Features
•	 Time-savings: up to ten times faster than EC pencil probe 

inspection, and up to 15 times faster than PT inspection.
•	 Avoids paint removal; faster and more streamlined process.

•	 Probe positioning not as critical as pencil probes or sliding 

probes.
•	 Omnidirectional detection.•	 Great reproducibility.•	 Already integrated into Boeing inspection procedures (757 Part 

6 53-30-12).
•	 Intuitive and easy-to-read imagery.•	 Data recording for professional reports.•	 Replaces magneto-optical imaging (MOI).

OmniScan Solution

OmniScan MX ECA 

OmniScan Solution

OmniScan MX ECA 
Fuselage InspectionECA Subsurface Corrosion Detection

Aircraft around the globe are repeatedly subjected to 

drastic temperature changes, which cause condensation 

and humidity to collect on the inside of the aluminum skin. 

This humid environment between layers leads to hidden 

corrosion that must be detected and repaired during regular 

in-service inspections.
As a part of its series of aerospace solutions, Olympus 

proposes an innovative fastener and subsurface corrosion 

inspection technique, which propels eddy current technol-

ogy into previously uncharted territory. This new technology 

detects, sizes, and evaluates the depth of corrosion between 

the aluminum layers of commercial and military aircraft, pro-

viding efficient and reliable results. 

Features
•	 Replaces magneto-optical imaging (MOI).
•	 32-coil probe provides large  coverage.•	 No need to remove paint; fewer steps means time-savings.

•	 Detection similar to conventional eddy current, plus, with ECA:

 - the area of corrosion can be sized; and,
 - the depth of corrosion can be evaluated.

•	 With continuous mode, the scan imagery reveals inspection 

results without interruption.•	 Data recording for professional reports.•	 Optimized to detect typical subsurface corrosion in aluminum 

sheets with thicknesses of up to 2.5 mm (0.1 in.). 

Commercial and military aircraft are built by joining overlap-

ping aluminum sheets together with thousands of fasteners. 

Fatigue cracks on the underlying layers of aluminum are 

often concealed by the first sheet layer. To guarantee the in-

tegrity of any airplane, these hidden flaws must be detected 

and repaired during regular in-service inspections.As a part of its series of aerospace solutions, Olympus pro-

poses an innovative fastener and subsurface crack inspec-

tion technique, which propels eddy current technology into 

previously uncharted territory. This new technology provides 

an incredibly clear image of cracks under the first layer of 

aluminum aircraft skin, providing efficient and reliable results.

Features
•	 Replaces magneto-optical imaging (MOI).
•	 The 32-coil probe provides large coverage.
•	 Avoids paint removal; simplified process equals time-savings.

•	 With continuous mode, the scan imagery reveals inspection 

results without interruption.•	 Data recording for professional reports.•	 Probe positioning not as critical as a sliding probe.
•	 Optimized to detect typical subsurface cracks in aluminum 

sheets of commercial and military aircraft.

Fastener InspectionECA Subsurface Crack Detection

OmniScan Solution

OmniScan MX ECA 
Stress Corrosion Cracking Inspection
ECA Pipe Inspection

As a part of its eddy current solutions, Olympus propose an 

innovative pipe kit inspection solution.Now, with the ECA pipe kit case, you can walk to, a miles 

long pipe with an omniscan in one hand and the pipe kit 

case  in the other.
The Olympus new flexible probe can be fitted with multiple 

interchangeable wedges to cover all pipe size.ECA technology is  a good replacement of Penetrant in-

spection and magnetic particle inspection and can perform 

through paint or coating, bringing along, time and money 

saving.

Features
•	 Efficient inspection on magnetic and non-magnetic alloys
•	 Indications are detected in all directions with only a single pass. 

•	 No need to remove paint; less step means time saving
•	 The 32-coil probe provides a large area of coverage
•	  Defect depth evaluation capability.•	 With the continuous mode, the  scan imagery will  reveals 

inspection results without interruption.•	 Imagery and archiving•	 Adjustable sensitivity & post process analysis
•	 Green method ( no chemical involved)

OmniScan Solution

OmniScan MX ECA 

A conexão simultânea das sondas ECA e ECT fornecem a melhor ferramenta de 
trabalho sem a necessidade de reconfigurar o hardware. 
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OmniScan MX no modo ECT, um detector de defeitos poderoso
O poder do ECT e do ECA combinados

Imagem de bond testing
Pronto para a era dos compósitos

Alguns tipos de procedimentos de inspeção podem 
exigir ECT enquanto o procedimento ECA pode ajudar 
a reduzir o tempo de inspeção e encontrar as áreas 
problemáticas. Com o OmniScan® MX ECA, não é 
necessário ficar preso a apenas um tipo de tecnologia no 
início da inspeção. Pressionar e segurar a tecla de menu, 
a qualquer momento da inspeção, permite a alternação 
instantânea entre os modos ECA e ECT. As duas sondas 
podem permanecer conectadas e as configurações 
continuam ativas.

Soluções Olympus
Nós oferecemos soluções que se adaptam a problemas e a aplicações específicas. Por favor, visite regularmente o site 
www.olympus-ims.com para saber sobre as últimas inovações sobre correntes parasitas e bond testing. 

Sinais de alta qualidade, sondas disponíveis
O detector de defeitos OmniScan MX no modo ECT inclui um digitalizador com sinal de alta qualidade e uma cadeia de 
processamento de sinal para reduzir a perda de sinal ou a distorção. Isso, juntamente com o brilho e a tela ampla, faz 
do aparelho no modo ECT um excelente detector de defeitos por ECT; exibe sinais de alta qualidade. 

O detector de defeitos OmniScan MX no modo ECT também permite que a maioria das sondas ECT NORTEC® sejam 
utilizadas com os novos cabos e adaptadores.

Para detecção máxima, o software MXB realiza 
rastreamento de 8 frequências e apresenta tela de 
C-scan e amplitude.

À medida que os materiais ficam cada vez mais engendrados nos 
componentes críticos e estruturais, validar a integridade usando outros 
métodos que o teste de toque se tornou uma necessidade. Ao oferecer o 
recurso de condução de sondas pitch-catch Olympus BondMaster®, os dois 
módulos do OmniScan MX ajudam a atender a crescente demanda. 

A utilização da tecnologia bond testing (BT) do instrumento OmniScan MX 
ECA/ECT é possível devido às similaridades entre as tecnologias BT e ECT. 
Além do dispositivo de rastreamento XY da Olympus, o modo BT C-scan 
precisa de um adaptador e do novo software MXB (instalado de fábrica). 
O software MXB se dedica exclusivamente ao C-scan para bond testing e 
apresenta a mesma interface intuitiva do software MXE, isso ajuda a reduzir o 
tempo de aprendizagem.

Pressione e segure 
a tecla menu...

A interface ECA (azul) é fácil de usar, como o modo ECT ou o detector de 
defeitos NORTEC 600.

A interface ECT (verde) possui vários recursos para compatibilidade de 
procedimentos, como posição nula ajustável. 
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OmniScan MX1 [Q1000033]

Dimensões 
gerais (L × A × D)

321 mm × 209 mm × 125 mm

Peso 4,6 kg com módulo e uma bateria

Tela 21 cm, tela LCD TFT, 800 píxeis × 600 píxeis, 16 
milhões de cores

Fonte de alimentação Baterias inteligentes de íons de lítio (até 2), 
entrada CC de 15 V a 18 V (mín. 50 W)

Duração da bateria Mínimo de 6 horas com duas baterias; mínimo 
de 3 Horas em condições normais de operação

Armazenamento de dados Cartão flash compacto, maioria dos dispositivos 
de armazenamento USB, ou através de Ethernet 
rápida, 32-MB DiskOnChip interno

Portas I/O 3 portas USB, saída de vídeo (SVGA), Ethernet 
de 10/100 Mbps, codificadores biaxiais, 4 
entradas digitais (TTL).

Temperatura de operação De 0 °C a 40 °C; de 0 °C a 35 
°C com 32:128 PA

Temperatura 
para armazenamento

De –20 °C a 70 °C; umidade relativa de 0% a 
95% sem condensação; sem entrada de ar; 
design à prova de salpicos

Compatibilidade com módulo MX

OMNI-M1-ECA4-32 
[Q2700052]

Suporta correntes parasitas multielementos, 
correntes parasitas convencional e C-scan 
para bond testing (os adaptadores não 
estão incluídos)

OMNI-M-ECA4-32 Suporta correntes parasitas multielementos, 
correntes parasitas convencional e C-scan 
para bond testing (os adaptadores não 
estão incluídos)

Módulos ECT/BT e ECA

Conectores
Sonda absoluta BNC (ECT), quatro canais 
Fischer Universal de 19 pinos (ECT e BT) e 
conector OmniScan para sondas ECA.

Quantidade de canais De 1 a 4 (ECT); 32 (ECA), expansível até 64 com 
multiplexador externo; 1 (BT) com adaptador

Compatibilidade da sonda

Absoluta, diferencial, ponta, reflexão (driver-
pickup) para sondas ECT e ECA;suporta sondas 
pitch-catch selecionadas através da utilização 
de um adaptador (é preciso um escâner)

Reconhecimento de sonda Reconhecimento automático de sonda e 
configuração para sondas ECA e BT

Frequências
Duas, típicas para a maioria das configurações 
de ECA e ECT ou até 8 em aplicações ECT 
personalizadas ou C-scan para bond testing

Frequência de operação De 20 Hz a 6 MHz

Voltagem máxima 12 Vp-p em 10 Ω

Ganho
ECT e ECA: de 34 dB a 74 dB. BT: de 28 dB a 
68 dB; software adicional para ajuste de ganho, 
de 0 dB a 30 dB

Rotação de fase De 0° a 360° com incrementos de 0,1°

Taxa de 
aquisição (medição)

De 1 Hz a 15 kHz, variável, dependo 
das configurações

Resolução A/D 16 bits

Filtragem

FIR passa-baixa, FIR passa-alta, FIR passa-
banda, FIR para-banda (corte de frequência 
ajustável), filtro intermediário (variável de 2 
pontos a 200 pontos), filtro médio (variável de 2 
pontos a 200 pontos)

Processamento de canal Mistura automática, normalização de 
sensibilidade e calibração do codificador

Codificadores Baseado no tempo, rastreamento linear ou 
raster (biaxial)

Alarmes
3 alarmes, cada um configurável como 
Torta, Caixa, Anel/Círculo; saída de alarme 
visual, TTL e sonoro

Saídas analógicas Sim, apenas um canal

*Para a lista completa das especificações do OmniScan MX e ECT/ECA/BT, 
por favor, baixe os manuais dos produtos OmniScan MX e OmniScan ECA na 
página www.olympus-ims.com.

Especificações básicas*

Informações para pedidos de cabos e adaptadores
Nº da peça Nº do item Descrição

F19-L16 U8779805 Adaptador universal LEMO® de 16 pinos NORTEC®

COS-TF-6 U8800284 Cabo da sonda, conector Triax, configuração de ponte

CROS-TF-6 U8800411 Cabo da sonda, conector Triax, configuração de reflexão

COS-7L-6 U8801390 Cabo da sonda, conector PowerLink (LEMO de 7 pinos)

CROS-MSE-6 U8800654 Cabo da sonda, conectores duplos Microdot, configuração de reflexão

COS-4F-6 U8800282 Cabo da sonda, conector Fischer de 4 pinos, configuração de ponte

OMNI-A-OBTC U8779469 Kit de adaptação para bond testing para OmniScan ECA/ECT, adaptador e software MXB

Vídeos online
Assista ao vídeo de demonstração e aos vídeos  
de formação do OmniScan MX ECA, no site  
www.olympus-ims.com


