
Konventioneller Ultraschall Und Phased-array

OmniScan MXU-M
lösUng für manUelle schweissnahtPrüfUng 

Die OmniScan mXU-m StanDarD-
löSUng bietet:

■■ OmniScan® MX-Plattform

■■ Module■der■Serie■OmniScan■M

■■ OmniScan® ■MXU-M■2.2■Standard-Soft-
ware■mit:
■- Einzeilen-Scan
■- vereinfachter,■standardisierter■Benut-

zeroberfläche
■- verbesserter■A-Bildanzeigegeschwin-

digkeit■bei■manueller■Prüfung
■- Größenbestimmungskurven■

(DAC/TCG,■ASME,■JIS■und■AVG)
■- Assistenten■für■API-■und■AWS-Norm.

DaS alS OptiOn erhältliche 
SchweiSSnahtprüfpaket bietet:

■■ Intuitive■Funktion■RayTracing™■zur■Dar-
stellung■des■Schallbündels■im■Prüfling.

■■ Schweißnahtmaske,■die■die■Prüfdaten-
auswertung■vereinfacht

OmniScan mXU-m
das wirtschaftliche einsteigermodul omniscan® mXU-m führt die fortgeschrittene bild-
liche darstellung der Phased-arrays in die manuelle Prüfung ein, ohne die vorteile eines 
bewährten Produkts zu verlieren.

• Phased-array-module für einsteiger (serie m)
• Ut-Prüfgerät für manuelle Prüfung
• Phased-array-darstellung in echtzeit
• Pa und Ut in einem gerät
• einfache Benutzeroberfläche für die fehlerprüfung
• Kann mit 100 % anrechnung auf leistungstärkere omniscan-module aufgerüstet 

werden

Vorteile der phased-array-Darstellung
mit der Phased-array-darstellung werden die mit der konventionellen Ultraschalltech-
nik erfassten signale besser angezeigt. diese verbesserung der darstellung ist durch die 
farbkodierung der a-Bildsignale möglich. durch die weiterentwicklung der Phased-
array-software kann man mit ihr die größe von rissen genauso bestimmen wie mit 
konventionellem Ultraschall. die Phased-array-technologie hat darüberhinaus folgende 
vorteile: höhere Prüfgeschwindigkeit, besserer fehlernachweis, bessere Berichte, höhere 
nachweisbarkeit und ein einziger Phased-array-sensor für alle winkel.

einzeilen-Scan 
mit der einzeilen-scan-funktion des omniscan mXU-m können sie Prüfdaten auf 
einer achse erfassen und sie in draufsicht anzeigen. die einrichtung dieser funktion ist 
einfach, und man kann mit ihr Prüfdaten nach der Prüfung erneut ansehen um die Prü-
fungsergebnisse offline zu analysieren oder einem Bericht beizufügen. Prüfdaten können 
auf weggeber oder Zeit beruhen. diese funktion ist besonders bei Prüfungen im Bereich 
luftfahrt und bei der schweißnaht- oder Korrosionsprüfung praktisch, wenn nicht die 
gesamten a-Bilddaten archiviert werden müssen. 
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lösung für konventionellen Ultraschall 
und phased-array

omniscan® mXU-m 
mit seiner neuen stan-
dard-software version 
2.2 ist die perfekte lö-
sung für Kunden, die 
in die Phased-array-
technologie einsteigen 
wollen, mit dem Kurz-
zeitziel, halbautomati-
sche oder automatische 
Prüfung einzurichten 
(mit der möglichkeit, 
zu dem Zeitpunkt auf 
omniscan mXU umzu-
rüsten). aufgrund des 
modularen aufbaus der 
omniscan-familie kön-
nen sie von mXU-m 
auf mXU aufrüsten und 

dabei die omniscan mX-Pattform beibehalten. als Bonus wird 
das mXU-m-modul von olympus darüberhinaus zu 100 % an-
gerechnet, wenn sie (im ersten Jahr) auf mXU aufrüsten. diese 
sichere anlage in dem gerät wird durch die gute anlage in der 
schulung noch verbessert: das das omniscan mXU-m besitzt 
dieselbe Benutzeroberfläche und arbeitet nach demselben Kon-
zept wie das bestimmten Baunormen entsprechende omniscan 
mXU. durch die anschaffung eines omniscan mXU-m können 
sie sich mit der Phased-array-technologie vertraut machen und 
so solide grundlagenkenntnisse erwerben, dank derer sie dann 
reibungslos auf halb- oder vollautomatische Prüfung umsteigen 
können.

benutzeroberfläche des prüfgeräts
die struktur der Benutzeroberfläche der omniscan-software ist 
in drei ebenen aufgegliedert, menüs, Untermenüs und Parame-
ter. in der abbildung wird gezeigt, wie diese und die Parameter-
werte ausgewählt oder eingegeben werden (Menü > Unterme-
nü  > Parameter = Wert).

die folge der menüs, Untermenüs und Parameter ent-
spricht der normalen arbeitssequenz. 

leistungsmerkmale mit konventionel-
lem Ultraschall
die neue mXU-m-2.1 software bietet mit dem Kanal für kon-
ventionellen Ultraschall viele merkmale der konventionellen 
Ut-Prüfgeräte (z. B. des ePoch™ Xt). alle größenbestim-
mungskurven und alle Parameter des Ut-modus gibt es auch im 
Pa-modus:

• adt – (verbesserte dac/tcg)
■- ASME,■ASME-3,■JIS■und■und■anwendungsspezifische■Kurven
■- mit■Blenden■und■Kurven■verbundene■Parameter:■■■

A%Kurve,■Max%Kurve,■AdBKurve,■MaxdBKurve

• integrierte dgs/avg
■- Bestimmung■der■KSR-Größe■für■AVG■■

• aws d1.1/d1.5
■- Anzeige■des■AWS-Grenzwerts■(AWS■D)■und■sich■auf■Klassen■

beziehender■Messwerte■(AWS■CL)
• aPi 5Ue

■- Anzeige■der■Risshöhe■(API-DL)■und■der■halben■Welle■(API-HW)

Software-merkmale des einzeilen-Scans
mit der funktion einzeilen-scan des omniscan mXU-m kön-
nen sie auf einer achse Prüfdaten erfassen, die dann in drauf-
sicht angezeigt werden. mit dieser funktion in verbindung mit 
senkrechteinschallung können sie große flächen von Prüfteilen 
aus verbundwerkstoffen oder stahl prüfen. die standardversion 
der mXU-m-software weist folgende merkmale auf:

• messung der amplitude, des spitzenwertes, der Position des 
überschreitens der Blende und der dicke in allen Blenden

• ankoppelblende, synchronisation mit dem vorderwandecho
• automatische synchronisation mit der ankoppelblende
• anwendungsspezifisch einstellbare farbpalette für amplitude 

und c-Bild der dicke
• weggebereingang für eine achse, synchronisation der 

datenerfassung mit der mechanischen Bewegung 

ASME-3 DAC-
Kurven

AVG-Kurven

Modul der Serie M und OmniScan MX-Plattform

OmniScan mXU-m Standard-Software Version 2.2

Menü

Untermenü 

Wert

Parameter

Die Auswahl von Menüs, Untermenüs, Parametern und Werten ist 
intuitiv und für alle OmniScan-Prüfgeräte gleich.

C-Bild eines Einzeilen-Scans von einer 
Platte aus Verbundwerkstoff
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5L16-A10 2.25L16-AWS 2L8-DGS

Vereinfachte analyse der  
phased-array-Daten
die intuitive funktion raytracing™ vereinfacht die analyse der 
Phased-array-daten bei der manuellen schweißnahtprüfung und 
vermindert dadurch die anlernzeit des Prüfers erheblich. raytra-
cing ist ein eingebettetes software-tool das den von der Phased-
array-Konfiguration erfassten schweißnahtbereich in echtzeit 
visuell darstellt. die funktion raytracing hilft damit dem Prüfer 
im analysemodus beim auffinden von fehlern und vereinfacht 
die manuelle schweißnahtprüfung mit Phased-array wesentlich.

raytracing im kOnfigUratiOnSmODUS
im Konfigurationsmodus nimmt raytracing die form eines in-
teraktiven assistenten an, in dem der Prüfling, die schweißnaht 
und der von den sendemodulieren gedeckte Bereich angezeigt 
werden.

raytracing im prüfmODUS
im Prüfmodus, in der a-s-r-darstellung, hilft raytracing dem 
Prüfer, die Position eines defekts in der schweißnaht zu finden. 
die Parameter der raytracing-funktion (wie X-offset, abstrahl-
winkel, schweißnahtzoom, anzahl Umlenkungen) können 
leicht während der Prüfung geändert werdenx.

raytracing im analySemODUS
im analysemodus können die informationen über alle in dem 
s-Bild erkannten defekt in einer fehlertabelle aufgelistet 
werden. für jeden eintrag in der tabelle wird ein farbiger Punkt 
der raytracing-ansicht hinzugefügt. mit diesem Bild kann dann 
ein leicht verständlicher Bericht erstellt werden.

berichtfUnktiOn
• gespeicherte Parameter werden mit microsoft® windows® 

kompatibel über eine compactflash® speicherkarte 
exportiert.

• der Bericht ist komplett konfigurierbar, und kann im html-
format kundenspezifisch gestaltet werden

• erstellen des Berichts in 
sekunden, ob einfache 
Prüfdatenaufzeichnung oder 
kompletter Prüfbefund

• interaktive hilfefunktion 
direkt auf dem Bildschirm, 
kann mit html-vorlagen 
für verfahrensorientierte 
Konfigurationen 
anwendungsspezifisch 
gestaltet werden

• sie können einen Bericht 
erstellen, der bis zu 
10 fehlerindikationen aus 
der fehlertabelle enthält. 

SchweiSSnahtmaSke
die omniscan-schweißnahtmaske dient im s-Bild als visuelle 
referenz der fehlerlage in der schweißnaht. sie überlagert das 
s-Bild mit einer Zeichnung der schweißnahtgeometrie.

wenn ein fehler erkannt wird, geben sie die tatsächliche 
Position des sensors im verhältnis zu der schweißnahtmittelli-
nie (offset) ein. die darstellung des fehlers in der schweiß-
nahtmaske erhöht die Prüfgeschwindigkeit. darüberhinaus 
vermindert sie die wahrscheinlichkeit von irrtümern und erhöht 
die fähigkeit, art, größe und lage des fehlers in der geprüften 
Komponente zu bestimmen, sei es zur Prüfung, zur analyse 
oder zur Berichterstattung.

phaSeD-array-SenSOren für Die  
SchweiSSnahtprüfUng
wegen seines günstigen Preises und seiner bedienungsfreund-
lichen Benutzeroberfläche eignet sich das omniscan mXU-m 
besonders zur manuellen schweißnahtprüfung. Unter den spe-
zialsensoren für die schweißnahtprüfung mit einem einzelnen 
Kanal werden folgende am häufigsten eingesetzt:

• 5l16-a10
• 5l64-a12
• 2l8-dgs und 4l8-dgs (Phased-array-sensor für avg)
• 2.25l16-aws (Phased-array-sensor für aws)

A-S-R-Layout im Analysemodus

OmniScan Sektor-Scan mit Schweiß-
nahtmaske und Anzeige eines Risses

Fehler im Schweißnahtvolumen mit Schweißnahtmaske; Beispiele von verschiedenen Schrä-
gen und Geometrien 
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OmniScan ReportReport Date
Report Version

Setup File Name
Inspection Date

Inspection Version Save Mode

2061 / 03 / 03
MXU-M - 2.1B1T37 Unnamed

2061 / 03 / 03
MXU-M - 2.1B1T37 Inspection Data

OmniScan Type
OmniScan Serial # Module Type

Module Serial #
Calibration Due

Data File Name

OmniScan MX

OMNI-M-PA16128

XXXX / XX / XX
Data####
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Group 1

Setup

A:40.0 Sk:090 L:001
Beam Delay

Start (Half Path) Range (Half Path) PRF
Type

Averaging Factor

13.86 us
-0.01 mm

213.19 mm
20

PA
1

Scale Type
Scale Factor

Video Filter
Pretrig.

Rectification
Band-Pass Filter

Compression
21

Off
0.00 µs

FW
None (0.54 - 22 MHz)

Voltage
Gain

Mode
Wave Type

Sound Velocity
Pulse Width

40 (Low)
45.60 dB

PE (Pulse-Echo)
User-Defined

3233.1 m/s
100.00 ns

Scan Offset
Index Offset

Skew

 
 

0.00 mm
12.00 mm

270.0º

 
 

Gate
Start

Width
Threshold

Synchro.
 

I
0.00 mm

3.75 mm
20.00 %

Pulse
 

A
1.71 mm

14.37 mm
15.00 %

Pulse
 

B
7.50 mm

3.75 mm
30.00 %

Pulse
 

Calculator

Element Qty. Used First Element
Last Element

Resolution
Wave Type

Material Velocity

16
1

16
1.0

User-Defined
3233.1 m/s

Start Angle
Stop Angle

Angle Resolution
Focal Depth

Law Configuration  

40.0º
75.0º

1.0º
50.00 mm

Sectorial
 

Part

Material
Geometry

Thickness

 
 

STEEL, MILD
Plate

50.00 mm
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Table

Entry # Scan (mm) Index (mm) Group Channel A% (%) A^ (-A^) 
(mm)

A%Curve 
(%)

MaxA%Curve 
(%) A% (%) DA^ (mm) PA^ (mm) SA^ (mm)

1 * 0.00 12.50 1 70.0º 51.3 20.33 46.5 --- 51.3 20.33 15.23 59.44

2 * 0.00 12.50 1 50.0º 51.3 43.11 --- --- 51.3 43.11 7.24 67.07
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Entry # Scan Index Group Channel A% A^ (-A^) A%Curve MaxA%Curve A% DA^ PA^ SA^

1 0.00 mm 12.50 mm 1 70.0º 51.3 % 20.33 mm 46.5 % --- % 51.3 % 20.33 mm 15.23 mm 59.44 mm

Comments
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Option Schweißnahtprüfpaket
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mXU-m 2.2 
Software

mXU 2.O  
Software

aUtOmatiSierte 
Ut-prüfUng

Konventioneller 
Ultraschall

Phased-array und 
konventioneller 
Ultraschall

UT-2C

UT-8C

16:16

16:128

32:32

32:128

16:16M

16:64M MX-Plattform
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bestellnummern
OmniScan MXU-M Standard-Kits*

■- OmniScan■MX■16:16M omni-P-Pa1616m

■- OmniScan■MX■16:64M omni-P-Pa1664m

■- OmniScan■MX■16:16M
■- PA-Sensor■5L16-A10■
■- Vorlaufkeil■SA10-N55S

omni-K-Pa1616m1

■- OmniScan■MX■16:16M
■- PA-Sensor■10L16-A00■PA
■- Vorlaufkeil■SA1-N60S5X5

omni-K-Pa1616m2

■- OmniScan■MX■16:64M
■- PA-Sensor■5L64-A12■PA
■- Vorlaufkeil■SA12-N55S

omni-K-Pa1664m1

OmniScan MXU-M Schweißnaht-Kits*

■- OmniScan■MX■16:16M
■- Schweißnahtprüf-Paket

omni-P-Pa1616mw

■- OmniScan■MX■16:64M
■- Schweißnahtprüf-Paket

omni-P-Pa1664mw

■- OmniScan■MX■16:16M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■5L16-A10
■- Vorlaufkeil■SA10-N55S

omni-K-Pa1616mw1

■- OmniScan■MX■16:64M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■5L64-A12
■- Vorlaufkeil■SA12-N55S

omni-K-Pa1664mw1

Option OmniScan MXU-M Schweißnahtprüfpaket

■- Software-Option■für■manuelle■
Schweißnahtprüfung omni-so-weld

Nachrüstungen

■- Nachrüstung■von■Phased-Array■
Prüfmodul■16:16M■auf■16:64M,■■
inklusive■Justierung■des■Moduls

UPg-omni- 
mX1616m1664m

■- Nachrüstung■von■Phased-Array■
Prüfmodul■16:16M■auf■16:16,■■
inklusive■Justierung■des■Moduls

UPg-omni-mX1616m1616

■- Nachrüstung■von■Phased-Array■
Prüfmodul■16:64M■auf■16:128,■■
inklusive■Justierung■des■Moduls

UPg-omni-
mX1664m16128

* Alle Pakete enthalten die OmniScan MXU-M Standardversion 2.2

OmniScan MXU-M Kits für Schweißnahtprüfung mit AVG*

■- OmniScan■MX■16:16M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■2L8-DGS

omni-K-Pa1616mw2

■- OmniScan■MX■16:16M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■4L16-DGS

omni-K-Pa1616mw3

■- OmniScan■MX■16:64M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■2L8-DGS

omni-K-Pa1664mw2

■- OmniScan■MX■16:64M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■4L16-DGS

omni-K-Pa1664mw3

OmniScan MXU-M Kits für Schweißnahtprüfung mit AWS*

■- OmniScan■MX■16:16M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■2.25L16-AWS
■- PA-Vorlaufkeil■für■AWS

omni-K-Pa1616mw4

■- OmniScan■MX■16:64M
■- Schweißnahtprüf-Paket
■- PA-Sensor■2.25L16-AWS
■- PA-Vorlaufkeil■für■AWS

omni-K-Pa1664mw4


