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Indywidualne rozwigzania dla branzy
produkcyjnej i do badan przemystowych




Prostszy przebieg inspekdji

Akwizycja obrazow Udostepnianie }

Szybki, sprawny przebieg inspekcji

Oprogramowanie OLYMPUS Stream zapewnia szczegotowe, inteligentne procedury, ktdre pozwalaja na akwizycje ostrych i
czytelnych obrazéw gotowych do pomiardw ilosciowych i opracowywania profesjonalnych raportéw zgodnych z najnowszymi
normami. Kazdy uzytkownik — bez wzgledu na poziom doswiadczenia — moze samodzielnie realizowac skomplikowane analizy
obrazéw, od akwizycji po opracowywanie standardowych raportéw, w kazdych warunkach obrazowania.

OLYMPUS Stream to oprogramowanie, ktére zostato zaprojektowane z mysla o elastycznosci i oferuje funkcje potrzebne do
szybkiego prowadzenia precyzyjnych obserwaciji réznego rodzaju probek przy zachowaniu wysokiego poziomu ochrony danych i
niezawodnosci pomiaréw. Dzigki dodatkowym rozwigzaniom uzytkownik moze dostosowac oprogramowanie OLYMPUS Stream do
wykorzystania w konkretnych obszarach, takich jak analiza jakosci, badania i rozwdj, opracowywanie proceséw technologicznych i
kontrola jakosci.



Innowacyjne rozwigzania do kontroli jakosci produkcji
| badan materiatowych

Szczegoétowe wskazowki

tatwy w obstudze interfejs prowadzi uzytkownika krok po kroku przez kazdy etap inspekcji — od akwizyciji
obrazu przez pomiary i analize po tworzenie raportow i archiwizacje danych. Dzieki temu nawet ztozone
zadania wykonuje sie sprawnie.

Oprogramowanie stworzone dla sprzetu Olympus

Oprogramowanie bezproblemowo wspdtpracuje z réznymi mikroskopami i kamerami cyfrowymi marki
Olympus.

Optymalizacja pod katem laboratorium przemystowego

Dzieki zastosowaniu nowych i ulepszonych specjalistycznych modutéw do konkretnych zastosowan
oprogramowanie OLYMPUS Stream oferuje unikalny proces prowadzacy do uzyskiwania powtarzalnej jakosci
pomiardw i wynikdw, zapewniajgc przy tym zgodnos¢ z miedzynarodowymi normami.



Szczegotowe wskazowki

Inteligentne techniki

Dynamiczny interfejs uzytkownika oprogramowania OLYMPUS Stream pomaga w zachowaniu porzadku na pulpicie i unikaniu
pomytek, poniewaz wyswietla tylko te narzedzia i funkcje, ktére sg potrzebne w danym momencie. Interfejs prowadzi uzytkownika
krok po kroku przez kazdy etap procesu — od akwizycji obrazu przez jego przetworzenie i opracowanie raportu. Oprogramowanie
oferuje ponadto zestaw intuicyjnych narzedzi, za pomoca ktérych tatwo mozna przeprowadzi¢ proste i ztozone pomiary.

Przejrzyste uktady ekranu

Musze zna¢ stan moich komponentéw sprzgtowych.

Musze szybko dokonac inspekcji obrazu przekazywanego na zywo.

Musze szybko przechwyci¢ obraz w technice HDR.

Potrzebuje wiekszego pola widzenia.

Potrzebuje intuicyjnego oprogramowania.

Chce, aby caty obraz panoramiczny byt ostry.

Uktady ekranu oprogramowania sg uporzadkowane i zawierajg tylko te funkcje, ktére sg potrzebne do wykonania wymaganych
zadan. Uproszczone uktady ekranu pomagajg w usprawnieniu inspekcji i skutecznie prowadza uzytkownika przez jej proces.
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Wykonuj szybkie pomiary na obrazie pozyskiwanym na zywo za pomoca tylko kilku kliknie¢ myszki



Narzedzia do pracy z obrazami wyswietlanymi na
zywo

Oprogramowanie OLYMPUS Stream obstuguije funkcje pracy z
obrazem przekazywanym na zywo, co pozwala na btyskawiczne
udzielanie odpowiedzi i reagowanie na ztozone problemy.
Przetwarzanie obrazu w czasie rzeczywistym podnosi
produktywnosc i przyspiesza analizy. Korzystajac z
oprogramowania, uzytkownik moze pracowac z obrazem
wyswietlanym na zywo, ktéry jest automatycznie kalibrowany, i
przeprowadzac na jego podstawie pomiary ilosciowe.

Szacowanie wielkosci poréw przy uzyciu kratek cyfrowych

(przekrdj odlewu cignieniowego)

Szybkie generowanie obrazéw panoramicznych i zwiekszona giebia ostrosci

Uzytkownik moze szybko tworzy¢ obrazy prébek siegajace poza standardowa gtebie ostrosci lub pole widzenia. Dziatajaca
btyskawicznie funkcja Extended Focus Image (EFI) precyzyjnie reguluje ogniskowa, pozwalajac potaczy¢ wiele obrazéw wykonanych
na réznych poziomach Z w jeden ostry obraz zbiorczy. Réwnie szybka funkcja Instant Multiple Image Alignment (MIA) pozwala na
tworzenie obrazéw panoramicznych poprzez proste przesuwanie stolika w osiach XY; nie jest juz potrzebny stolik zmotoryzowany.

Rozwigzanie 3D

Rozwigzanie to tworzy mapy wysokosci na podstawie stosow
obrazéw uzyskanych automatycznie lub recznie w réznych
potozeniach na osi Z. Wynikowy obraz mozna przedstawi¢ w
formie tréjwymiarowego widoku powierzchni. katwo mozna
wykonywac m.in. pomiary profilu 3D lub réznic wysokosci
miedzy dwoma badz kilkoma punktami, a wyniki da sie
wyeksportowac¢ do arkuszy kalkulacyjnych programu Microsoft
Excel.

Tréjwymiarowy pomiar profilometryczny Sciezki zuzycia



Oszczednos$é czasu

Potrzebuije informaciji o idealnym czasie ekspozyciji.

Nie moge zapamigtac kolejnosci poszczegolnych funkgii.

Chce uzyskiwaé obrazy duzych powierzchni w sposéb powtarzalny i skuteczny.

Chce szybko tworzy¢ i edytowac raporty.

Musze zaktualizowac raport i doda¢ do niego nowy obraz i wyniki nowego pomiaru.

Potrzebuje informacii ilosciowych o prébce.

Asysta przy specjalistycznych analizach

W trakcie analizy obrazu czesto trudno przypomnie¢ sobie prawidtowg kolejnos¢ uzycia poszczegdlnych funkcji. Oprogramowania
OLYMPUS Stream oferuje intuicyjne narzedzia do skomplikowanej analizy obrazéw zgodnie z najczesciej stosowanymi normami
miedzynarodowymi. W rezultacie by przeprowadzi¢ analize, operator potrzebuje szkolenia w duzo mniejszym zakresie i wiecej czasu
spedza na wykonywaniu zadan niz na przypominaniu sobie, jak to zrobi¢. Gdy uzywany jest stolik zmotoryzowany, funkcja
wyréwnywania przyspiesza prace z probkami rozmieszczonymi w kilku lokalizacjach.

} 3. Klasyfikowanie wynikow 4. Utworzenie raportu

1. Akwizycja obrazu } 2. Analiza obrazu
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Analiza zeliwa

Zautomatyzowane narzedzia do inspekcji

Oprogramowanie udostepnia zautomatyzowane narzedzia, ktére pozwalajg w kilka minut wygenerowac ogromny zestaw danych.
Automatyczna kalibracja powiekszenia wykorzystuje skalibrowang siatke, co utatwia wyswietlanie obrazéw z odpowiednim paskiem
skali i potwierdzenie pomiaréw. Obrazy duzych obszardw mozna pozyskiwa¢ automatycznie przy uzyciu zmotoryzowanych osi XYZ,
co pozwala na tworzenie obrazéw duzych czesci w wysokiej jakosci.

mhmmummmhm

Automatyczna kalibracja eliminuje zmienno$¢ procesu kalibracji, gdy realizujg go rézni Ostry i wysokokontrastowy obraz MIA matrycy uktadu scalonego
uzytkownicy, a w efekcie podnosi wiarygodnosé pomiaréw (obserwacja w ciemnym polu przez obiektyw 20X)



Przywotywanie ustawien akwizycji

Funkcja przywotywania ustawien akwizycji umozliwia uzytkownikowi szybki powrdt do wcezesniejszych ustawien kamery, tak by
akwizycja obrazéw odbywata sie w sposob powtarzalny i w statych warunkach. Gdy uzywany jest mikroskop zmotoryzowany,
funkcja ta moze automatycznie przywota¢ zapisane nastawy sprzetu. W przypadku korzystania z mikroskopéw z serii BX, GX i MX
oraz mikroskopow stereoskopowych oprogramowanie prowadzi uzytkownika przez proces recznego odtwarzania ustawien.

Istotne informacje ilosciowe

Oprogramowanie OLYMPUS Stream udostepnia duzy zestaw narzedzi do pozyskiwania informaciji ilosciowych o analizowane;j
prébce. Interaktywne pomiary na obrazach pozyskiwanych na zywo i nieruchomych obrazach zarejestrowanych dostarczaja
informacji o podstawowych wymiarach (dtugosci, polu powierzchni i Srednicy), a wyniki sa widoczne bezposrednio na obrazie.
Zaawansowane pomiary interaktywne to na przyktad pétautomatyczne mierzenie pola powierzchni za pomoca ,magicznej rézdzki” i
ztozonych, wielokatnych ksztattéw. Rozwigzanie Count and Measure (Zliczanie i pomiar) zapewnia z kolei dostep do ponad setki
parametrow pojedynczych czastek, umozliwiajgc czysto ilosciowg analize na bazie metody progowej.
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Pomiary podstawowe (nadprzewodnik) ,Magiczna rézdzka” (nadprzewodnik) Wykrywanie obiektéw (nadprzewodnik)

Efektywne tworzenie raportow

Opracowanie raportu niejednokrotnie trwa dtuzej niz akwizycja obrazu i wykonanie pomiaréw. Oprogramowanie OLYMPUS Stream
oferuje intuicyjny proces, ktéry umozliwia powtarzalne tworzenie inteligentnych, zaawansowanych raportéw bazujacych na
zdefiniowanych wczesniej i niestandardowych szablonach. Edytowanie jest proste, a raporty mozna eksportowaé w formatach
Microsoft Word, Excel i PowerPoint. Ponadto narzedzie do obstugi raportéw w oprogramowaniu OLYMPUS Stream umozliwia
cyfrowe przyblizanie i powigkszanie uzyskanych obrazéw. Pliki raportdw maja ,rozsadne” rozmiary, pozwalajace na bezproblemowa
wymiane danych za posrednictwem poczty e-mail.
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Profesjonalny raport z podsumowaniem wynikéw zliczania czastek, a takze ze szczegdétami obrazu uzyskanymi dzieki cyfrowemu
przyblizaniu



Oprogramowanie stworzone dla sprzetu Olympus

Prawdziwa integracja dostosowana do codziennych zadan uzytkownika

Oprogramowanie OLYMPUS Stream™ jest poteznym i przyjaznym dla uzytkownika narzedziem pomiarowym stworzonym specjalnie
dla mikroskopdw Olympus.Nie trzeba recznie wprowadzac parametrow optycznych obiektywdw Olympus UIS2, gdy
oprogramowanie jest uzywane ze zwyktym mikroskopem. Ponadto przy importowaniu obrazéw z naszych mikroskopéw DSX i
LEXT™ nie jest konieczna kalibracja powiekszenia.Oprogramowanie jest dostepne w rozmaitych pakietach — od podstawowego po
pakiety zaawansowane.

- ~ Wiarygodne dane

Sterowanie mikroskopami Olympus Automatyczne rozpoznawanie

Mozliwos¢ konfiguracji

- Pionowe, odwrdcone i stereoskopowe ramy - Nazwy mikroskopow
- Konicowki obiektywow i oswietlacze, - Warunki obserwaciji
zmotoryzowane i kodowane - Prawidtowe powiekszenie

- Przypisywanie funkcji do rekojesci

Wysoka jakos¢ obrazu Bezproblemowe udostepnianie

Kamery Olympus Bezproblemowy import danych do

- Dobrze zréwnowazona regulacja barw przetwarzania koricowego

- Przetwarzanie obrazéw, w tym HDR - Mikroskopy cyfrowe DSX

- Korekgja cieniowania online - Mikroskopy laserowe LEXT

- Inne laboratoryjne systemy obrazowania



Kamery cyfrowe Olympus

Rozdzielczos$é i wiernosé reprodukcji kolorow
Wierne obrazowanie probek jest bardzo istotne dla
odtwarzalnosci i jakosci pomiardw. Znakomita rozdzielczosé
przestrzenna i duza liczba pikseli pozwalajg wykorzystac catg
rozdzielczos¢ optyczng obiektywdw, co umozliwia obrazowanie
matych struktur i szczegotow probek nawet przy stosowaniu
obiektywow o niewielkim powiekszeniu. Dzieki wysokiej jakosci
obrazéw uzytkownik moze przeprowadzac obserwacje tylko na
ekranie i nie potrzebuje okularow.

W podczerwieni widaé wiecej

Tryb obrazowania w podczerwieni to gldwne narzedzie pracy
podczas kontroli jakosci i w laboratoriach badawczo-
rozwojowych. Tryb pracy w podczerwieni umozliwia
przeprowadzenie inspekcji przez krzemowe warstwy gotowych
wyrobow na koricowym etapie produkcji bez ich niszczenia.

Specjalne metody obserwacji

9-megapikselowa matryca pozwala uzyskac niezaszumione obrazy o wysokiej rozdzielczosci,
umozliwiajac uzytkownikowi przyblizenie obrazu i odkrycie gteboko ukrytych struktur probki
(piaskowiec)

Obraz spodu wafla krzemowego, wykonany w
podczerwieni za pomoca kamery
monochromatycznej XM10-IR

Oprogramowanie OLYMPUS Stream obstuguje rézne metody oswietlenia, w tym obserwacje MIX. Ta technika oswietlenia stanowi
potaczenie kierunkowego oswietlenia pola ciemnego, ktéra to funkcja wykorzystuje okragty oswietlacz LED do oswietlania w danej
chwili co najmniej jednego kwadrantu, oraz innej metody, takiej jak obserwacja w jasnym polu, fluorescencja lub polaryzacja. Dzigki
temu uzytkownik moze wyrdznic¢ defekty i rozrézni¢ powierzchnie wyniesione oraz wgtebienia, co jest trudne do uzyskania za pomoca
konwencjonalnych mikroskopdw. Obserwacja MIX ogranicza halacje probki i jest uzyteczna do wizualizacji tekstury jej powierzchni.

Jasne pole Ciemne pole

Konwencjonalne rozwigzanie: w metodzie jasnego pola swiatto pada prosto na
prébke, podczas gdy w tradycyjnej metodzie ciemnego pola swiatto kierowane jest
na prébke z boku obiektywu, co uwydatnia zarysowania i niedoskonatosci na
ptaskiej powierzchni

Wzmocniony kontrast

MIX: jasne pole + ciemne pole

Zaawansowane rozwigzanie: obserwacja MIX taczy metode jasnego pola z metoda
ciemnego pola z kierunkowym oéwietleniem generowanym przez pierscien
oswietlaczy LED; regulujac oswietlacze LED, mozna wybra¢ kierunek padania
oswietlenia

Obrazowanie z wtgczong funkcjg szerokiego zakresu dynamicznego (HDR) pomaga w optymalizacji kontrastu podczas pracy w
trudnych warunkach (bardzo jasne i bardzo ciemne obszary na tym samym obrazie). Wszystkie kamery obstugiwane przez
oprogramowanie OLYMPUS Stream dziatajg w tym trybie, a wybrane kamery moga tez dziata¢ w trybie na zywo.

Wyrazne wyeksponowanie jasnych i ciemnych obszaréw przy uzyciu funkcji HDR (przyktad: cze$¢ naboju z paliwem)
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Optymalizacja pod kgtem laboratorium przemystowego

Rozwigzywanie trudnosci zwiazanych z inspekcjami

Praca w laboratoriach przemystowych czesto przebiega w trudnych warunkach, a obowigzujgce w tych laboratoriach standardowe
procedury operacyjne wymagajg otrzymywania powtarzalnych i odtwarzalnych wynikéw. OLYMPUS Stream oferuje proste i
niezawodne procedury postepowania, ktére usprawniaja inspekcje, pomiary i analizy. Oprogramowanie to oferuje rozmaite narzedzia
do analiz badawczych réznych materiatow, sprzyjajac wiarygodnosci uzyskiwanych wynikow.

=Ly 1N
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Mikroskopy przemystowe firmy Olympus pomagaja w analizach metalurgicznych

Pomiary 3-wymiarowe i profile liniowe

@ Nowe materiaty, nowe techniki i wzrost zainteresowania nanotechnologia — wszystko to wymusza coraz wyzsze standardy
pomiaréw i kontroli jakosci. Bez odpowiednich narzedzi do obrazowania 3D nie jest mozliwa ilosciowa analiza obrazéw
probki. Rozwigzanie OLYMPUS Stream 3D umozliwia sterowanie osig Z instrumentéw kodowanych i zmotoryzowanych oraz
btyskawiczng regulacje ogniskowej (EFI), tworzac mapy wysokosci stuzgce do pomiardw prébek 3-wymiarowych.

Uzyskiwane dane: widok powierzchni 3D, pomiar 3D, pomiar profilu 3D

Widok powierzchni 3D (przyktad testu chropowatosci)

Jeden widok i pomiar profilu 3D
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ge Rozwigzanie do zliczania i pomiaréow
w “ Wykrywanie obiektéw i okreslanie rozktadu rozmiaréw

nalezy do najwazniejszych zastosowan obrazowania
cyfrowego. Rozwigzanie Count and Measure (Zliczanie i
pomiar) oprogramowania OLYMPUS Stream korzysta z
zaawansowanych metod progowych do niezawodnego
wyodrebniania obiektow, takich jak czastki i rysy z tta.
Dostepnych jest ponad 50 parametrow pomiaru i
klasyfikacji obiektow, w tym ksztatt, rozmiar, potozenia i
cechy pikseli. Mozna wybra¢ dwa parametry klasyfikacji
jednoczesnie. Oprogramowanie OLYMPUS Stream z
rozwigzaniem Count and Measure pozwala tez na
wykorzystanie mikroskopu cyfrowego DSX1000 do
analiz czastek wykonywanych zwykle w takich
zastosowaniach, jak ocena metalograficzna.

Uzyskiwane dane: liczba wykrytych czastek, wyniki
poszczegodlnych pomiardw i histogramy klas

Wykrywanie granic ziaren przez standardowe  Wykrywanie granic ziaren przy uzyciu

oprogramowanie zaawansowanego filtra ,Separate Objects”
(Wyodrebnianie obiektdw)
Count and Measure Results ?Rx
o A RE LR B -
itk Class Measurements il Class Histogram Ol Measurements | £3ROI Histogram 4 b
Measurement: @» Area Fraction ROI ~  Groupedby: Class -
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Object Class

Zalecane funkcje

Efektywna analiza

Uzytkownik moze wstepnie skonfigurowac ustawienia ztozonych zadan z zakresu obrazowania i pomiaréw w oknie Macro
Manager. Caty zestaw zadan wywotuje sie w nim jednym kliknieciem. Takie rozwigzanie pomaga tez zachowac spojnosc
wynikéw, gdy z rozwigzania Count and Measure korzystajg na przemian rézni operatorzy.

Zaawansowane filtry obrazéw Macro Manager 70 x
Oprogramowanie OLYMPUS Stream oferuje wiele e Il m i EE- K.
uzytecznych filtrow do wykrywania krawedzi, $ Particle Detection .
wygtadzania i innych zastosowan. Na przyktad filtry
»Separate Objects” (Wyodrebnianie obiektéw), ,DCE” « | Separate Objects Ey

, . _ - « | -1 Count and Measure 5
(Differential C.olntrast Enhancement wzmocnienie . | T Export to Excel =
kontrastu réznicowego) i ,Grayscale” (Skala szarosci)
pomagaja w ustawianiu progow i wykrywaniu czastek.

Przyktad konfiguracji okna Macro Kontrast wzmocniony przy uzyciu filtra DCE (dendryt

Manager dla funkgcji Count and Measure w odlewie aluminiowym)



Optymalizacja pod kgtem pracy w laboratorium przemystowym

Rozwigzania dla metalografii (branzy metalurgicznej)

Istota tradycyjnej metalografii jest badanie struktury mikroskopowej metali i stopow za
pomoca mikroskopdw optycznych, cyfrowych i laserowych mikroskopdw
skaningowych. Oprogramowania OLYMPUS Stream umozliwia pogtebiong analize
mikrostruktury materiatu, jego zachowania i niezawodnosci. Wspoétczesnie techniki
metalograficzne stosuje sie przy opracowywaniu nowych materiatéw, do inspekdiji
przyjmowanych materiatdw, do kontroli produkcji i analizy defektow.

Okreslanie wielkosci ziaren w mikrostrukturach metoda siecznych

Rozwigzanie to stuzy do recznego pomiaru rozmiaréw ziaren ferrytowych lub austenitycznych stali. Wynikiem jest jedna wartos¢ usredniona,
ktéra moze by¢ wyznaczana zgodnie z réznymi normami (ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G 0551:2013, JIS G 0552:1998, GOST 5639-
82, GB/T 6394-2002, DIN 50601:1985, ASTM E1382-97(2015)).

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powiazane funkcje
- Zlicza przecigcia ziaren z liniami - Materiaty metaliczne i inne o - Rozne filtry obrazéw
wzorca strukturze uporzadkowanej - HDR
- Bezposrednio wizualizuje wzorce i geometrycznie
granice ziaren - Materialy bez zblizniaczen (ferryt,
- Wiele norm do wyboru aluminium, metale o strukturze

regularnie przestrzennie centrowanej)

Okreslanie wielkosci ziarna metoda siecznych
(Mikrostruktura z ziarnami ferrytowymi)

Okreslanie wielkosci ziaren w mikrostrukturach metoda planimetryczna

To rozwiazanie stuzy do automatycznych pomiaréw rozktadu rozmiaréw ziaren na mikrostrukturach wytrawianych (dziata takze na
mikrostrukturach aluminiowych) zgodnie z réznymi normami (ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G 0551:2013, JIS G 0552:1998, GOST
5639-82, GB/T 6394-2002, DIN 50601:1985, ASTM E1382-97(2015)).

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Zlicza ziarna widoczne na obrazie - Materiaty metaliczne i inne o - Rézne filtry obrazéw
- Zaawansowana rekonstrukcja granic mikrostrukturze uporzadkowanej - HDR

ziaren przez filtr wyodrebniajacy geometrycznie
- Udziat procentowy pola powierzchni - Metale poddane obrdbce cieplnej

fazy wtornej

Okresdlanie wielkosci ziarna metoda planimetryczng
(Mikrostruktura z ziarnami ferrytowymi)

[ Ocena sferoidalnosci grafitu
. ‘1 To rozwigzanie automatycznie ocenia sferoidalnos¢ i zawartos¢ grafitu w probkach zeliwa (sferoidalnego i wermikularnego). Ksztatt, rozktad i
rozmiar sfer grafitowych klasyfikuje wedtug norm EN ISO 945-1:2018, ASTM A247-17, JIS G 5502:2001, KS D 4302:2006, GB/T 9441-
2009, ISO 16112:2017, JIS G 5505:2013, NF A04-197:2017, ASTM E2567-162a (tylko ocena sferoidalnosci). To rozwigzanie moze pomoc
w okresleniu stosunku ferrytu do perlitu na przekrojach zeliwa.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje [+ 1]

- Mierzy zaréwno stosunek ferrytu do - Wszystkie probki zeliwne (czesci - Tryb skali szarosci g & A e . - . o
perlitu (na prébkach wytrawianych), metalowe, od ktérych wymaga sie el Ve ._. ‘ s . q
jak i rozktad grafitu (na prébkach duzej wytrzymato$ci, lejnosci itd.) o) 1 . il e-.
niewytrawianych) < % & ,‘. i

- Umozliwia pomiar rozktadu grafitu &3 " . + ..
wermikularego przy uzyciu o
standardowych wzorcéw -

- Wiele norm do wyboru P

Rozwigzanie do badan zeliwa *

(Zeliwo ciagliwe z widocznym grafitem sferoidalnym) . _"_
e




Ocena ilosci wtracen niemetalicznych w stali o wysokiej czystosci

.‘:'_:\ Oprogramowanie OLYMPUS Stream™ udostepnia dwie metody wykrywania i klasyfikacji wirgcen niemetalicznych w stali o wysokiej
czystosci.Jedna umozliwia wykrycie najwiekszego/najgorszego pola, a druga stuzy do wykonywania ocen statystycznych wszystkich
wtrgcen w obszarze skanowania.Wyniki najgorszego pola sa zgodne z normg ASTM E45-18 (metoda A), DIN 50602:1985 (metoda M), ISO
4967:2013 (metoda A), GB/T 10561-2005 (metoda A, rownowazna z ISO 4967), JIS G 0555:2003 (metoda A, rownowazna z ISO 4967),
UNI 3244:1980 (metoda M), EN 10247:2017 (metody P i M), SEP 1571:2017 (metoda M) i EN 10247:2007 (metody P i M, mozliwa
alternatywa dla EN 10247:2017).Poszczegdine wtracenia sg wyswietlane i moga by¢ edytowane przez uzytkownika. Ocena statystyczna
zawartosci wtracen na catym obszarze skanowania jest wykonywana zgodnie z normg ASTM E45-18 (metoda D), ISO 4967:2013 (metoda
B) i EN 10247:2017 (metoda K).

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Dziata wytacznie wedtug - Wszelkie stale o wysokiej czystosci - Rézne filtry obrazéw
- kozyska toczne, stale specjalne, stal - HDR

metody najgorszego pola
- Uzytkownicy potrzebuja tylko
minimalnego przeszkolenia

o kontrolowanej rozszerzalnosci itd.

- Do wyboru wiele norm, w tym

najbardziej ztozona (EN 10247) Rozwigzanie do badania wtracer niemetalicznych 2
(Stal z wtrgceniami niemetalicznymi)

) Poréwnywanie obrazéw rzeczywistych z referencyjnymi

| Rozwigzanie to umozliwia wygodne poréwnywanie obrazéw pozyskiwanych na zywo lub zarejestrowanych zdje¢ z automatycznie

J skalowanymi obrazami referencyjnymi. Obrazy referencyjne dostepne sg w osobno ptatnych zestawach (ASTM E 112-04, ISO 643:1983,
ISO 643:2012, DIN 50602:1985, ISO 945-1:2008, SEP 1520:1998, SEP 1572:1971, EN 10247:2007 i ISO 4505:1978). Rozwigzanie
obstuguje rézne tryby poréwnywania, w tym naktadanie na zywo i poréwnywanie obrazéw obok siebie. Dodatkowe obrazy referencyjne
mozna kupowac oddzielnie.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powiazane funkcje
- Pomiar nie zalezy od powigkszenia w - Materiaty metaliczne i inne - Narzedzia utatwiajace regulacje
mikroskopie - Metale poddane obrdbce cieplnej ostrosci i akwizycje

- Dziata na obrazach pozyskiwanych
na zywo i nieruchomych obrazach
zarejestrowanych

- Wiele norm do wyboru

Rozwigzanie do poréwnan ze wzorcem
(Mikrostruktura z ziarnami ferrytowymi)

Odstep miedzy ramionami dendrytow

./ Rozwigzanie automatycznie mierzy Sredni odstep miedzy ramionami wtdrnymi dendrytéw w zestalonych stopach aluminium. Odstep miedzy
ramionami wtdrnymi dendrytéw jest bezposrednio powiazany z czasem zestalenia stopu, ktéry jest obliczany automatycznie przy uzyciu
statej wartosci charakterystycznej dla danego materiatu. Rozwigzanie mierzy nastepujace parametry: catkowitg dtugoscé, liczbe ramion
dendrytéw, a takze srednia i mediane dla wielkosci odstepu miedzy ramionami dendrytéw.

Najwazniejsze funkcje - Wyswietla wyniki analizy odstepéw Powigzane funkcje
- Pozwala na reczne lub automatyczne miedzy ramionami dendrytéw na - Narzedzia utatwiajace regulacje
mierzenie metoda progowa obrazie z edytowalnymi punktami ostrosci i akwizycje
odstepdw miedzy ramionami
dendrytéow Typowe zastosowania
- Dziata na obrazach pozyskiwanych - Aluminium
na zywo i nieruchomych obrazach (odlewy cisnieniowe i grawitacyjne)
zarejestrowanych - Lekkie stopy

Interaktywne okreslanie sredniego odstepu e,
miedzy ramionami dendrytow g (&

Inne rekomendowane rozwigzania: Count and Measure (Zliczanie i pomiar), Particle Distribution (Rozklad czastek), Porosity (Porowatosc), Extended Phase Analysis (Rozszerzona analiza faz), Weld Measurement (Pomiar spoin), 3D
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Rozwigzania do obrébki maszyn

(dla przemystu motoryzacyjnego/obrabiarkowego)

Podczas ciecia, wiercenia, polerowania i frezowania czesci metalowych moze wystgpic
wiele rodzajow drobnych defektéw. W celu zapewnienia wysokiej jakosci czesci
niezbedne jest sciste monitorowanie procesu produkcyjnego pod katem identyfikacii
zarysowan, peknie¢, wielkosci pordw lub zanieczyszczen.

Znieksztatcenie obszaru spawu

{_?A Oprogramowanie OLYMPUS Stream moze by¢ wyposazone w opcjonalne rozwigzanie do pomiaru znieksztatcenia geometrycznego
wywotanego przez ciepto podczas spawania. Za pomoca tego rozwiazania w prosty sposéb mozna mierzy¢ asymetrie, szereg linii
prostopadtych i tréjkata spoiny, co pozwala na przeprowadzanie szczegdtowych i ilosciowych pomiardw znieksztatcenia obszaru spawu.
Pomiary te dostarczaja informaciji istotnych przy ocenie jakosci spoiny.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Mierzy szerokosc¢ trojkata spoin, - Spoiny pachwinowe (teowe, - MIA i EFI

asymetrie i grubos¢ spoin zaktadkowe i narozne)
- Geometria jest naktadana na obraz - Spoiny po spawaniu tukowym

pozyskiwany na zywo

Rozwigzanie do pomiaru spoin
(Pomiar trojkata w szwie spawalniczym)

“® Pomiary faz i obszaréw zainteresowania

o & Oprogramowanie mierzy wiele faz mikrostruktury na podstawie koloréw lub poziomu szarosci (progu). Mozna zdefiniowaé szesnascie réznych faz

oraz wiele obszaréw zainteresowania (réwniez za pomoca ,magicznej rézdzki”). Do dyspozydiji jest kilka przestrzeni barw (RGB lub HSV), ponadto
mozna zdefiniowac kryteria minimalnego rozmiaru. Wyniki wyrazone sg jako utamki powierzchni przypadajace na fazy. Aby uzyskac odtwarzalne
wyniki, obszary zainteresowania mozna zdefiniowac¢ poprzez okreslenie dyskretnych rozmiardw, co umozliwi pomiary poréwnawcze.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Wybdr faz przy uzyciu réznych - Kontrola jakosci spoin - MIA T EFI

technik okreslania progu - Odlewanie ci$nieniowe
- Mozna wybraé wiele obszaréw - Mikrostruktura stali

zainteresowania (takze za pomoca - Kompozyty

,magicznej rozdzki”)
- Wyniki sg obliczane dla kazdego
obszaru zainteresowania i dla kazdej

Rozwigzanie do zaawansowanej analizy faz
fazy osobno

(Analiza faz w dwufazowym polimerze)

't Rozktad czastek
Im Pomiar fizycznej charakterystyki czastek jest zadaniem czesto wykonywanym w wielu branzach i ma niejednokrotnie zasadnicze znaczenie
w procesach produkcyjnych. Rozwigzania materiatowe Particle Distribution (Rozktad czastek) klasyfikuje czastki na podstawie parametrow
morfologicznych, takich jak na przyktad rozmiar, Srednica, pole powierzchni, kolor i wydtuzenie, po czym przedstawia rozktad w formie
graficznej. Mozliwe jest zdefiniowanie kategorii i przypisanie im koloréw, aby wyniki bylty bardziej czytelne.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Zlicza czastki na jednym lub wielu - Reaktywno$¢ mierzona szybkoscia - MIA i EFI
obrazach (w przypadku rozwigzania rozpuszczania
zmotoryzowanego) (np. katalizatora, tabletek)
- Klasyfikuje na podstawie wielu - Stabilnos¢é w zawiesinie
dostepnych do wyboru kategorii (np. osaddw, farb)
rozmiarowych - Skutecznosé podawania
- Koduije i weryfikuje wyniki zgodnie z (np. inhalatory z lekami na astme)
norma wybrang przez uzytkownika - Tekstura i wrazenia dotykowe

(np. sktadniki zywnosci) ) )
- Wyglad (np. powloki proszkowe i Rozktad czgstek (Czastki wyodrebnione
na filtrze membranowym)

farby drukarskie) Eeatad i ‘e

Inne rekomendowane rozwigzania: Count and Measure (Zliczanie i pomiar), Cast Iron (Zeliwo), Non-Metallic Inclusions (Wiracenia niemetaliczne), Grains Intercept (Ziarna metoda siecznych), Grains Planimetric (Ziarna metoda planimetryczna)



Rozwigzania dla przemystu elektronicznego

(branzy urzadzen i pétprzewodnikéw)

Postepujaca miniaturyzacja urzadzen elektronicznych, takich jak komputery, kamery i
smartfony, powoduije, ze ich czesci — na przyktad ramki wyprowadzeniowe uktaddw
scalonych czy ztgcza — takze stajg sie coraz mniejsze. Na przyktad sredni odstep
miedzy wyprowadzeniami ztgcza elektrycznego wynosi dzis zaledwie 0,2 mm. Na
plytkach drukowanych nanoszone sg bardzo cienkie powtoki. Weryfikacja ich
jednorodnosci ma zasadnicze znaczenie dla zapewnienia jakosci produktow.

] [ Pomiar wgtebnosci

To rozwigzanie umozliwia pomiar rozktadu grubosci powtoki miedzianej w otworach przelotowych i mikroprzelotkach (micro-vias), a takze

wykonanie wszystkich krokow potrzebnych do przeprowadzenia newralgicznych pomiardw ptytek drukowanych. Mierzy gtebokosé
wgtebienia lub réznice wysokosci miedzy powtoka miedziang w przelotce a powtoka wokdt obwodu tej przelotki.

Najwazniejsze funkcje - Automatyczne korygowanie wynikow Powigzane funkcje

- Reczny pomiar wybranych punktow w przypadku prébek niecatkowicie -‘Narzegdzia utatwiajace regulacje
na obrazie przekroju probki przecietych przez srodek otworu ostrosci i akwizycje
pozyskiwanym na zywo

- Rozbudowana asysta dla Typowe zastosowania
uzytkownika we wszystkich - Plytki drukowane HDI

punktach, z uwzglednieniem

—
geometrii probki Rozwigzanie do badania wgtebnosci

(Przekroj otworu przelotowego w ptytce drukowanej)

| | | | Automatyczny pomiar newralgicznych wymiaréw

M To rozwigzanie realizuje pomiary na podstawie krawedzi wykrytych na obrazie pozyskiwanym na zywo przy uzyciu technik rozpoznawania
wzorcow. Uzytkownik moze za pomoca oprogramowania tworzy¢ ,skanery” do pomiaru odlegtosci (punkt-punkt, okrag-okrag), srednicy
okregu, okragtosci okregu i prostokatéw ograniczajacych (szerokosé, dtugosé, pole powierzchni). Zintegrowane narzedzie do weryfikacji
oznacza kazdy pomiar jako poprawny albo niepoprawny.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Zaawansowani uzytkownicy moga - Produkty pétprzewodnikowe - Narzedzia utatwiajace regulacje
definiowaé procedury pomiaru ostrosci [:
- Program pomiaru mozne by¢ ==
realizowany przez sterownik bez ==
ryzyka zmiany parametréw lub .,“ m —
t,\(l)leranoul - ﬁ ) S —
- Natychmiastowa sygnalizacja ) . o
powodzenia lub niepowodzenia Rozwigzanie do pomiaréw automatycznych

(Struktura wafla pétprzewodnikowego)

Pomiary 3-wymiarowe i profile liniowe

E Rozwigzanie to tworzy mapy wysokosci na podstawie stoséw obrazéw uzyskanych automatycznie lub recznie w réznych potozeniach na
osi Z. Wynikowy obraz mozna przedstawi¢ w formie trojwymiarowego widoku powierzchni. atwo mozna wykonywac m.in. pomiary profilu
3D lub réznic wysokosci miedzy dwoma badz kilkoma punktami. Wyniki mozna nastepnie eksportowac do arkuszy skoroszytow i arkuszy
programu Microsoft® Excel®.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje

- Obraz 3D uzyskany metoda zmiany - Profil 3D do oceny ptaskosci - Narzedzia utatwiajace regulacje
ogniskowej bez limitu rozmiaru powierzchni ostrosci

- Wyodrebnianie profilu 3D poprzez - Analiza defektow

wybdr linii i pomiar odlegtosci w
kierunku prostopadtym na profilu,
wraz z informacjg zwrotng na obrazie

- Eksport profili 3D do dalszych
obliczen chropowatosci w

programach innych firm
Rozwigzanie 3D

(Uktad scalony na ptytce drukowanej)

Inne rekomendowane rozwigzania: Count and Measure (Zliczanie i pomiar), Particle Distribution (Rozkiad czastek), Porosity (Porowatosc), Extended Phase Analysis (Rozszerzona analiza faz)



Rozwigzania do kontroli powtok powierzchniowych i osadéw
cienkowarstwowych (branza lakiernicza i pokrewne)

Powtoki powierzchniowe sg mieszaninami substancji tworzacych cienkie warstwy,
zawierajagcymi pigmenty, rozpuszczalniki i inne dodatki, ktére po natozeniu na
powierzchnie i utwardzeniu lub wysuszeniu tworzg funkcjonalng, a czesto takze
ozdobng cienkg powtoke. Do powtok powierzchniowych nalezg lakiery, oleje schnace i
pokosty, syntetyczne lakiery bezbarwne oraz inne wyroby, ktérych zadaniem jest
ochrona powierzchni przedmiotu przed czynnikami srodowiskowymi. Wyroby te moga
takze poprawiac estetyke przedmiotu, uwypuklajgc ksztatt powierzchni lub ukrywajac
przebarwienia.

»_ Ocena grubosci cienkich powtok (metoda Calotest)
@ To rozwiazanie umozliwia pomiar grubosci powtoki na podstawie widoku z géry przy uzyciu metody Calotest. Wyniki mozna sklasyfikowac
zgodnie z norma ISO 26423:2016. Metoda ta polega na wytworzeniu niewielkiego krateru w powtoce za pomoca frezu kulistego. Na
podstawie informacji o kuli i geometrii probki oprogramowanie oblicza grubos¢ powtoki.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Uzytkownik jest prowadzony przez - CVD, PVD, powtoki natryskiwane - Rdzne filtry obrazéw
proces wyboru ksztattéw i morfologii plazmowo
druku - Warstwy anodyzowane
- Pomiary sg tatwe do wykonania - Powierzchnie poddawane rozpylaniu
- Spetnia wymagania norm jonowemu lub bombardowaniu
migdzynarodowych jonami

Rozwigzanie do pomiaru grubosci powtok
(Cienka powlfoka na podfozu metalowym
zmierzona metoda Calotest)

- Osady chemiczne i galwaniczne
- Polimery, farby i lakiery

9”; Pomiary grubosci warstw

Rozwigzanie to mierzy grubosci warstw w kierunku prostopadtym do widkien neutralnych, po najkrétszej odlegtosci lub za pomoca metody

N
rownolegtych. Uzytkownicy moga teraz mierzy¢ warstwy o gtadkich lub nieréwnych granicach. Oprogramowanie do pomiaru grubosci
wyznacza $rednig, maksimum i minimum oraz parametry statystyczne poszczegdlnych warstw. Granice warstw moga by¢ wyznaczane
automatycznie, za pomoca ,magicznej rézdzki” lub w trybie recznym. Mozna pdzniej dodawac i usuwac poszczegoline pomiary.
Najwazniejsze funkcje - Elastyczny wyboér wielu punktéw lub Powigzane funkcje
- Mozliwos¢ wyboru réznych faz w odlegtosci posrednich - EFIi MIA
trybie automatycznym, ,magicznej
rozdzki” i recznym Typowe zastosowania
- Automatyczny pomiar warstw - CVD, PVD, powtoki natryskiwane
wykonywany jest wzgledem warstwy plazmowo
widkien neutralnych traktowanej jako - Warstwy anodyzowane . . . .
. ) . . Rozwigzanie do pomiaru grubosci warstw
warstwa odniesienia - Osady chemiczne i galwaniczne

(Przekroj przez warstwe lakieru i podktadu

- Polimery, farby i lakiery A

P °| Pomiary frakcji poréw i gestosci

. .a',v',_ Rozwigzanie Porosity (Porowatosc¢) oprogramowania OLYMPUS Stream mierzy utamek pola powierzchni i liczbe porow na przekrojach i
powtokach. Oprogramowanie stosuje metode progowa do odrdzniania porow od podtoza na obrazach kolorowych i w skali szarosci. Dla
kazdego wybranego obszaru zainteresowania i dla catego obrazu mozna obliczy¢ nastepujace parametry: porowatosc, rozmiar porow,
liczba pordéw, odlegtos¢ miedzy sasiednimi porami i gestos¢ pordw.

Najwazniejsze funkcje Typowe zastosowania Powigzane funkcje
- Kilka dostgpnych technik - Puste przestrzenie w substancjach - MIA i EFI
wyznaczania progu chemicznych
- Mozna ustali¢ limit rozmiaru pora - Porowato$¢ w piankach
- Mozliwy jest pomiar w kazdym - Kontrola pustek powietrznych w
obszarze zainteresowania osobno pofaczeniach spawanych
- Wyréznienie najwiekszego pora - Wytwarzanie przyrostowe

Rozwigzanie do badania porowatosci
(Przekroj powtoki z weglikéw w procesie
naparowywania termicznego)

Inne rekomendowane rozwigzania: Count and Measure (Zliczanie i pomiar), Particle Distribution (Rozktad czastek), Extended Phase Analysis (Rozszerzona analiza faz)
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Rozwigzania materiatowe do wszelkich zastosowan

Zalecana branza
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Producenci stali uzywaja tego rozwigzania do pomiaru i kontroli rozmiaru ziaren
Grain Intercept (Ziarna 0 przecieciu, wypolerowaniu lub wytrawieniu prébek stali.
P Po preeciect, Wb yranent proek stal. _|srorati| m | m n n n
metoda siecznych) Dziatanie funkcji polega na nakfadaniu linii testowych i zliczaniu liczby przecig¢
tych linii z granicami ziaren
Producenci stali uzywajg tego rozwigzania do pomiaru i kontroli rozmiaru ziaren po
Grain Planimetric (Ziarna rzecigciu, wypolerowaniu lub wytrawieniu prébek stali.
e | preeciol, W prewenl prebeics o |swonatt|m | m n m n
metoda planimetryczng) Metoda ta polega na rekonstrukcji granic kazdego ziarna z osobna i okresleniu
wielkosci ziarna na podstawie udziatu procentowego pola powierzchni fazy wtérnej.
Non-Metallic Inclusions Producenci stali uzywaja tego rozwigzania do pomiaru i kontroli
"'.i') o ) ksztattow oraz rozmiaréw wtracen niemetalicznych (tlenkow, Strona12 | M | W | | | | | |
A (Wtracenia niemetaliczne) o . P o .
~ gliniandw, siarczkéw i krzemiandw) w stali.
Z rozwigzania tego korzystaja producenci odlewdw, ktérzy musza
Cast Iron (Zeliwo) mierzy¢ i kontrolowaé sferoidalnosé grafitu oraz weryfikowaé Strona12 | Il | W || | ] ||
. wiasciwosci mechaniczne swoich wyrobdéw.
1] Chart Comparison Obrazy pozyskiwane na zywo lub zarejestrowane mozna naktadac na
Zy pozyskiw: pA ub z Wi 21
| | (Poréwnanie ze Y PozY YW i J, . | Stronat12 | @ | W | | | | | |
standardowe wzorce celem poréwnania. Dostepny jest podglad funkcii.
| | wzorcem)
Dendrite Arm Spacing To rozwigzanie stuzy do rgcznego lub automatycznego okreslenia
(Odstep migdzy $redniego odstepu miedzy ramionami dendrytéw w aluminium Strona12 | Il | W [ | | |
ramionami dendrytow) odlewniczym.
Layer Thickness Rozwigzanie to umozliwia pomiar jednej lub wielu warstw przekrojonej
v . i lqz ) p ! J, ) ) P yone) Strona 15 | | | | [ ]
(Grubosc¢ warstwy) probki. Automatycznie definiuje ksztatty i wykonuje pomiar warstw.
Coating Thickness To rozwigzanie umozliwia pomiar grubosci powtoki na podstawie
g” ; ) el e p 9 P P Strona 15 | ] [ | |
(Grubosc¢ powtoki) widoku z géry przy uzyciu metody Calotest.
Automatic To rozwigzanie stuzy do pomiaréw na podstawie krawedzi wykrytych w
Measurements (Pomiary obrazie pozyskiwanym na zywo, przy uzyciu techniki wykrywania Strona 14 | BN |
automatyczne) WZOrcow.
Throwing Power To rozwigzanie mierzy rozktad grubosci powtoki miedzianej w otworach
g” 4 _— Y ¢ ) p_ ! Strona 14 | BN |
(Wgtebnosc) przelotowych i mikroprzelotkach (micro-vias).
- ~ To rozwigzanie umozliwia pomiar poréw w kategoriach utamkéw
o 3 Porosity (Porowato$c) powierzchni lub liczby, przy wykorzystaniu obszaréw zainteresowania Strona 15 | M | W H BN || [ BN BN BN |
av (okragtych, tréjkatnych, prostokatnych i wielokatnych) oraz progéw.
[[‘F‘ Particle Distribution To rozwigzanie stuzy do generowania histograméw rozktadu czastek i
azane sizy €o ge anisted 4 Stonat3| M |H |H |H | H W | H = = = = =
Il (Rozkfad czastek) tabel na podstawie obrazéw lub serii obrazdw.
4
"'. Advanced Phase Jest to nowe, zintegrowane rozwiazanie do analizy faz w wybranych
@ | Analysis (Zaawansowana | obszarach zainteresowania o ksztaicie tréjkatnym, okragtym, SienchicdE BN BN BN BN B BN BN BN B BN BN |
v M | andizafaz) prostokatnym lub wielokatnym.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach rozwigzar do konkretnych zastosowan w witrynie WWW firmy Olympus (www.olympus-ims.com/application-solutions).
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Specyfikacja oprogramowania OLYMPUS Stream 2.4

Specyfikacja oprogramowania objetego licencja gtéwna

M : Standard
: Opcja

Start
Basic
Essentials
Motion
Desktop

Akwizycja obrazéw

Podstawowa akwizycja obrazéw, w tym HDR i automatyczna kalibracja powiekszenia oraz Live HDR', a takze nawigacja do pozycji'

Programowy autofokus? i akwizycja filméw (w formacie avi)

Film poklatkowy, Instant EFI oraz MIA w trybie Instant/recznym™ | ]

Akwizycja EFI/MIA i zwigkszanie gtebi ostrosci (Z-stack) w mikroskopie zmotoryzowanym

Zdalna obserwacja na zywo (NetCam)

Narzedzia do pracy z obrazami i adaptaciji

Okna narzedzi podstawowych (historia obrazu, wtasciwosci, nawigator, widok galerii) | |

Adnotacje, zarzadzanie warstwami, pasek skali, kursor krzyzowy, wyswietlanie stempli informacyjnych i filtry obrazéw [ ]

Cyfrowa kratka/siatka, wyswietlanie profilu liniowego, funkcja uzytkownika, zarzadzanie ukfadem i Macro Manager

Pomiary/analizy obrazéw

Podstawowe pomiary interaktywne (odlegtosc, katy, prostokaty, okregi, elipsy, wielokaty, odlegto$¢ okrag-okrag, linijka do pomiary katéw i linjka do m m m m m
pomiaru diugosci) oraz eksport danych do programu MS-Excel

Analiza faz, ,magiczna rézdzka”, polilinia dowolna, wielokat interpolowany, filtr morfologii i operacje arytmetyczne na obrazie H [ | H

Pomiary 3D, pomiary profilu 3D i widok powierzchni 3D | ] |

Raportowanie™

Tworzenie raportow (formaty MS-Word i MS-Excel) || | ] | ] [ |

Tworzenie prezentacii || | ] | ] |

Zarzadzanie danymi

Sktadnica dokumentéw® || | | ] |

Baza danych grupy roboczej z ustrukturyzowanym formatem danych

Kompatybilnos¢ z urzadzeniami

Mikroskopy marki Olympus” i kamery marki Olympus® ] ] ]

Kamery i konwertery obrazu zrédtowego marek innych niz Olympus*9 [ | H

Sterowniki stolika marek innych niz Olympus®

Wymagania dotyczace komputera PC

Procesor (CPU) Intel® Core i5, Intel® Core i7, Intel® Xeon

Pamie¢ RAM/dysk twardy/naped DVD Co najmniej 4 GB (zalecane 8 GB)/co najmniej 2,4 GB wolnego miejsca/zgodnos$é z DVD+R DL

System operacyjny Windows 10 Pro (64-bitowy) , Windows 8.1 (64-bitowy) Pro, Windows 7 (64-bitowy) Professional z dodatkiem SP1

NET Framework Wersja 4.6.2 lub nowsza

Karta graficzna*11 Monitor o rozdzielczosci 1280 x 1024 z 32-bitowa karta wideo

Przegladarka WWW Windows Internet Explorer 8, 9, 10 lub 11

*1 Wymaga kamery DP74, a funkcja Live HDR wymaga 64-bitowego systemu operacyjnego

*2 Wymaga mikroskopu Olympus ze zmotoryzowana osig Z lub zewnetrznej zmotoryzowanej osi Z i rozwigzania OLYMPUS Stream Motion lub Automation.

*3 Funkcja Instant MIA moze nie dziata¢ prawidtowo z niektérymi kamerami.

*4 Zapis i odczyt plikéw we wszystkich popularnych formatach oraz otwieranie plikoéw w zastrzezonych formatach firmy Olympus (DSX, LEXT i POIR).

*5 Wymaga pakietu Microsoft Office 2019, 2016, 2013 (SP1) lub 2010 (SP2).

*6 Korzysta z serwera Microsoft SQL Server Express.

*7 Obstuguje modele MXB1A, MX61, MXB1L, MXB1A, MX63L, MX63, GX53, BX3M-CB, BX3M-CBFM, BX-UCB, BX-REMCB, IX-UCB, SZX-MDCU, SZX2-MDCU, U-CBS, STM7.

*8 Obstuguje modele DP21, DP22, DP26, DP27, DP73, DP74, LC20, LC30, SC30, SC50, SC100, SC180, UC30, UC50, UCY0, XC10, XC30, XC50, XM10.

*9 Informacje o obstugiwanych urzadzeniach mozna uzyskac w firmie Olympus.

*10 Model DP74 obstuguje system Windows 10/8.1 i Windows 7. Model DP73 obstuguje system Windows 8.1/7 (64-bitowy). Model SC180/UC90 obstuguje system Windows 10/8.1/7.

*11 Wymagane konfiguracje dla funkcji Live HDR w modelu DP74. Karta graficzna zgodna z architekturg CUDA firmy NVIDIA (wersja Compute Capability 2.1 lub wyzsza). Sterownik karty graficznej zgodny z architektura CUDA
w wersji 9.1 lub wyzszej.

Specyfikacja rozwigzan specjalnych

Kompatybilnosé Funkcje
)
iazani s g :

Rozwigzania SE 75 2 Typ pomiaru

g2 5 8

o = [a)

. Czgdciowo | Widok powierzchni 3D, pomiar 3D, pomiar profilu 3D, zwigkszanie giebi ostrosci (Z-stack)/EFI na instrumentach zmotoryzowanych,
3D Uwzgledniono i P ;
uwzgledniono’| Instant EFI z mapa wysokosci (wymaga kodowanych lub zmotoryzowanych osi Z).
Automation Rozwigzanie automatyzacyjne (obrazy MIA w trybie zmotoryzowanym/recznym/Instant, obrazy EFl w trybie zmotoryzowanym/Instant
. Uwzgledniono bez mapy wysokosci)

(Automatyzacja)

(wymaga kodowanych lub zmotoryzowanych osi XYZ), z technikg poklatkowa.

Weld Measurement

(Pomiar spoin) Rozwiazanie do pomiaru spoin (pomiar znieksztatcers geometrycznych wywotanych ogrzewaniem w trakcie spawania).

Dostepnych jest wiele metod wyznaczania progu (automatyczna, reczna HSV, reczna i adaptacyjna)

System moze automatycznie mierzyé wiele parametréw wszystkich posegmentowanych obiektéw (pole powierzchni, stosunek szerokosci
do wysokosci, dwusieczna, prostokat ograniczajacy, $rodek ciezkosci, Srednica wewnetrzna, $rodek masy, natezenia, wypukiosc,
Srednice, wydtuzenie, srednica Fereta, rozpieto$é, odlegto$é od nastepnego sasiada, orientacja, obwdd, promien, ksztatt, kulistos¢ itd.)
Arkusz kalkulacyjny i wykresy z poszczegdlnymi pomiarami i rozktadem.

Count & Measure
(Zliczanie i pomiar)

*Nie mozna korzystac z funkcji zwigzanych z akwizycja obrazéw.



Specyfikacja rozwigzan materiatowych

Kompatybilnos¢ Forma wynikéw Funkcje
g |E |22
o |5 |gB -
S o)) < O T
Rozwigzania 5 = N N 8 | Typ pomiaru Uwzglednione normy o5
S 2 ko] S
S LN 5 2
2 § |D=|cz2 NS
@2 > SE| G L2 §
[ Q & NG| 29 [°R S
= o) 25|33 2=
o S < £ e 3
21 2|18 |2|95|5e 2=
m it} a < »na|N =2 ==
Grain Intercept Wybdr wzoru (okregi, krzyze, krzyze i okregi, linie pionowe, linie poziome, linie poziome i pionowe) | ASTM E112-13, IS0 643:2012, JIS G 0551:2013,
(Ziarna metoda [ | [ | [ | [ | [ | I | Definiowanie liczby linii testowych uzywanych do okre$lania wydiuzenia ziaren JIS G 0552:1998, GOST 5639-82, GB/T 6394- | |
siecznych) Wyswietla warto$¢ G w oknie Material Solution Tool 2002, DIN 50601:1985, ASTM E1382-97(2015)
Grain Planimetric ﬁwfé?ﬂmégimgg\r ?Af)giagerg?g\i/(\;aﬂ\alj&gream utatwiajg korzystanie z rozwigzania ASTM E112-13, 150 643:2012, JIS G 0551:2013,
(Ziarna metoda H|  E B B B2 B raKlywne progr ! ' aja Korzy 4 JIS G 0552:1998, GOST 5639-82, GB/T 6394- ]
lanimetryczna) WySwietla histogram wartosci G w oknie Material Solution Tool, 2002, DIN 50601:1985, ASTM E1382-97(2015)
P umozliwiajgc bezposrednig interakcje ' ’ ’
ASTM E45-18 (metoda A), DIN 50602:1985 (metoda
M), IS0 4967:2013 (metoda A),
GB/T 10561-2005 (metoda A, réwnowazna z ISO
Non-Metallic Automatyczne wykrywanie wiracen niemetalicznych na podstawie koloréw, ksztattu i rozmiaru ??3607 )431587;3 8;?222‘&013;?; ﬁ:&‘a{%”%ﬁma
Inclusions (Wtrgcenia | [l | | | | | | | | I | Automatyczna Klasyfikacja tlenkéw, siarczkéw, krzemianéw i glinianéw 10247,201% (metody P M), SEP 1571 ,2'01 7 | |
niemetaliczne) Wyswietlanie na biezaco wykrytych wtracen wraz z ich ocenami (metoda M), EN 10247:2007 (metody P | M, moziwa
alternatywa dla EN 10247:2017), ASTM E45-
18 (metoda D), ISO 4967:2013 (metoda B), EN
10247:2017 (metoda K))
. - PR EN IS0 945-1:2018, ASTM A247-17,
. #gzﬁﬁﬁkizztgzlsig;ﬁgz)ch automatycznie mierzy charakterystyke zawartoéci grafitu JIS G 5502:2001, KS D 4302:2006,
Cast Iron (Zeliwo) u u u u u u Na probkach wytrawianych: mierzy stosunek ferrytu do perlitu ﬁlg/-(g 2‘;‘5155322 ‘,\?E /30641%72%10:7
Zintegrowana procedura uwzgledniajaca status probki (wytrawiana lub polerowana) ASTM E2567-16a (tylko ocena sferoidalnosci)
Chart Comparison Wiele form prezentacji, w tym naktadanie na zywo DIN 50602:1985, IS0 945:2008, ISO 643:1983, ISO
(Poréwnanie ze [ | [ | [ | [ | I | Interaktywne suwaki w oprogramowaniu Stream utatwiaja korzystanie z rozwiazania 643:2012, EN 10247:2007, SEP 1520:1998, SEP
wzorcem) Obliczanie parametréw statystycznych na podstawie wybranych warto$ci 1572:1971, ASTM E112:2010, ISO 4505:1978
Granice warstw moga by¢ wyznaczane automatycznie, za pomoca ,magicznej rézdzki” lub
w trybie recznym (na podstawie 2 lub 3 punktdw).
Layer Thickness m m m m m Mozna pézniej dodawac i usuwac poszczegdlne pomiary
(Grubos¢ warstwy) Mozliwy jest pomiar warstw dowolnego rodzaju (z gtadkimi i nieréwnymi krawedziami).
Funkcja pomiaru grubo$ci wyznacza $rednig, maksimum i minimum oraz parametry
statystyczne poszczegolnych warstw.
Coating Thickness Nadruki mierzone sa w widoku z gory X X .
(Grubosé powtoki) u u u u u u Obliczanie grubo$ci powtoki wedtug geometrii probki EN 1071: 2002, VDI 3824: 2001, 150 26423:2016
Dendrite Arm
Spacing (Odstep e o . . . . - .
miedzy ramionami | | | | | | | | | | B | Okresla sredni odstep migdzy ramionami dendrytéw w stopach aluminium odlewniczego
dendrytow)
. Automatyczny pomiar odlegtosci (punkt-punkt, punkt-linia, okrag-okrag, punkt-okrag, linia-okrag)
Automatic o ” A
Automatyczny pomiar $rednicy okregu (okragtos¢, prostokat ograniczajacy)
Measurements A iar katow miedzy dwi finiami
(Pomiary | | | | | | utomatyczny pomiar katow migdzy dwiema liniami o ) | |
Definiowanie wartosci tolerancji na potrzeby pomiaréw i weryfikacji wzrokowej
automatyczne) . o X . s
Tryb eksperta i zwyktego uzytkownika dla zapewnienia wigkszej powtarzalno$ci pomiarow
Reczny pomiar wybranego punktu zainteresowania w probce
Throwing Power Predefiniowane punkty wybierane przez operatora
(Wgtebnosg) u u u u u Wybér typu przelotek i dokumentacja analizy
Raportowanie i automatyczne obliczenia na podstawie pomiaréw recznych
Wykrywanie pordw w obszarach zainteresowania (tréjkat, koto, prostokat, wielokat lub
Porosity definiowany ,magiczna rézdzka") z mozliwoécia naktadania sie obszaréw VW 50093/ P6093:2012, VDG P201-2002,
iz | | | | | | | | | | M | Pomiar gestosci, liczby i pola powierzchni porow VDG P202-2010, VDG P211-2010, | |
(Porowatosc) " o
Pomiar najwigkszego pora
Pomiar okreslonego przedziatu rozmiarow
Czastki definiuje sig przy uzyciu uproszczonych ustawier progu
. P Automatyczna klasyfikacja na podstawie wybranego parametru (rozmiaru, koloru lub ksztattu)
:’F:’glf::dD;itr;tt’::)on L || [ | [ | [ | W | Pomiar obszarw zainteresowania i wielu progow ]
2 Definicja weryfikacji i kodowania zgodnie ze standardami zdefiniowanymi przez
uzytkownika
Advanced Utamki faz w kazdym z obszaréw zainteresowania (trojkat, koto, prostokat Iub wielokat)
Phase Analysis Do dyspozycji takze: ,magiczna rézdzka”, polilinia dowolna, wielokat interpolowany, filtr
v W |Uwzgidniono|Unzgleciono| [l | | morfologii i operacje arytmetyczne na obrazie [ |
(Zaawansowana ) ) ; ) ) )
. Pomiar udziatu procentowego faz z podziatem na fazy i obszary zainteresowania
analiza faz) S A .
Mozliwo$c okreslenia minimalnego wykrywanego pola powierzchni

*1 Opcja dostepna w pakiecie OLYMPUS Stream Motion i innych pakietach Stream z rozwigzaniem automatyzacyjnym

*2 Mozliwe jest wygenerowanie tabeli oprogramowania Stream z rozktadem.

OLYMPUS Stream jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Olympus Corporation.

Microsoft, Excel, PowerPoint i Internet Explorer sa znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach.

Intel i Core sa znakami towarowymi firmy Intel Corporation lub jej przedsiebiorstw podporzadkowanych w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach.
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Indywidualne rozwigzania dla branzy produkcyjnej i badan przemystowych

Olympus oferuje bogata game produktéw do zastosowan w materiatoznawstwie i mikroskopii przemystowej. Oprogramowanie
OLYMPUS Stream jest takze dostepne jako autonomiczna aplikacja do przetwarzania koncowego (Stream Desktop) danych z catej
gamy mikroskopow cyfrowych DSX1000 oraz mikroskopu laserowego LEXT do pomiaréw 3D. Wiecej informacji o mikroskopie LEXT
do pomiaréw 3D oraz mikroskopach cyfrowych z serii DSX1000 mozna znalez¢ w naszej witrynie WWW pod adresem www.
olympus-ims.com.

LEXT: mikroskop laserowy do pomiaréw 3D

Mikroskop LEXT OLS5000 wyréznia sie szybkoscia i sprawnoscia dziatania. Dzieki wysokiej
jakosci obrazowania i btyskawicznej akwizycji mikroskop ten zapewnia precyzyjne, bezstykowe
obserwacije i pomiary 3D topografii powierzchni i charakteryzuje sie imponujaca
skutecznoscia.

OLS5000

Mikroskopy cyfrowe DSX1000

Zaawansowane rozwigzania cyfrowe zastosowane w mikroskopach DSX1000 zapewniajg
znakomitg jakos¢ obrazu, a jednoczesnie tatwos¢ obstugi. W rezultacie przyrzady te sa
doskonatym wyborem dla uzytkownikow o réznym poziomie doswiadczenia. Inteligentny
interfejs mikroskopdw DSX1000 jest rownie prosty w uzyciu jak smartfon lub tablet.

DSX1000

Wyprébuj oprogramowanie OLYMPUS Stream bezptatnie przez 30 dni.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w witrynie WWW firmy Olympus www.olympus-ims.com/stream

* OLYMPUS CORPORATION is 1ISO14001 certified.
* OLYMPUS CORPORATION is 1ISO9001 certified.

* This product is i foruseini for the EMC per Using it in a resi
environment may affect other equipment in the environment.

* All company and product names are regi: and/or of their ive owners.

* Images on the PC monitors are simulated.

WWW. 0 Iym pUS-I mS - CO m * Specifications and appearances are subject to change without any notice or obligation on the part of the manufacturer.
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