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Inspeccion de piezas de forja pesada

La forja es un proceso utilizado para fabricar componentes metalicos que requieren elevada resistencia, tales como

los ejes de turbinas y generadores o los discos de gran dimension. En este proceso, se forman y determinan las propie-
dades de los metales mediante fuerzas de compresion. La forja cuenta con la ventaja de producir piezas mucho mas
robustas que los procesos de fundicion tradicionales o0 mecanizados.

Sin embargo, el proceso de forja esta relacionado con la aparicion de defectos volumétricos, como las inclusiones y
las porosidades. Estos defectos pueden ser localizados en cualquier area dentro del volumen la pieza y, por consi-
guiente, deben ser identificados y caracterizados para asegurar piezas de alta calidad.

Defectos naturales

En el volumen del metal es posible hallar inclusiones y va-
cios, que pueden presentarse en cualquier area —desde
la region subsuperficial hasta el nucleo. Estos defectos
deben ser localizados y dimensionados sin importar

la ubicacion que ocupan dentro de la pieza.

Referencia de calibracion

Los sistemas de inspeccion de piezas forjadas gene-
ralmente son calibrados mediante la reflexion del eco

de fondo. Una curva de dimensionamiento en funcion
de la distancia (DGS) es generada en base al tamano
del reflector equivalente (ERS) especifico. Esta curva
DGS puede convertirse en una curva de correccion TCG
(ganancia corregida en funcion del tiempo) para facilitar
la identificacion de defectos y optimizar el trabajo vy efi-
ciencia del operador.

Técnica de inspeccion
Inspeccidén volumétrica

La inspeccion volumétrica es efectuada mediante

una sonda phased array que genera ondas longitudinales
en varios angulos. Las sondas de ultrasonidos convencio-
nales (UT) son adicionadas para generar ondas transver-
sales de angulo elevado.
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llustracion de la propagacion del haz y del diagrama DGS correspondiente.

Inspeccidn subsuperficial

La inspeccion subsuperficial es llevada a cabo mediante
sondas convencionales UT pitch-catch (emision-recep-
cion) para disminuir la zona de angulo muerto en la super-
ficie cercana.




Solucion de alta capacidad

Equipo de calidad con
las tecnologias PA 'y UT

El FOCUS PX utiliza lo dltimo de la tecnologia
Phased Array que genera una relacion entre la sefal y c
el ruido (SNR) sin precedentes. Existen cuatro canales UT oumPus
convencionales disponibles para agregar mayor versati-
lidad durante las configuraciones de dichas piezas.
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Sonda y suelas phased array para
aplicaciones especificas

La sonda multielementos (phased array) de Olympus para
inspecciones de piezas de forja pesada ofrece una rela-
cion entre la sefial y el ruido (SNR) optimizada, a dife-
rencia de los productos competidores y, también permite
una cobertura de multiples angulos. También, existe

una suela de contacto personalizado disponible para opti-
mizar el acoplamiento durante las inspecciones.
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Potente software a

El software FocusPC presenta funciones avanzadas y desarrolladas para optimizar las aplicaciones de inspeccion de
piezas de forja pesada que se benefician de las especificaciones de alta calidad del FOCUS PX.

Inspeccién continua Inspeccion TCG personalizada

Los archivos de datos son generados continuamente du- La importacion de la curva de correccion TCG, basada
rante el proceso de inspeccion de especimenes de gran en la curva DGS, facilita la identificacion del defecto y
dimensidn, sin necesidad de interrumpirlo. optimiza la eficiencia del operador.

Funcién de importacion
de curva de correccion
TCG al FocusPC
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Cobertura mundial

Olympus cuenta con una amplia red de socios de confianza que pueden proporcionarle una solucion de alta calidad
segun sus necesidades de inspeccion.

¢Desarrolla una nueva solucion?

Sirvase contactar con Olympus a: Info.Integratedinstruments@olympus-ossa.com para obtener informacion sobre los paquetes de integracion especial,
que incluyen la unidad FOCUS PX, el software FocusPC, los kits de desarrollo de software (SDK) FocusData y FocusControl, y las sesiones de capacitacion
y de soporte técnico personalizadas.
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