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Inspecao de forjamento pesado

O forjamento € um processo usado para a fabricagao de componentes de metal que exige grande resisténcia, tais
como os eixos dos geradores de turbinas e discos grandes. Neste processo, normalmente, os metais sdo aquecidos e
moldados através de forgas de compressao. O forjamento tem a vantagem de produzir pegas mais fortes que a fundi-
¢&0 ou usinagem.

O processo de forjamento estd associado com o aparecimento de defeitos volumétricos naturais, tais como inclusdes e
porosidade. Estes defeitos podem ser localizados em qualquer volume da peca e devem ser identificados e caracteriza-
dos de forma confidvel para assegurar a boa qualidade das pecgas.

Defeitos naturais

As inclusdes e cavidades podem ser localizadas em
qualquer parte do volume de metal, da regiao da subsu-
perficie ao nucleo. Estes defeitos devem ser localizados
e dimensionados corretamente independentemente da
localizag&o no interior da peca.

Referéncia de calibracao

Os sistemas de inspegéo de pegas forjadas séo normal-
mente calibradas usando a reflexao da parede traseira.
A curva DGS é gerada baseada no tamanho do refletor
equivalente esperado (ERS). Esta curva DGS pode ser
convertida em uma curva TCG para simplificar a identifi-
cacao do defeito e melhorar a eficiéncia do operador.
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llustragdo da propagagao do feixe e diagrama correspondente da curva DGS.

Inspecao técnica

Inspecao volumétrica Inspecao de subsuperficie

A inspegao volumétrica é realizada com uma sonda A inspecao em subsuperficie é realizada usando uma
Phased Array que gera ondas longitudinais em varios sonda de UT convencional que minimiza a zona morta
angulos. As sondas de ultrassom (UT) convencional sao préxima da superficie.

adicionadas para gerar ondas de cisalhamento de angulo
elevado.




Solugao de alta performance

Aparelho de UT e PA

O FOCUS PX utiliza a mais nova tecnologia Phased Array
da Olympus para criar uma relagao de sinal-ruido sem
precedentes. Quatro canais UT convencional adicionais
exclusivos estao disponiveis para aperfeicoar a flexibi-
lidade das configuragbes para inspecao de forjamento
pesado.
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Sondas e calcos Phased Array
exclusivos

A sonda Phased Array exclusiva para forjamento pesado
da Olympus possui um SNR aperfeicoado em compara-
gao com os produtos concorrentes, além de permitir uma
ampla cobertura de varios angulos. Ajuste personalizado
para cal¢o de contato fino para otimizagéo do acopla-
mento disponivel.

Até
de SNR aperfeicoado
em comparagao
com as sondas dos

concorrentes Sonda Phased Array de 2 MHz projetada
para SNR otimizado.

Software poderoso G

O software FocusPC possui recursos avangados projetados para otimizar as aplicacdes de inspecao de forjamento
pesado, tirando 0 maximo de proveito das especificacdes do FOCUS PX.

Inspecao continua Inspecao TCG personalizada

Os arquivos de dados sdo gerados continuamente ao lon-  Importa curvas TCG baseadas em DGS para simplificar
go do processo de inspec¢ao, possibilitando a inspecao a identificacao dos defeitos e melhorar a eficiéncia do
ininterrupta em amostras muito grandes. operador.

Recurso de importagéo
TCG do FocusPC

N\ N Recurso de inspegéo continua do
a G Taj FocusPC




Parceiros ao redor mundo

A Olympus tem uma ampla rede de parceiros confiaveis que podem fornecer solu¢des de ponta para suas necessida-
des de inspecao.

Vocé precisa desenvolver uma nova solugao?

Entre em contato com a Olympus: Info.Integratedinstruments@olympus-ossa.com para Integral Pacakges (pacotes especiais de integragao) incluindo o
FOCUS PX, FocusPC, FocusControl e FocusData SDK juntamente com suporte e treinamento personalizado.
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