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Inspecao de soldagem por friccao

A soldagem por friccao (FSW) é um processo usado, principalmente, em pecas de aluminio para aplicagdes de alta
qualidade, notavelmente nas industrias aeroespacial e de defesa. Em vez de se utilizar material adicionado, como nos
métodos convencionais, uma ferramenta de alinhamento é usada para aguecer e misturar as duas pecas de metal na

area articulada.

A soldagem por friccdo possui muitas vantagens em relacao aos métodos de soldagem tradicionais. A soldagem por
friccdo evita que os tipos de defeitos que tendem a surgir na fase de resfriamento liquido em outros métodos aparegam.
Os tipos de defeitos adicionais ocorrem, principalmente, como resultado de temperaturas insuficientes ou das condi-
¢oes da soldagem; estes defeitos devem ser identificados e dimensionados corretamente.

Defeitos naturais

Diferentes tipos de defeitos podem ocorrer na soldagem
por friccao, tal como descontinuidade da ligagéo entre o
material de cada lado da solda (referido como "kissing-
bond"), os defeitos na extensao do tunel e falta de pene-
tracdo. Também, devido ao processo da soldagem de
friccao, os defeitos podem ser direcionados randomica-
mente dentro da solda.

Calibracao dos defeitos

Os sulcos longitudinais, transversais e obliquos locali-
zados no didmetro externo e interno séo usados como
referéncias no processo de calibragao. As aberturas
laterais perfuradas também sé&o utilizadas para criar uma
curva TCG, que sera responsavel pela atenuacao do sinal
no interior do material.

Inspecao técnica

Defeitos obliquos e longitudinais

As sondas de 64 elementos, da Olympus, usadas com 0s
calgos normais de acoplamento em agua posicionadas
perpendicularmente em relacao a orientagéo da linha da
solda garantem a detecgéo adequada dos defeitos obli-
quos e longitudinais de toda a érea soldada. As sondas
obliquas podem ser adicionadas para melhorar a detec-
¢ao e dimensionamento dos defeitos obliquos.

\a,,

o\.§'

Orientacao normal das sondas e calgos Phased Array
para identificagdo de defeitos obliquos e longitudinais.

Visualizagéo esquematica do processo de manufaturagdo FSW

h
s

(-4

Orientagao randémica dos defeitos gerados durante o processo de
fabricagao.

Defeitos transversais

As sondas de 64 elementos usadas com os calgos late-
rais de acoplamento em agua posicionadas paralelamente
a orientacao da linha da solda facilitam a deteccao dos
defeitos transversais. Estas sondas asseguram o cobertu-
ra total da area soldada.

Orientacao lateral das sondas e calgos Phased Array para
identificagdo de defeitos obliquos e longitudinais.



Solucao de alta performance

Aparelho possante e resistente

As especificacdes de alto padrédo do FOCUS PX possibili-
tam a inspecéo da soldagem por friccao (FWS) que pode
ser realizada de maneira extremamente rapida mantendo
um sinal de mesma qualidade. O recurso excepcional de
transferéncia de dados permite que os A-scan descom-
pactados sejam recuperados sem comprometer a veloci-
dade da inspecao.

O design robusto e sem ventoinha do FOCUS PX permite
que ele seja utilizado em ambientes de producéo exigen-
tes. Ele possui classificagao IP65 e sua estrutura possui
varias aletas para dissipagao do calor.
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Arquitetura expansivel

A arquitetura expansivel do FOCUS PX permite que até
quatro unidades sejam utilizadas paralelamente. Isto
possibilita configuragdes avancadas de multissonda que
pode ser conduzida a partir de uma Unica estagéo de
inspecéo de solda realizando a inspecao completa em
um Unico ponto de inspegao.

Sulcos obliquos

Sulcos longitudinais

Ao se trabalhar com varias unidades, todos os sinais 1/0O
sao0 recebidos por uma unidade, o que simplifica, sig-
nificativamente, a integracao. As outras unidades séo
sincronizadas através de um cabo simples.

Sulcos transversais

Conexao de até Até
FOCUS PX em sondas de
paralelo 64 elementos

Orientacao eficiente de software G

O software FocusPC possui recursos avangados que

podem ser utilizados para otimizar o processo de inspe-

cao FSW. Suas exibicbes personalizaveis permitem que

os operadores identifiguem de forma eficiente o tamanho o O
dos defeitos, enquanto seus poderosos recursos de
processamento de dados permitem que os dados sejam
manipulados convenientemente no processo de analise.

Exibigao de C-scan dos dados FSW no FocusPC.



Parceiros ao redor mundo

A Olympus possui uma ampla rede de parceiros confiaveis que podem fornecer solugdes de ponta para suas necessi-
dades de inspegao.

Precisa desenvolver uma nova solugao?

Entre em contato com a Olympus: Info.Integratedinstruments@olympus-ossa.com para saber mais sobre Integral Packages (pacotes especiais de inte-
gracao) incluindo o FOCUS PX, FocusPC, FocusControl e FocusData SDK juntamente com suporte e treinamento personalizado.
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