Zdalna inspekcja wizualna

Ceniony przez ekspertow

wideoskop do inspekcji wizualnych
Wideoskop przemystowy IPLEX™ NX

EVIDENT




Przemyst lotniczy

Produkcja energii




[PLEX NX: najbardziej zaawansowany wideoskop
firmy Olympus do kluczowych prac inspekcyjnych

Wideoskop IPLEX NX firmy Olympus to potgczenie wysokiej jakosci obrazu z intuicyjnym interfejsem uzytkownika
oraz ergonomiczng i wytrzymatg konstrukcjg zapewniajaca skuteczne przeprowadzenie inspekcji w kazdych
warunkach. Dzieki wyraznym, czytelnym obrazom i zaawansowanym funkcjom pomiarowym wideoskop IPLEX NX
przewyzsza oczekiwania uzytkownikow.
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Wysoka jakos¢ obrazow

Efektem potaczenia zaawansowanej technologii cyfrowego obrazowania z fachowa wiedza
ekspertéw firmy Olympus w zakresie uktadéw optycznych jest uzyskanie jaskrawych, wyraznych i
czytelnych w kazdym Swietle obrazow wyswietlanych na duzym ekranie dotykowym o przekatnej
8,4 cala. Jasne obrazy o wysokiej jakosci umozliwiajg doktadng obserwacje nawet najmniejszych
wad — jest to jeden z atutéw wideoskopu IPLEX NX, dzieki ktéremu inspektorzy moga dostrzec
wyjatkowo trudne do wykrycia wady.

Rozszerzone funkcje pomiarowe

Teraz uzytkownicy majg do dyspozycji tatwg w uzyciu funkcje zaawansowanego pomiaru
stereoskopowego, ktora znacznie rozszerza mozliwosci pomiarowe wideoskopu, zwiekszajac
w ten sposob szybkosc i skutecznosc¢ inspekcji. Opracowana przez firme Olympus
technologia wielopunktowego pomiaru odlegtosci umozliwia przeprowadzanie w czasie
rzeczywistym pomiaréw odlegtosci koncéwki od punktu docelowego, co znacznie zwieksza
doktadnosc¢ inspekcji.

Wieksza skutecznosc inspekgji

Wideoskop IPLEX NX zaprojektowano z myslg o zapewnieniu maksymalnej wydajnosci inspekgji.
Urzgdzenie mozna tatwo wprowadzi¢ do niemal kazdej przestrzeni dzieki sondzie o wyjatkowej
elastycznosci, wyraznemu obrazowi oraz tatwej i intuicyjnej obstudze. Ponadto wideoskop IPLEX
NX wspotpracuje z wieloma wymiennymi sondami, zas$ technologia artykulacji korncowki sondy
TrueFeel zapewnia precyzyjne sterowanie. Funkcja obrazu-ducha umozliwia poréwnanie stanu z
poprzedniej i aktualnej inspekgji, natomiast elastyczna sonda typu Tapered Flex gwarantuje ptynne
wprowadzanie i swobode manewrowania. Dodatkowe oprogramowanie wspierajgce inspekcje
InHelp oraz opcjonalny modut tgcznosci Wi-Fi upraszczajg badania oraz przygotowywanie raportow
i archiwizacje danych.



Wysoka jakosc obrazu gwarantujgca jego lepszg
czytelnosc

Wideoskop IPLEX NX zaprojektowano z myslg o obrazowaniu w wysokiej rozdzielczosci. Zapewnia niezréwnang jakos¢ obrazéw,

ktéra umozliwia doktadne zlokalizowanie miejsc wystepowania usterek oraz wad, dzieki czemu inspektorzy mogg podejmowac
trafne decyzje dotyczace newralgicznych elementéw infrastruktury lub technologii.
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Wyjatkowa jasnos¢ i jakos¢
obrazu

Za sprawg wideoskopu IPLEX NX badane obszary
sg widoczne tak wyraznie, jak nigdy przedtem.
Trzy istotne usprawnienia: udoskonalona matryca
CCD zapewniajaca obraz o wysokiej rozdzielczosci,
oSwietlenie realizowane przez bardzo jasng
laserowg diode oraz nowatorski procesor PulsarPic
pozwalajg uzyskac niezrownang jakos¢ obrazu
0 czterokrotnie wiekszej jasnosci w poréwnaniu
z konwencjonalnymi wideoskopami. Miejsca
poddawane inspekcji nawet w duzych i szerokich
przestrzeniach sg oswietlane jasnym Swiattem.

IPLEX NX

Model konwencjonalny (IPLEX FX)

Poréwnanie rozmiaréw obrazu

amized Op,:
Op“and CCA) tios

Exceptional
Brightness and
Image Quality

Wideoskop IPLEX NX jest wyposazony
w monitor o przekatnej 8,4 cala —
najwiekszy zastosowany w serii IPLEX,
ktory wyswietla obrazy 1,7 razy wieksze
w porédwnaniu ze standardowym
monitorem o przekatnej 6,5 cala.
Oprocz tego monitor urzadzenia jest
wyposazony w funkgcje ClearType, ktéra
umozliwia obserwacje wyraznych
obrazéw w Swietle dziennym — nawet
przy silnym $wietle stonecznym.

Model konwencjonalny




Bardziej wyrazny obraz

Jasne, wyrazne obrazy pomagaja w wykryciu nawet najmniejszych wad w ciemnych lub odblaskowych miejscach, a obserwacja
odbywa sie w szerokim polu. Wyrafinowane rozwigzania techniczne zastosowane w wideoskopie umozliwiajg uzyskanie obrazéw
o wysokiej jakosci, a w efekcie szybkie i doktadne przeprowadzenie inspekgji.

Poréwnanie jakosci obrazu

Nadtopiony materiat IPLEX NX Model konwencjonalny (IPLEX FX)
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/dalna inspekcja wizualna (RVI) w jakosci HD z
modelowaniem 3D

Wiarygodnos¢ pomiaréw to podstawa. tatwe w uzyciu narzedzia do modelowania 3D oraz inne zaawansowane funkcje oferujg
inspektorom nowe mozliwo$ci pomiarowe.

Wiarygodne pomiary z pomoca QAT T @ 4595
modelowania 3D

Teraz wybdr wtasciwego punktu pomiarowego
jest jeszcze tatwiejszy. Modelowanie 3D pozwala
obserwowac detale badanego obiektu pod réznymi
katami i utatwia okreslenie doktadnych potozen
punktéw pomiarowych.

Btyskawiczna weryfikacja Linie odniesienia doktadnie Wiarygodne pomiary
mierzonych obiektéw tam, gdzie chcesz gtebokosci
+ Modelowanie 3D umozliwia - Obrazy 3D utatwiajg definiowanie + Potwierdzanie ptaszczyzny
wyrazne uwidocznienie ksztattu linii odniesienia na skomplikowanych odniesienia jest intuicyjne
skomplikowanych obiektow obiektach, takich jak krawed? topatki - Okreglajac punkty pomiarowe,
- Mozliwe jest precyzyjne turbiny nie trzeba obawiac sie o
wyznaczenie punktéw pomiarowych * Mniejsze ryzyko nieprawidtowego wiarygodnos¢ pomiaréw
w celu przyspieszenia inspekdji ustawienia gtebokosci

+ Juz pierwszy wybor punktow
jest poprawny — wiec nie trzeba
powtarzac pomiaréw

Pomiary stereoskopowe z wykorzystaniem niezwykle szerokiego pola obserwacji

Zaawansowany uktad optyczny wideoskopu i zastosowanie w nim
algorytmu optymalizacji obrazu pozwalajg na prowadzenie inspekgji
na obszarze 4-krotnie wiekszym i z 2-krotnie wiekszg gtebig
o ostrosci w poréwnaniu z systemami poprzedniej generacji. Funkcja
pomiaru stereoskopowego udostepnia informacje przestrzenne

S — 3D o konkretnych punktach obrazu. Dzieki precyzyjnej triangulacji
uzytkownik moze okresli¢ dtugos¢, gtebokosc i pole powierzchni
wady. Funkcje te pozwalajg inspektorom na wykrywanie — z

niewielkiej odlegtosci — matych niedoskonatosci, ktére dotychczas
mogty pozostawac niezauwazone.

IPLEX NX

Model konwencjonalny

*Wideoskop IPLEX NX zapewnia precyzje poréwnywalng z modelem konwencjonalnym,
nawet w przypadku pomiaréw z dwukrotnie wiekszej odlegtosci.

**\W przypadku korzystania z sondy @6,0 mm z obiektywem stereoskopowym do
bezposredniej obserwacji przekatna obszaru inspekgji wideoskopu IPLEX NX jest
prawie 4-krotnie wieksza niz w modelu konwencjonalnym.

Uwaga: rzeczywisty kat obserwadji jest szerszy od widocznego na ilustracji.



Wieksza skutecznosc inspekdji

Wideoskop IPLEX NX jest tatwy w obstudze i zawiera rozwigzania przyjazne dla uzytkownika. NX zapewnia wygode uzytkownika
oraz duza swobode nawet w trakcie dtugotrwatych inspekcji dzieki wymiennym zespotom sondy oraz technologii artykulacji
koricowki sondy TrueFeel.

Konstrukcja umozliwiajgca obstuge w réznych potozeniach

Wideoskopu IPLEX NX mozna uzywac w szesciu réznych konfiguracjach, co zapewnia maksymalny komfort obstugi
uzytkownikowi. Monitor mozna ustawi¢ w wygodnym potozeniu podczas korzystania z wideoskopu IPLEX NX w réznych
sytuacjach. Operator moze zmieni¢ konfiguracje w celu dostosowania jej do dowolnych warunkow inspekgcji. Opcjonalny
pilot zdalnego sterowania umozliwia wygodne i ptynne sterowanie urzgdzeniem.

Sonda z wewnetrznym kanatem roboczym

Sonda z wewnetrznym kanatem roboczym oferuje podobne funkcje i mozliwosci, jak standardowa sonda inspekcyjna,
ale jednoczesnie jest przydatna na wypadek koniecznosci wykrycia i usuniecia obcych obiektow. Lepiej, by sprawdzony
samolot odleciat o czasie! Dlatego warto doda¢ do kompletu narzedzi réwniez sonde z kanatem roboczym, by méc uzyc jej
w razie potrzeby.

+ Wymienna sonda o $rednicy 6,2 mm (0,24 cala) z wewnetrznym kanatem roboczym
- Dostepnych sze$¢ wewnetrznych narzedzi do wydobywania

Sonda z wewnetrznym
kanatem roboczym

i narzedziem do
wydobywania

Wymienne sondy Technologia TrueFeel

Teraz mozna wybra¢ odpowiednie wyposazenie do kazdego ~ Zmodernizowany silnik elektryczny znacznie usprawnia
zadania. Jeden wideoskop NX mozna skonfigurowac tak, aby  artykulacje z wykorzystaniem technologii TrueFeel i pozwala
doskonale nadawat sie do przeprowadzania réznych inspekcji ~ uzyskac szybki i precyzyjny ruch. Inspektorzy mogg sterowac
dzieki zastosowaniu sond @4,0 mm (dtugosci 3,5 m i 50 m),  wideoskopem w sposob elastyczny, ptynny i wygodny,

26,0 mm (dtugosci 3,5 m, 5,0 mi 7,5 m) oraz @6,2 mm (dtugos¢  odczuwajac przy tym mniejsze zmeczenie.
TrueFeel I

BN




Wymiary i akcesoria wideoskopu IPLEX NX

Wymiary
320 mm 180 mm
_d RN b
320 mm
8,4 cala c
oLYMpuUs £
o
& %
o
OLYMPUS 3
. = 3
Akcesoria
Pilot zdalnego sterowania Akumulator litowo-jonowy
MAJ-2260 _ NP-L75
Maty, poreczny pilot zdalnego sterowania / tadowarka akumulatora
umozliwia miedzy innymi dostosowanie JL-2PLUS/OL-0 (typ 115 V)
ustawier jasnosci i powiekszenia, JL-2PLUS/OL-1 (typ 220 V)
przetaczanie wyswietlanego obrazu, Kazdy akumulator umozliwia d}u.gotrwah':l
zapisywanie, obstuge przy uzyciu prace. System IPLEX [\JX yvyposazony w
joysticka, punktowy pomiar odlegtosci komplet akumulatoréw jest gotowy do
iwtgczanie funkcji pomiarowe;j. prowadzenlalerspelfql prgktyczme w
dowolnym miejscu i czasie.
Kabel przedtuzajacy do Obiektywy
monitora LCD Dla wideoskopu IPLEX NX przygotowano
MAJ-2261 kompleksowg oferte wymiennych
Kabel przedtuzajacy do monitora LCD obiektywéw, ktére sprostaja potrzebom
o dtugosci 2 metréw, ktéry umozliwia kazdej inspekgji.
prowadzenie inspekcji, w przypadku .
gdy jednostka bazowa znajduje sie w fmart T|'p .
pewnej odlegtosci od monitora LCD. smart Tip to.funkqe? automaty.cznego
rozpoznawania wymiennych obiektywdw.
Zestawy sztywnych prowadnic Walizka transportowa
MAJ-1253 - MAJ-2262
(do sond o $rednicy 6,0 mm/6,2 mm)MAJ-1737 \\ { (do sond o $rednicy 4,0 mm/6,0 mm)
(do sond o $rednicy 4,0 mm) N\ MAJ-2501
Zestawy sg dostepne dla sond o $rednicy AN ) (dosond o Srednicy 6,2 mm)
6,0 mm/6,2 mm i 4,0 mm. Kazdy zestaw \ Umozliwia bezpieczne przechowywanie
sktada sig z trzech sztywnych prowadnic AR ¥ i wygodne}p}rzenoszenie wymien.nych
o dtugosci 250 mm, 340 mm i 450 mm. \ \ §O“d do"mlejsca przeprowadzania
inspekcji.

Wewnetrzne narzedzia do wydobywania ciat obcych

Szes¢ wewnetrznych narzedzi . f ‘

umozliwia wyjmowanie obcych 3 \ /\ o } r\
obiektow, przedmiotow, ktdre 7 [ \ .'I l .
wpadty do wnetrza silnika, a i \ \ [ /

takze chwytanie haczykiem / \' Ii.‘lll

i odcigganie elementéw
podczas inspekgji.

=

L L '

Krokodylek Koszyczek Petla Chwytak Magnes Hak
MAJ-1354 MAJ-1355 MAJ-1353 MAJ-1356 MAJ-1357 MAJ-1245
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Niezmienna wydajnosc podczas catej inspekdji

Wideoskop IPLEX NX zapewnia optymalng wydajnosc na kazdym etapie inspekcji.

tatwosc przenoszenia
to istotna zaleta w

wielu zastosowaniach
inspekcyjnych. Wideoskop
IPLEX NX mozna tatwo
przetransportowac do
miejsca inspekcji w jego
niewielkiej walizce.

Niezawodnos¢ i trwato$¢ — wideoskop
IPLEX NX spetnia wymogi restrykcyjnych
norm wojskowych, w tym MIL-STD-810G/461F,
oraz zapewnia ochrone przed wodg i pytem
klasy IP55. Dzieki odpornosci sondy na
temperature powietrza wynoszgcg do 100°C
inspektor moze szybciej przystapi¢ do pracy,
bez koniecznosci oczekiwania na ostygniecie
badanego zespotu.

Ekran dotykowy z
menu w postaci ikon
umozliwia szybki wybor
odpowiednich opgji.
Sterowanie koncowka
wideoskopu moze
odbywac sie za pomoca
joysticka.

Przygotowanie

Konstrukcja umozliwiajgca
obstuge w réznych
potozeniach pozwala
skonfigurowac wideoskop
IPLEX NX odpowiednio do
warunkow i miejsca inspekji.

Inspekcja

Dostepne sa wymienne zespoty
z sondg @4,0 mm (o dhugosci
3,5mi5,0m)izsondg @6,0 mm
(odhugosci3,5m,50mi75

m). Jeden wideoskop NX mozna
skonfigurowac tak, aby doskonale
nadawat sie do przeprowadzania
roznych inspekgiji.

Sonda z technologig Tapered Flex
taczy swobode manewrowania

z optymalng sztywnoscig i
elastycznoscia, zapewniajac
ptynne wprowadzanie, co
przekfada sie na szybki i tatwy
dostep do docelowych obszardw.

TAPERED
FLEX




Funkcja obrazu-ducha Oprogramowanie wspierajgce
znacznie utatwia poréwnywanie inspekcje InHelp upraszcza
obrazéw z réznych inspekgji. wprowadzanie danych i
Zdjecia zapisane w pamieci zarzadzanie nimi, co zwieksza
wideoskopu IPLEX NX mozna wydajno$¢ oraz usprawnia
natozy¢ na obserwowany w przeprowadzanie inspekdji
danym momencie obraz w i porzagdkowanie zapisanych
celu poréwnania aktualnego obrazéw. Opcjonalne
i wczesniejszego stanu. zestawy danych pozwalaja

B GHOST przeprowadzac inspekcje wedtug

standardowych schematéw.

FUNCTION

b

Funkcje raportowania dostepne w
oprogramowaniu wspierajacym
inspekcje InHelp upraszczaja

i usprawniajg codzienng prace.
Opcjonalne szablony raportéw
dostosowane do zestawow
danych umozliwiajg szybkie
generowanie szczegotowych
raportow — wystarczy klika
Klikniec.

Inspekcja

Raportowanie e

kor\cowki w celu zapewnienia optymalnego dostepu
do docelowego obszaru. Oprdcz trybu standardowego

TrueFeel I

Artykulacja koricdwki sondy TrueFeel pozwala sterowac Teraz mozliwe jest zdalne monitorowanie inspekgji
kofcowka przy uzyciu bardzo matej sity nacisku na jednoczesnie przez kilku ekspertéw dzieki
element sterujacy, co znacznie przyspiesza i Utatwia zastosowaniu specjalnej karty SD* wyposazonej w
inspekcje. Pofgczenie zastrzezonej technologii z precyzyjng modut zapewniajacy potaczenie z oglnodostepna
reakcja na polecenia ufatwia reaktywne odchylanie bezprzewodowa siecig LAN, co znacznie skraca czas

analizy i zwieksza doktadnosc inspekg;i.

dostepny jest takze tryb doktadny, w ktérym mozna *Potwierdzone podczas korzystania z karty Kioxia
wybrac jedna z trzech predkosci artykulagji. FlashAirWireless LAN SD (potwierdzona mozliwos¢ wspétpracy)

11



Funkcje i dane techniczne wideoskopu IPLEX NX

MODUL SONDY
Nr modelu 1V9435N IV9450N 1V9635N IV9650N IV9675N IV9635X1N
Srednica sondy ®4,0 mm ®6,0mm ®6,2mm
Dtugosé sondy 3,5m 50m 3,5m 50m 7,5m 3,5m

Sonda inspekcyjna

Uktad optyczny

Oswietlenie

Powtoka zewnetrzna
Elastycznosé sondy
Pole obserwacji
Kierunek obserwacji

Wolframowy oplot o duzej wytrzymatosci

Jednolita sztywnos¢ Sonda inspekcyjna z technologia Tapered Flex o elastycznosci stopniowo rosnacej w strone dalekiego korica
Mozliwos¢ wyboru poprzez wymiane obiektywu. Wymienny obiektyw do pomiaréw stereoskopowych

Dioda laserowa o wysokiej intensywnosci

" N Kat artykulacji géra/dét/prawo/lewo 130° 180° 150° 130°
Czes¢ artykulacyjna N N - PSR . -
Mechanizm artykulacyjny Artykulacja koricéwki sondy TrueFeel z elektronicznym wspomaganiem
JEDNOSTKA BAZOWA
Nr modelu 1V9000N
Wymiary (Szx W x G) 320x 310 x 180 mm
Masa 5,4kg
Pr masa (2 em i karta SDHC) 71kg 7,2kg 7.3kg 7,4 kg 7,6 kg 7.5 kg
Monitor LCD Monitor LCD z dotykowym ekranem o przekatnej 8,4 cala z funkcjg Daylight-View i ClearType
Ztgcza wejscia/wyjscia Zacze weiélcia S-Video
Ztacze wyjscia VGA

Zigcze USB
Zasilanie
Nos$nik pamieci

Ztacze typu A zgodne ze standardem 2.0
Akumulator: napiecie znamionowe 14,8 V, ok. 100 minut pracy. Zasilanie sieciowe: od 100 V do 240 V, 50/60 Hz (z dostarczanym zasilaczem sieciowym)
Karta SDHC i pamiec USB typu flash (tylko do zapisu obrazéw nieruchomych)

N . Rozdzielczosé
Zapis obrazéw nieruchomych

Format zapisu

o Rozdzielczosé
Nagrywanie wideo
Format zapisu
Odlegtosé
Punkt-linia prosta
Giebokosé
Pole powierzchni/ linie

Pomiar stereoskopowy

Modelowanie 3D
Pomiary poréwnawcze

SPECYFIKACJE OBIEKTYWOW

768 (poziomo) x 576 (pionowo) (w pikselach)

1024 (poziomo) x 768 (pionowo) (w pikselach)

Skompresowany format JPEG

768 (poziomo) x 576 (pionowo) (w pikselach)

1024 (poziomo) x 768 (pionowo) (w pikselach)

768 (poziomo) x 576
(pionowo) (w pikselach)

768 (poziomo) x 576
(pionowo) (w pikselach)

Format AVC MPEG-4 (H.264); mozna odtwarzac¢ za pomoca programu Windows Media Player
Pomiar odlegtosci miedzy dwoma punktami
Pomiar prostopadty odlegtosci miedzy punktem i linig prostg okreslong przez uzytkownika
Prostopadty pomiar gtebokosci/wysokosci miedzy punktem i ptaszczyzna okreslong przez uzytkownika
Wielopunktowy pomiar obwodu i powierzchni
Przekréj na zywo, obrét wokét osi X/Y/Z, 2 tryby odwzorowania koloréw
Obliczanie odlegtosci miedzy dwoma punktami na podstawie innej, znanej odlegtosci w tej samej ptaszczyznie

AT80D/FF-IV94N

80°
Do przodu

Pole obserwacji
Kierunek obserwacji
Glebia ostrosci''
Srednica zewnetrzna™
Daleki koniec™

Uktad optyczny

®4,0 mm

Daleki koniec
20,1 mm

od 35 do .o mm

WARIANTY OBIEKTYWOW
Obiektywy ®4,0 mm

AT120D/NF-IV94N AT120D/FF-IV94N AT100S/NF-IV94N AT100S/FF-IV94N AT70D/70D-IV94N AT505/50S-IV94N

120° 120° 100° 100° 70°/70° 50°/50°
Do przodu Do przodu W bok W bok Do przodu W bok
od 2 do 200 mm od 17 do o mm od2do 15mm od 8 do o mm od 5 do 200 mm od 3do 150 mm
®4,0 mm ®4,0 mm ©4,0 mm 4,0 mm ®4,0 mm ©4,0mm
20,2 mm 20,1 mm 22,9 mm 22,9 mm 22,3 mm 26,7 mm

AT50D/FF-IV96N

Obiektywy ®6,0 mm

AT80D/FF-IV96N AT120D/NF-IV96N AT120D/FF-IV96N AT120S/NF-IV96N AT120S/FF-IV96N AT90D/90D-IV96N

Pole obserwacji 50° 80° 120° 120° 120° 120° 90°/90° 70°/70°
Uktad optyczny Kierunek obserwacji Do przodu Do przodu Do przodu Do przodu W bok W bok Do przodu W bok

Giebia ostrosci' od 50 do o mm od 20 do » mm od 7 do 300 mm od 19 do » mm od 4 do 150 mm od 20 do o mm od 5 do 250 mm od 4 do 250 mm
Daleki koniec Srednica zewnetrzna™ ®6,0 mm ®6,0 mm ®6,0 mm ®6,0 mm ®6,0 mm ©6,0 mm ©6,0 mm @6,0 mm

Daleki koniec™ 21,3mm 21,3mm 21,4mm 21,4 mm 26,6 mm 26,6 mm 25,0mm 31,2mm

Obiektywy ©6,2 mm
AT80D-IVI6XIN AT120D/NF-IV96XIN AT120D/FF-IV96XIN AT80S-IVI6XIN AT120S-IV96X1N AT70D/70D-IV96XIN AT605/60S-IVI6XIN

Pole obserwacji 80° 120° 120° 80° 120° 70°/70° 60°/60°
Uktad optyczny Kierunek obserwacji Do przodu Do przodu Do przodu W bok W bok Do przodu W bok

Glebia ostrosci'' od 35 do oo mm od 2 do 200 mm od 17 do e mm od 30 do .o mm od 8 do o mm od 5 do 200 mm od 3 do 150 mm
Daleki koniec Srednica zewnetrzna™ ®6,2 mm ©6,2 mm 6,2 mm 6,2 mm ©6,2 mm ®6,2 mm ©6,2 mm

Daleki koniec™ 20,6 mm 20,6 mm 20,6 mm 24,4mm 24,4mm 22,7 mm 283 mm

*1. Oznacza odlegtos¢ obserwacji o optymalnej ogniskowej. *2. Po zamontowaniu na sondzie obiektywu mozna go wtozy¢ do otworu ®4,0 mm, ®6,0 mm i ®6,2 mm. *3. Oznacza dtugo$c sztywnej czesci na dalekim koricu sondy po zamontowaniu.

SRODOWISKO PRACY

Sonda inspekcyjna
Temperatura pracy
Inne czesci

Wilgotnos¢ wzgledna
0dpornos¢ na ciecz

Wszystkie czesci
Wszystkie czesci
Sonda inspekcyjna
(zwytaczeniem
IV9635X1N)

Inne czesci

Wodoszczelnosé

ZGODNOSC Z NORMA MIL-STD

W powietrzu: od -25 do 100°C

W wodzie: od 10 do 30°C

W powietrzu: od -21 do 49°C (z akumulatorem)

W powietrzu: od 0 do 40°C (z zasilaczem sieciowym)

od 15do 90%

Mozliwa praca z olejem maszynowym, olejem lekkim lub 5-procentowym roztworem soli.

Mozliwa praca pod woda po zamontowaniu obiektywu.

Niemozliwa praca pod woda po zamontowaniu obiektywéw do pomiaru stereoskopowego.

Seria IV94 — do ci$nienia réwnowaznego 5,0 m (16,5 stopy) stupa wody. Seria IV96 — do ci$nienia rownowaznego 7,5 m (24,6 stopy) stupa wody.
Mozliwa praca w zacinajgcym deszczu (komora akumulatora musi by¢ zamknieta). Niemozliwa praca pod woda.

LASER RADIATION

AT70S/70S-IV96N

Dziatanie w réznorodnych warunkach otoczenia zostato sprawdzone zgodnie z testami MIL-STD-810G i MIL-STD-461F/G.
Brak gwarancji odpornosci na uszkodzenia w kazdych warunkach. Szczegétowe informacje mozna uzyskac u przedstawiciela firmy Olympus.

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
L—H R4t

Typ

Metoda

E—LZERBNI &

Niskie ci$nienie

Wysoka temperatura

Niska temperatura

Deszczi zacinajgcy deszcz

Wilgotnos¢

Mgta solna

Pyt

Atmosfera wybuchowa

Drgania

Wstrzasy

Oblodzenie/marznacy deszcz

Podatnosc na zakiécenia przesytane przez przewody zasilajace
Podatnos¢ na zaktécenia przesytane do wszystkich przewodow

Podatnos¢ na zaktécenia przesytane przez przejSciowy sygnat w
postaci ttumionej sinusoidy

Emisja zaktécen przez pole magnetyczne
Emisja zakiécen przez pole elektryczne
Podatnos¢ na zaktécenia od pola magnetycznego

Zaktécenia elektromagnetyczne (EMI)

EvidentScientific.com

MIL-STD-810G, metoda 500.6
MIL-STD-810G, metoda 501.6
MIL-STD-810G, metoda 502.6
MIL-STD-810G, metoda 506.5
MIL-STD-810G, metoda 507.5
MIL-STD-810G, metoda 509.5
MIL-STD-810G, metoda 510.5
MIL-STD-810G, metoda 511.5
MIL-STD-810G, metoda 514.6
MIL-STD-810G, metoda 516.6
MIL-STD-810G, metoda 521.3
MIL-STD-461G, CS101 (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)
MIL-STD-461G, CS114 (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)

MIL-STD-461G, CS116 (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)

MIL-STD-461G, RE101 (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)
MIL-STD-461G, RE102 pod poktadem (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)
MIL-STD-461G, RS101 (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)

MIL-STD-461G, RS103 na poktadzie (tylko IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)
MIL-STD-461F, RS103 na poktadzie (z wytgczeniem IV9635X1N, IV9435N i IV9450N)

95R2DL—FHG
REYONNEMENT LASER

NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

DEMAR
2XMAFR

3mW MAX (CW) 400 - 700nm
IEC60825-1:2014
EN60825-1:2014/A11:2021
GB7247.1-2012  JIS C 6802:2018
This Product complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11
except for deviations pursuant to Laser Notice No.56,
dated May 8, 2019,

COMPLIANT

«EVIDENT CORPORATION ma certyfikat zgodnosci
z norma ISO 14001.
Szczegbtowe informacje na temat rejestracji certyfikatu
znajduja sie na stronie https://www.olympus-ims.com/en/iso/

«EVIDENT CORPORATION ma certyfikat zgodnosci
z norma ISO 9001.
«Ten produkt pod wzgledem

jjest d
w érodowisku mi mote

g
wplywaé na inne urzadzenia znajdujace si¢ w tym $rodowisku.
* Mozliwe sa zmiany danych technicznych i wygladu urzadzen bez wczesniejszego powiadomienia.
Zmiany takie nie wiaza sie z zadnymi zobowigzaniami po stronie producenta.

* Wszystkie nazwy firm oraz produktéw sa zastrzezonymi znakami towarowymi i/lub znakami
towarowymi odpowiednich podmiotéw.

EVIDENT CORPORATION

Shinjuku Monolith, 2-3-1 Nishi-Shinjuku, Shinjuku-ku, Tokyo 163-0910, Japonia

EVIDENT

OLYMPUS

N8600403-112023



