Soluciones de inspeccion para soldaduras

Corrientes de Foucault multielementos

Deteccion rapida y eficaz de grietas superficiales y subsuperficiales

e Alta probabilidad de deteccion sin necesidad de decapar.
e Ahorro de tiempo gracias a una amplia cobertura y un rapido escaneo.
e Reemplazo de ensayos por liquidos penetrantes o particulas magnéticas.

Ultrasonidos convencionales
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Deteccion de defectos de alta calidad
para una excelente facilidad de uso

e Configuracion robusta y ergonémica para
enfrentar los ambientes mas rigurosos.

e |nterfaz intuitiva y practica para
inspectores experimentados y novicios.
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Tecnologia que agiliza su proceso de inspeccion
e Capacidades de deteccion de alta velocidad que facilitan
la interpretacion de datos.
e Tiempo de inspeccion reducido en comparacion con la radiografia.

e Resultados inmediatos que permiten detectar y solucionar problemas
al instante durante el proceso de inspeccion.

Aeroespacial Fabricacion general Aceros
Automotriz Generacion de energia  Tubos/Varillas/Barras/Placas de metal

Microscopia industrial

Inspeccion transversal de soldaduras con las soluciones de
imagenes Olympus
¢ Finalizacion de mediciones mediante un simple escaneo para inspecciones
mas rapidas.

e Utilizacion para juntas en T, superpuestas o angulares y para soldaduras de
toda dimension.

* Imagenes calibradas para obtener resultados mas fiables.

Inclusion de impurezas

Inspeccidn visual remota

Inspeccion en areas de dificil
acceso

e | a mejor calidad de imagen para
una visualizacion nitida.
e Incremento de la probabilidad de
. . deteccion gracias a los colores vivos
Grieta en el pie

e imagenes nitidas.

e Evaluacion efectiva del dafo presente
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Inspeccidon de soldaduras e identificacion del material in situ

Mo 150 0076 _memm e Verificacion de aleaciones que asegura el uso correcto de

Fe 9853 0083 mlmm materiales en las soldaduras.
Cu 0135 0034 Resid. 0.4

e Aislamiento de dafos, corrosion y grietas.
¢ Andlisis en segundos sin afectar la soldadura.
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