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Im Zentrum lhres Prifprozesses



Pruflosungen fur Druckkessel

Priifung mit konventionellem Ultraschall und Phased-Array fiir
betriebene Druckkessel

Teilautomatisierte Phased-Array- und TOFD-Priifung von
MantelschweiBnédhten

Erkennung und Darstellung von Korrosion
bei hohen Betriebstemperaturen
- Zeit- und Kosteneinsparung durch

Zustandsiiberwachung von Druckkesseln,

Risserkennung und Datenarchivierung

- Schnelle Erkennung von Defekten
mit intuitiver Bildverarbeitung

- Klrzere Prufdauer verglichen mit der
Durchstrahlungsprtfung

- Sofortige Ergebnisse ermoglichen die
sofortige Erkennung und Reparatur von
Defekten

betriebsbegleitende Prifungen

- Korrosionsdarstellung von hoher Aufldsung mit
Phased-Array-Sensoren bis zu 150° C

- Prézise Prifung von SchweiBpunkten mit
konventionellem Ultraschall bis zu 450° C

— Haftverlust
Priifung mit konventionellem

Ultraschall fiir runde Mantelformen
in Seilzugangsbereichen

Priifung mit konventionellem
Ultraschall fiir Stutzen in
Seilzugangsbereichen
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SchweiBnahtriss Korrosion im Inneren
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Risse und Korrosion bei
Schraubverbindungen

Priifung von StutzenschweiBndhtenauf O\ N\vacccsccccsseccend ecc e YR ccccccccceend IIcccceeeeed ey e Uberpriifung von SchweiBpunkten auf
Risse, auch auf der Druckkesseloberseite Korrosion
- Geréat von geringem Gewicht erleichtert , 4 - Problemlose schnelle Einstellung und
die Prifung in Seilzugangsbereichen : Erkennung mit speziellen Korrosionssensoren
- Kirzere Prufdauer verglichen mit der StutzenschweiBnahtriss \ s ‘\ - Hochpréazise Messung der Restwanddicke
Durchstrahlungsprifung L] \ : - Prfung von groBen Druckkesseln mit
- Sofortige quantifizierbare Ergebnisse zur
schnellen Analyse vor Ort

," leichten und leistungsstarken Prifgeraten

Spannungsrisskorrosion
Spaltkorrosion

Automatisierte Phased-Array-Priifung fiir zylindrische Mantelformen

Priifung beschichteter Oberflachen
von Flanschen auf Spaltkorrosion

Schnelle Korrosionsdarstellung

fur die Prifung auf Haftverlust und

Spannungsrisskorrosion an der sowie Risserkennung in
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Flanschschraubverbindungen
- Leistungsstarke Bildverarbeitung fur die

Beschichtungsschicht

- Schnelle Erkennung von Defekten
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mit intuitiver Bildverarbeitung § Risserkennung bei Schraubverbindungen
- Verbesserte Erkennungswahrscheinlichkeit g Q - Problemloser Zugriff auf Zwischenrdume von
mit einem Datenpunkt pro Quadratmillimeter : - 3 \1 Flanschschraubverbindungen mittels Phased-
- Erkennung von Defekten, die bis zu 1 mm Aty AR Array-Sensoren mit kleiner Ankoppelflache
unter der Oberflache liegen, mit Dual Linear . = - Priifung des gewtinschten Flanschbereichs

Array Sensoren mit einem Phased-Array-Bild




Praflosungen fur Druckkessel

Im Zentrum lhres Prifprozesses von Druckkesseln

Ol, Gas und Petrochemikalien

Energieerzeugung

Chemische Industrie

- *Nach 1SO17025 zertifizierte Serviceleistungen werden nur von der Olympus Czech Group und den regionalen Olympus KeyMed Reparaturzentren

erbracht. Eine Liste der angebotenen zertifizierten Serviceleistungen finden Sie auf den Webseiten von Olympus, CIA oder UKAS.

- Die OLYMPUS CORPORATION ist nach 1SO9001/ISO14001 zertifiziert. .
- Beleuct inri fiir Mi pe haben eine begrenzte L Eine aBige Uberpriifung ist er ich. Ei iten dazu

finden Sie auf unserer Website.

- Alle Namen von Unternehmen und Produkten sind eir i und/oder i ihrer j il Inhaber. Olympus ist ein

eingetragenes Warenzeichen der Olympus Corporation.

- Die Bilder auf den PC-Bildschirmen sind simuliert.
- Der Hersteller behalt sich gen der technischen Daten und des Designs ohne Vorankindi oder Verpfii vor.

OLYMP OLYMPUS EUROPA SE & CO. KG

us Postfach 10 49 08, 20034 Hamburg
WendenstraBe 14218, 20097 Hamburg
Telefon: +49 40 23773-0, Fax: +49 40 233765

www.olympus-europa.com

www.olympus-ims.com
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