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Prifsystem fur Flugzeugbauteile

Die Bauteile in heutigen Flugzeugkonstruktionen bestehen typischerweise aus leichten, hochfesten
kohlenstofffaserverstérkten Verbundwerkstoffen, wobei altere Konstruktionen noch aus Aluminium hergestellt wurden. Die
l&nglichen Profile von Tragflachen, horizontalen Leitwerken, Seitenflossen und Flugzeugrimpfen kénnen in verschiedenen
Querschnittsprofilen hergestellt werden, wie u. a. in L-, T- und U-férmigen Profilen. Nach der Herstellung und vor dem
Zusammenbau werden die Teile auf mogliche Fehler untersucht. Die Phased-Array-Ultraschallpriifung (PA) wird haufig

fur eine vollstandige Volumenprufung verwendet, mit der Delamination, Hohlrdume, Porositat und Fremdkdrper in
Verbundwerkstoffen und Aluminiumteilen lokalisiert werden kénnen.

Automatisierte robotergestutzte Bauteilprifung

Der Prifkopf dieses Systems enthélt PA-Sensoren und selbstregulierende Fihrungshilfen, die sich sicher an das Profil
eines Prifteils im Wasserbecken anpassen. Ein auf Schienen montierter Roboter bewegt den Prifkopf Uber die gesamte
Lange des Prifteils, das von Halterungen gehalten wird, die beweglich sind, um Platz fir den passierenden Prifkopf zu
schaffen. PA-Schallblndel mit gekriimmten und linearen PA-Sensoren ermdglichen eine vollstandige Abdeckung eines
Profils in einem oder in zwei Durchgangen mit dem Priufkopf.

Das Priufkopfdesign kann an verschiedene Profile angepasst werden, mit flachen Sensoren fur Flansch oder Steg und
mit einem gekrimmten Sensor fur Ecken. Je nach der Profilgeometrie kann ein zweiter gekrimmter Sensor hinzugeflgt
werden, um eine vollstandige Prifung in einem einzigen Durchgang zu ermoglichen, wie z. B. an einem T-Profil.



Systemleistung

Features der Komplettlésung zur Prifung von
Verbundwerkstoffen:

e Der Prifkopf mit seiner verstellbaren, konischen Offnung wird automatisch
Uber das Prifteil gefuhrt, wobei die Sensoren sich automatisch je nach
Winkel, Radius und Geometrie ausrichten.

e Die Bauteile werden durch Ansaugen von einziehbaren Halterungen
gehalten, die sich automatisch aus dem Wasser heben und flr den
Bediener leicht zum Be- und Entladen erreichbar sind.

e Je nach den zu prifenden Geometrien werden erforderliche Sensoren
automatisch gewechselt.

¢ Die industrietauglichen Standard-Roboterarme sind sicher, langlebig und
Uber eine anwendungsspezifische Bewegungsschnittstelle einfach zu
programmieren und zu bedienen.

¢ Die zentrale Bedienstation enthalt alle Systemsteuerungen, die mit der
FocusPC Software zur Datenerfassung und -analyse integriert sind.

e Die FocusPC Software zeigt A- und C-Bilder in Echtzeit an und ermdglicht
das kontinuierliche Abtasten groBer Teile, ohne den Prifvorgang zu
unterbrechen.

¢ Die koharente adaptive Fokussierung (CAF), eine Funktion der FocusPC
Software, passt Ultraschallwellen dynamisch flr Radiusprifungen an.

Konfigurierbare Priif-, Kalibrier-

und Kalibrierungsprufberichte

Geometrie L-T-U-Profile
Abmessungen Kundenspezifisch, normalerweise 0,6-20 m Lange, 25-100 mm Hohe, 50-115 mm Breite
Prifgeschwindigkeit Bis zu 150 mm/s

Priifzeit (Beispiel): 40-80 s flr ein 6000 mm langes Prifteil

Abgedeckter Priifbereich

100 % des Prifteilvolumens Uber die gesamte Lange mit mehreren Sensoren fir Ecken
und Oberflachen

Prufdatenanzeige Prifergebnisse in Echtzeit A-Bild, B-Bild, C-Bild und D-Bild
Prifmodi Typische Longitudinal, Volumenpriifung
Prifmodi
Pruftemperatur Normaler Betriebsbereich: 5-40 °C
Erkennung typischer Wiederholbarkeit Typische Referenzfehler gemas industrietauglicher Standards und Sensortyp.
Referenzfehler
Berichterstellung und Berichtarten Konfigurierbare Prif-, Kalibrier- und Kalibrierungsprifberichte
Prufdatenspeicherung N ; ; ; ; - - _
Prufdatenspeicherung Datenspeicherung in .fpd-Dateien, abrufbar tber die FocusData Bibliothek

Diese L6sung umfasst folgende Komponenten:

FOCUS PX Erfassungseinheit
FocusPC Software
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PA-Sensoren von Olympus
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ist gemaB ISO 9001, ISO 14001 und OHSAS 18001 zertifiziert.
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