OLYM Pus Software de analisis de imagenes
OLYMPUS Stream™

Versién 2.5

Soluciones personalizadas para
la fabricacion y la investigacion industrial




Simplifique su proceso de inspeccion

Captura de imagenes m Uso compartido

Procesos de inspeccion rapidos y eficientes

El software OLYMPUS Stream™ ofrece procesos de trabajo inteligentes paso a paso para obtener imagenes claras y
nitidas, preparadas para llevar a cabo mediciones cuantitativas e informes profesionales basados en los Ultimos
estandares. Los usuarios de cualquier nivel de experiencia pueden efectuar tareas complejas relativas al andlisis de
imagenes, desde la adquisicion de imagenes a la generacion de informes estandar, bajo cualquier condicion de
procesamiento de imagen.

Desarrollado para ofrecer flexibilidad, el software OLYMPUS Stream dispone de funciones para llevar a cabo
sesiones de observacion rapidas y precisas en una gran variedad de muestras, al mismo tiempo que preserva

la seguridad de los datos vy la fiabilidad de las mediciones. Las soluciones opcionales permiten a los usuarios
adaptar el software OLYMPUS Stream a sus aplicaciones: andlisis de calidad, investigacion y desarrollo, desarrollo
de procesos y control de calidad.



Soluciones intuitivas para controles de calidad en el sector de
la fabricacion y la investigacion de materiales

Asistencia paso a paso

La interfaz de facil uso lo guia por los pasos del proceso de inspeccion, empezando por la adquisicion de
imagenes, la medicion y el andlisis, hasta la generacion de informes y almacenamiento. Gracias a ello, es
posible finalizar aun tareas complejas de manera mas eficiente.

Configurado para la instrumentacion Olympus

El software funciona a la perfeccion con varias camaras microscopicas digitales y diversos microscopios de
Olympus.

Optimizaciéon para el laboratorio industrial

Con médulos de aplicacion especificos nuevos y actualizados, el software OLYMPUS Stream™ proporciona
un proceso de trabajo exclusivo para producir mediciones y resultados uniformes en conformidad con
los estandares internacionales.



Asistencia paso a paso

Tecnologias inteligentes

La dinamica interfaz de usuario del software OLYMPUS Stream™ evita el conglomerado desordenado en el escritorio mostrando
Unicamente las herramientas y las funciones que el usuario desea usar. La interfaz le guia a través de cada paso del proceso:
captura de imagenes, procesamiento de imagenes y creacion de informes. Tanto las mediciones simples como las complejas
pueden llevarse a cabo faciimente usando las herramientas a caracter intuitivo del software.

Necesito saber el estado de los componentes del hardware.
Tengo que inspeccionar rapidamente una imagen en vivo.
Debo capturar una imagen con HDR.

Necesito adquirir imagenes panoramicas.

Necesito un software que resulte facil de utilizar.

Deseo que mi imagen panoramica completa esté enfocada.

Disenos sencillos
Los disefios de pantalla estructurados del software contienen las funciones minimas necesarias para llevar a cabo las tareas
requeridas. Estos disenos de pantalla simplificados ayudan a agilizar el proceso de trabajo de inspeccion y guian eficazmente a

los usuarios a través del proceso de inspeccion.
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Mediciones rapidas en una imagen en vivo con tan solo algunos clics de raton
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Herramientas para las imagenes en vivo

El software OLYMPUS Stream™ alberga funciones de imagen
en vivo para obtener comentarios instantaneos y dar
respuesta a problemas complejos. El procesamiento de

la imagen en tiempo real incrementa la productividad y reduce
el tiempo de analisis. El software permite a los usuarios
interactuar con la imagen en vivo, la cual se calibra de forma
automatica, ademas de ejecutar mediciones cuantitativas.

Estimacion del tamafio de los poros con las reticulas digitales en vivo:
area seccionada transversalmente de una fundicion a presion

Imagenes panoramicas rapidas con una mayor profundidad de enfoque

Cree rapidamente imagenes panoramicas de las muestras con alta resolucion que se extiendan mas alla de la profundidad del enfoque
estandar. La funcion de Imagen focal extendida (EFI) instantanea emplea un ajuste de enfoque fino para combinar varias imagenes
tomadas desde diferentes niveles Z con el fin de crear una Unica imagen combinada que esté completamente enfocada. La instantanea
alineacion de mdltiples imagenes (MIA) permite a los usuarios crear imagenes panoramicas simplemente desplazando la platina XY;
esto elimina la necesidad de usar una platina motorizada.

Imagen instantanea de una moneda
tratada con la funcién MIA. A

Imagen instantanea de un condensador sobre una placa de circuito impreso
tratada con la funcion EFI

Solucién 3D

Esta solucion crea mapas de altura a partir de grupos de
imagenes adquiridas de forma manual o automatica con
diferentes posiciones del eje Z. La imagen generada puede
ser visualizada en tres dimensiones utilizando la vista
superficial. Pueden ejecutarse mediciones, tales como

los perfiles 3D y las diferencias de altura entre dos o varios
puntos; vy, los resultados pueden exportarse a hojas de
calculo de Microsoft Excel.

Perfilometria 3D para controles de desgaste



Ahorro de tiempo

Operacion guiada para finalidades analiticas especificas

Necesito saber el tiempo de exposicion ideal.

No recuerdo el orden de las funciones.

Me gustaria adquirir imagenes de grandes areas de forma repetida y eficiente.

Deseo crear y editar un informe con rapidez.

Tengo que actualizar mi informe con otras imagenes o nuevas mediciones.

Necesito informacién cuantitativa de mi muestra.

Al efectuar el andlisis de las imagenes puede resultar complicado recordar el orden correcto de las funciones. El software
OLYMPUS Stream™ ofrece herramientas intuitivas para efectuar tareas analiticas de imagen conforme a las normas
internacionales mas comunes. Esto reduce la cantidad de formacién del operador necesaria para efectuar el andlisis, 10 que deja
mas tiempo para completar la tarea en lugar de tratar de recordar como llevarla a cabo. Al usar una platina motorizada, la funcién

de alineacién permite agilizar su trabajo en varias ubicaciones de muestra.
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Andlisis de hierro fundido

2. Analizar la imagen

Herramientas de inspeccion automatizadas
Las herramientas automatizadas del software pueden crear un gran conjunto de datos en pocos minutos. La calibracion
automatica de la magnificacién mediante una reticula de gradillas calibrada garantiza que las imagenes se visualicen con la barra
de escala adecuada y se confirmen sus mediciones. Las imagenes de areas muy grandes pueden adquirirse de forma
automatica mediante platinas XYZ, que permiten crear imagenes de secciones grandes con alta resolucion.

Calibracion automatica que ayuda a eliminar la variabilidad en el proceso de
calibracion, traduciéndose en mediciones mas fiables

3. Clasificar los resultados
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Crear el informe

Imagen nitida y de alto contraste obtenida con la funcion MIA de un patron de
circuito integrado (Cl) [observacién de campo oscuro con una lente de
objetivo de 20X]



Recuperacion de la configuracion de adquisiciéon

La recuperacion de la configuracion de adquisicion permite a los usuarios recuperar los ajustes de la camara utilizados
previamente para capturar imagenes repetitivas con un aspecto y una sensacion uniformes. Al usar esta funcion con

un microscopio motorizado, es posible recuperar automaticamente los ajustes anteriores de la instrumentacion (hardware).
El software también ayuda al usuario a recuperar manualmente los ajustes si se estan utilizando microscopios y
estereomicroscopios de la series BX, GX y MX.

Informacién cuantitativa que importa

El software OLYMPUS Stream™ ofrece un completo conjunto de herramientas que brindan informacion cuantitativa acerca de
su muestra. Las mediciones interactivas ejecutadas en imagenes en vivo e imagenes fijas proporcionan informacion dimensional
basica (longitud, area y diametro) y los resultados son visibles directamente en dichas imagenes. Entre las mediciones
interactivas avanzadas se incluyen la varita magica y las formas poligonales complejas para las mediciones de areas
semiautomaticas, mientras que la soluciéon para recuento y medicion proporciona acceso a mas de cientos de parametros
individuales para los andlisis cuantitativos basados en el método de umbral.
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Creacion eficiente de informes

La creacion de un informe a menudo suele requerir mas tiempo que la captura de una imagen o la ejecucion de mediciones.

El software OLYMPUS Stream proporciona una creacion de informes intuitiva para producir informes inteligentes y sofisticados,
sistematicamente basados en plantillas predefinidas y personalizadas. Los informes pueden ser modificados facilmente para,
después, ser exportados a Microsoft Word, Excel o PowerPoint. Ademas, la herramienta de informes del software permite

el zoom digital y la amplificacion de las imagenes adquiridas. Asimismo, el tamafo de los informes es razonable para su facil
distribucion por correo electrénico.
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Configurado para la instrumentacion Olympus

Integracion real adaptada a sus necesidades diarias

El software OLYMPUS Stream™, destinado a los microscopios de Olympus, es una herramienta de medicién potente y facil de
usar. No hay necesidad de registrar manualmente los parametros opticos de los objetivos UIS2 de Olympus cuando es usado
con un microscopio convencional. Asimismo, no es necesaria la calibracion de magnificacion cuando se importan imagenes a
partir de los microscopios DSX y LEXT™. El software esté disponible desde una versién Entry hasta paquetes mds avanzados.

Configurable

Microscopios de control Olympus

- Estativo vertical, invertido y
estereoscopico

- Portaobjetivos e iluminadores, ambos
motorizados y codificados

- Asignacion de funciones al mando

Camaras Olympus
- Optimo ajuste del balance cromatico
- Procesamiento de imagenes, que
incluye el procesamiento HDR

- Correccion de sombras en linea

Gran calidad de imagen

Datos fiables

Reconocimiento automatico

- Nombres del microscopio
- Condiciones de observacion
- Magnificacion corregida

Distribucion transparente

Importacién de datos integrada
para posprocesamiento

- Microscopios digitales DSX

- Microscopios laser LEXT

- Otros sistemas de imagenes de
laboratorio



Camaras digitales Olympus

Resolucion y fidelidad de color

Las muestras de aspecto real son fundamentales para obtener
mediciones reproducibles y de primera calidad. La excelente
resolucién espacial combinada con un alto conteo de pixeles
explotan todo el potencial de la resolucién éptica de

los objetivos y permiten capturar imagenes a partir de detalles
y estructuras pequefas dentro de las muestras, incluso con

objetivos de baja magnificacion. Las imagenes de alta Las imagenes de alta resolucién y bajo ruido del sensor de 9 megapixeles
L. . . . permiten al usuario ampliar en profundidad la muestra para revelar
resolucion permiten a los usuarios hacer observaciones sus estructuras (arenisca)

exclusivamente en la pantalla sin necesidad de usar oculares.

Vea mas detalles con infrarrojos (IR)

El modo de imagenes por infrarrojos es una herramienta
fundamental para el control de calidad y en los laboratorios de
I+D. El modo IR permite la inspeccion no destructiva a través
de capas de silicio de productos envasados durante la fase
final de fabricacion.

§ Imagen infrarroja de la parte posterior de
un disco de silicio, tomada con la camara
monocromatica XM10-IR

Métodos de observacion especificos

El software OLYMPUS Stream™ admite varios métodos de iluminacion, incluida la observacion combinada «MIX». Esta técnica
de iluminacién combina el campo oscuro direccional, que utiliza un LED circular para iluminar uno o mas cuadrantes en

un momento determinado, con niveles especificos de campo claro, fluorescencia o polarizacién. Esto permite que los usuarios
puedan resaltar los defectos y diferenciar las superficies elevadas con respecto a las depresiones que generalmente resultan
complicadas de visualizar con microscopios convencionales. La observacion MIX ayuda a reducir el halo de la muestra y es Util
para visualizar la textura de la superficie de la muestra.

Campo claro Campo oscuro MIX: Campo claro + Campo oscuro

Convencional: el campo claro irradia la luz directamente sobre la muestra, Avanzado: MIX es una combinacién de campo claro y campo oscuro
mientras que el campo oscuro tradicional resalta los rasgufios y direccional procedente de un anillo de LED; los LED pueden ajustarse para
las imperfecciones presentes en una superficie plana al iluminar la muestra desde seleccionar desde qué direccion iluminaran.

el lateral del objetivo

Contraste mejorado

Las imagenes de alto rango dinamico (HDR) mejoran el contraste de la imagen en condiciones dificiles (areas muy brillantes junto con
areas muy oscuras en la misma imagen). Todas las camaras compatibles con el software OLYMPUS Stream pueden utilizarse en este
modo, y las camaras dedicadas tienen un modo de video en directo disponible.

Exposicion clara de zonas claras y oscuras usando el modo HDR (muestra: bombilla de inyector de combustible)



Optimizacion para el laboratorio industrial

Soluciones a los problemas de inspecciéon

Los laboratorios industriales a menudo mantienen condiciones exigentes y requieren resultados repetibles y reproducibles como
parte de sus procedimientos de operacion estandar. El software OLYMPUS Stream™ facilita la inspeccion, medicion y andlisis con
un proceso de trabajo sencillo y fiable. El software ofrece una variedad de herramientas para diversos andlisis de la ciencia de

los materiales, para que usted pueda confiar en sus resultados.

Tecnologia de aprendizaje profundo

La segmentacion de imagenes, que aplica los métodos de umbral convencionales y depende del brillo o el color, puede
perder informacion u objetivos criticos en las muestras. La solucion TruAl del software OLYMPUS Stream ofrece

un enfoque de segmentacion mas preciso gracias a la tecnologia de aprendizaje profundo para un solido analisis
altamente reproducible. Asimismo, mediante la interfaz de usuario intuitiva, los operadores pueden marcar imagenes de
manera eficiente y formar con facilidad modelos robustos con excelentes propiedades de generalizacion. Es posible
aplicar una red previamente formada en andlisis posteriores cuando se presenta una aplicacion similar. En el campo de

la ciencia de los materiales, la tecnologia TruAl es una herramienta Util para el analisis de metales, el control de calidad de
semiconductores y la mineralogia.

Datos obtenidos: Segmentacion de imagenes precisa y automatizada

[

El estudio multifasico de materiales compuestos es una aplicacion tipica cuyo andlisis de imagenes industriales se sirve de la tecnologia de aprendizaje
profundo. Después de la segmentacion de imagenes por medio del aprendizaje profundo con el software OLYMPUS Stream 2.5 es posible distinguir y detectar
con precision diferentes fases. Combinado con la solucion OLYMPUS Stream Count & Measure [Recuento y medicion], los usuarios pueden extraer faciimente
resultados reproducibles y cuantitativos de las muestras. Izquierda: Imagen original de cobre grabado. Centro: Segmentacion de la imagen mediante

los métodos de valor de umbral convencionales. Derecha: Segmentacién de la imagen por aprendizaje profundo

Medicién 3D y perfil de linea

ﬂ Los nuevos materiales, técnicas y el impulso hacia la nanotecnologia requieren elevados estandares de medicién y control
de calidad. Sin las herramientas adecuadas para las imagenes 3D, el andlisis cuantitativo de las imagenes de una muestra
resulta imposible. La solucion 3D del software OLYMPUS Stream proporciona un control Z codificado y motorizado,
ademas de la EFl instantanea, con capacidades de mapeo de altura para medir una muestra tridimensional.

Datos obtenidos: Vista superficial 3D; medicion 3D; medicion de perfil 3D

Vista superficial 3D (muestra de ensayo de rugosidad) T —

Vista simple y medicion de perfil 3D
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Solucién para recuento y medicién

La deteccion de objetos y la medicién de

la distribucién del dimensionamiento se encuentran
entre las aplicaciones mas importantes para

el procesamiento de imagenes digitales. La solucién
para recuento y medicion del software OLYMPUS
Stream™ utiliza métodos de umbral avanzados para
separar objetos de manera fiable, como particulas y
arafiazos. Existen mas de 50 parametros de medicion
y clasificacion disponibles para diferentes objetos que
envuelven propiedades de forma, tamafo, posicion y
pixeles. Es posible seleccionar dos parametros de
clasificacion simultaneamente. El software OLYMPUS
Stream, con la solucién de Recuento y medicion,
también puede ser usado para habilitar en

el microscopio digital DSX1000 el andlisis de particulas
comun en la evaluacion de la metalografia y
aplicaciones similares.

Datos obtenidos: Cantidad de particulas detectadas;
resultados de mediciones individuales, e histograma
de clases

Funciones recomendadas
Andlisis eficaces

Microestructura de acero grabada (imagen original)

Deteccion de los limites de granos con

el software convencional

Deteccion de los limites de granos

usando el potente filtro de separacion

de objetos

Count and Measure Results
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Los usuarios pueden predeterminar tareas complejas de procesamiento de imagenes y medicion a través del parametro Macro
Manager. Una vez que estan preconfiguradas, es posible ejecutar este grupo de tareas con un solo clic. Esta capacidad ayuda
a asegurar una produccion consistente cuando hay diferentes operadores utilizando la solucion para recuento y medicion.

Potentes filtros de imagen

El software OLYMPUS Stream cuenta con

una variedad de filtros esenciales para detectar
contornos, aplicar el suavizado y efectuar otras
operaciones. Por ejemplo, el filtro «Separate
Objects» (Separar objetos), el filtro «DCE» (Aumento
del contraste diferencial), y el filtro «Grayscale»
(Escala de grises) facilitan ampliamente la
configuracion de los parametros del umbral y

la deteccién de particulas.

Macro Manager T x|
®usrSER-XG
€ Particle Detection -

« | —l|Separate Objects o
« | -l Count and Measure &
« | 1| Export to Excel [y

Ejemplo de la configuracion del
administrador de macros para
el recuento y la medicion

Contraste mejorado con el filtro DCE:
dendrita en fundicion de aluminio
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Optimizado para el trabajo de los laboratorios industriales

Soluciones para la metalografia

Tradicionalmente, la metalografia hace referencia al estudio de las microestructuras de
metales y aleaciones mediante microscopios épticos, digitales y de escaneo laser.

Al analizar la microestructura de un material usando la soluciéon de software

OLYMPUS Stream™, su rendimiento vy fiabilidad pueden entenderse mejor. Por ello, hoy
en dia, la metalografia es empleada en el desarrollo de materiales, la inspeccion de
materiales entrantes, el control de fabricacion y la evaluacién de defectos.

Esta solucion sirve para medir manualmente el grano austenitico o ferritico del acero. Proporciona un valor promedio Unico utilizando
los diversos estandares disponibles [ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G 0551:2013, JIS G 0552:1998, GOST 5639-82, GB/T 6394-
2002, DIN 50601:1985 y ASTM E1382-97(2015)].

m Dimensionamiento de grano en una microestructura mediante el método de recuento de interseccion

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Recuento de la cantidad de - Materiales metdlicos y otros tipos - Diferentes filtros de imagen
intersecciones de grano con de materiales con estructuras . HDR
los patrones geométricas
- Visualizacion directa del patron y - Materiales sin macla (ferrita,
los limites de grano aluminio, metales BCC)

- Seleccién hecha a partir de
los mdltiples estandares normativos Solucién de interseccién para el dimensionamiento de
grano: microestructura con granos ferriticos

Dimensionamiento de grano en una microestructura mediante el método de planimetria
Esta solucion esta indicada para la medicion de la distribucion del tamafio del grano en microestructuras grabadas (puede también

funcionar en microestructuras de aluminio) usando los diversos estandares disponibles [ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G
0551:2018, JIS G 0552:1998, GOST 5639-82, GB/T 6394-2002, DIN 50601:1985, ASTM E1382-97(2015)].

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Cuenta la cantidad de granos - Materiales metalicos y otros tipos - Diferentes filtros de imagen
incluidos en la imagen de materiales con microestructuras -HDR
- Efecttia una poderosa geométricas
reconstruccién de los limites de - Metales procesados térmicamente

grano por el filtro separador

- Porcentaje del area de la fase
secundaria Solucién de planimetria para el dimensionamiento de granos:
microestructura con granos ferriticos

| Evaluacién de la nodularidad del grafito
™ ‘ Esta solucion evalua automaticamente la nodularidad del grafito y su contenido en muestras de hierro fundido (tipo nodular y vermicular).
La forma, la distribucion y el tamafno de los nodos de grafito se clasifican conforme a los estandares EN ISO 945-1:2018, ASTM A247-
17, JIS G 5502:2001, KS D 4302:2006, GB/T 9441-2009, ISO 16112:2017, JIS G 5505:2013, NF A04-197:2017, ASTM E2567-16a
(solo para nodularidad). Esta solucion también sirve para determinar la relacion entre ferrita-perlita en areas seccionadas
transversalmente de hierro fundido.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas R | & A

- Mide la relacién entre ferrita-perlita - Todas las muestras de fundicién de - Modo de escala de grises SO SR - s -, .
(en las muestras grabadas) y hierro (piezas metalicas que T e ". ‘ e
la distribucion del grafito (muestras requieren alta tension, colabilidad, P . . 3
sin grabado) etc.) i e ,

- Mide la distribucién del grafito S
vermicular mediante diagramas ‘o ¢ o “' o °.. o
estandares e So-- T e D, L

- Seleccién hecha a partir de 0 -2 @ .. - &
los multiples estandares normativos Solucién para la fundicion de hierro: B L iy .

fundicion ductil de hierro que muestra grafito nodular ‘. . = @ —a . @
- - - -
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) Callificacion del contenido de inclusiones no metalicas en determinados aceros y aleaciones

'C' a El software OLYMPUS Stream™ ofrece dos métodos para detectar y clasificar inclusiones no metélicas en ciertos aceros y aleaciones.
Uno de ellos sirve para detectar la inclusion mas grande o mas dafada y el otro es para ejecutar evaluaciones estadisticas de todas
las inclusiones presentes en el area escaneada. Los resultados de campo de peor inclusidon son otorgados en conformidad con
ASTM E45-18 (método A), SEP 1571:2017 (método M), DIN 50602:1985 (método M), ISO 4967:2013 (método A), GB/T 10561-2005
(método A, equivalente a ISO 4967), JIS G 0555:2003 (método A, equivalente a ISO 4967), UNI 3244:1980 (método M), EN 10247:2017
(métodos Py M) y EN 10247:2017 (métodos P y M). Es posible visualizar las inclusiones individuales y editarlas posteriormente.
La evaluacion estadistica del contenido de inclusion en un escaneo completo se examina en conformidad con la normativa ASTM E45-18
(método D), SEP 1571-2017 (método K), ISO 4967:2013 (método B) y EN 1571:2017 (método K).

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Capacitacion minima requerida - Todos los aceros de alta pureza - Diferentes filtros de imagen
- Seleccién hecha a partir de - Cojinetes cilindricos, aceros - HDR

los multiples estandares normativos especiales, aceros de dilatacion

controlada, etc.

Solucion para contenido de inclusiones no metdlicas:
acero con inclusiones no metdlicas

—1| Comparacion de imagenes reales con imagenes de referencia
. Es posible comparar faciimente imagenes en vivo o capturadas con imagenes de referencia en autoescala. Esta solucion incluye
- imagenes de referencia en cada set disponible (en conformidad con las normas ASTM E112:2010, ISO 643:1983, ISO 643:2012,
DIN 50602:1985, ISO 945-1:2008, SEP 1520:1998, SEP 1572:1971, EN 10247:2007 y ISO 4505:1978). La solucion también admite
varios modos, entre los que se incluyen la visualizaciéon superpuesta en vivo y la comparacion paralela. También permite adquirir
imagenes adicionales separadamente.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- No depende de la magnificacion - Metales y otros materiales - Herramientas de enfoque y captura
del microscopio - Metales procesados térmicamente de fécil manejo

- Comparacion intuitiva con

los estandares conocidos
- Emplea imagenes en vivo y fijas
- Seleccion hecha a partir de

los multiples estandares normativos i .
Solucion para comparar diagramas:

microestructura con granos ferriticos

Separacion de los brazos de la dendrita

/ Esta solucion mide de forma automatica la separacién secundaria promediada de las dendritas en las aleaciones de aluminio solidificado.
LLa separacion secundaria promediada de las dendritas esta directamente conectada al tiempo de solidificacién de la aleacion, lo que se
calcula de forma automatica cuando se usa la constante especifica del material. Los parametros medidos son la longitud total, el nimero
de brazos de las dendritas y el valor DAS promediado y medio.

Y o
I 0 oA - o , . . A y " e
Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas 4 ; :
- Mide de forma manual o automatica - Aluminio (fundicion a presion y - Herramientas de enfoque y captura - pAith
la separacion del brazo de fundicion por gravedad) de facil manejo B "

las dendritas usando umbrales - Aleaciones ligeras
- Trabaja con imagenes en vivo e

imégenes fijas
- Muestra el resultado en DAS en

la imagen con puntos editables

Determinacion interactiva de la separacion
de los brazos de las dendritas [ &

Otras soluciones recomendadas: Recuento y medicién, Distribucion de particulas, Porosidad, Andlisis de fase extendida, Medicién de soldadura, 3D
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Soluciones para la fabricacion de maquinaria:

Industria automotriz/piezas mecanizadas

El corte, la perforacion, el pulido y el fresado de piezas metélicas pueden producir
varios tipos de defectos pequefios. Para garantizar la alta calidad de estas piezas,
deben someterse a un escrutinio estricto durante el proceso de produccion a fin de
identificar cualquier arafiazo, grieta, tamafio de poro o contaminacion.

" Distorsion de la soldadura
L El software OLYMPUS Stream™ ofrece una solucién éptica para medir la distorsion geométrica inducida por calor durante el proceso de
soldadura. Con esta solucion, resultan sencillas las mediciones de asimetria, lineas mdultiples perpendiculares y mediciones de cuellos A,
con el fin de obtener medidas detalladas y cuantificables de la distorsion de la soldadura. Estas mediciones también son importantes

para evaluar la calidad de la soldadura.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Mide el espesor de una soldadura, - Uniones de soldadura de filete - MIA'y EFI

el espesor del cuello/garganta de (unién en T, soldadura a solapa, y

un corddn de soldadura y uniones angulares)

su asimetria - Uniones de soldadura por arco

- La geometria se muestra en
la imagen en vivo
Solucién para la medicién de soldaduras:
medicion de cuello A en un corddn de soldadura

gt Medicion de fase y areas de interés

w . Elsoftware es usado para medir multiples fases en una microestructura seleccionando la intensidad del color o el nivel de gris. Es posible
determinar hasta 16 fases diferentes como, también, multiples areas de interés [ROI] (en las que se incluye la funcion Varita magica).
Asimismo, es posible usar varios espacios con colores (RGB o HSV) y determinar criterios basicos de tamafo. De esa manera,
los resultados son expresados como calculos de area de fraccionamiento de fase. Para crear resultados reproducibles, las areas de
interés pueden ser determinadas con distintos tamafios para mediciones comparativas.

.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Permite seleccionar diferentes fases - Control de calidad de soldaduras -MIAy EFI
mediante las multiples técnicas de - Fundicion a presion

pbraizaciop - Microestructuras de acero

- Permite seleccionar multiples areas
de interés ROI (también, mediante
la funcién de Varita magica)

- Materiales compuestos

Solucion para andlisis de fase avanzado:

- Ofrece resultados calculados segun
andlisis de fase en polimero de fase dual

el area de interés ROl y la fase

(s Distribucion de particulas
IIi\J La medicién de las caracteristicas fisicas de las particulas ademas de ser una tarea frecuente en la mayoria de industrias también es
e un parametro esencial para la fabricacion de productos. La distribucion de particulas de la solucién de materiales clasifica los parametros
de las particulas basandose en su morfologia, incluyendo caracteristicas como el tamafo, el diametro, el area, el color y la elongacion,
ademas de crear una representacion gréfica de la distribucion. Es posible definir recipientes de clases con cédigos de color para ayudar
a comprender mejor los resultados.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Cuenta la cantidad de particulas en - Reactividad de la tasa de disolucion - MIAy EFI [
una o varias imagenes (solucion (por ejemplo, catalizador, tabletas)
motorizada) - Estabilidad en suspensién (por
- Clasifica en funcion de ejemplo, sedimentos, pinturas)
una dimension seleccionada entre - Eficiencia de la administracién (por y
un gran ndmero de opciones ejemplo, inhaladores de asma)
- Usa los codigos y valida - Textura y tacto (por ejemplo,
los resultados segun los estandares ingredientes alimentarios)
normativos del usuario - Aspecto (por ejemplo, ) DIStI’IbUC]IOn de par'FlcuIas:
revestimientos de polvo y tintas) particulas extraidas en el filtro de o 3
membrana B . i e
¥ 1Y X y pe g <

Otras soluciones recomendadas: Recuento y medicion, Hierro fundido, Inclusiones no metdlicas, Interseccion de grano, Planimetria de grano
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Soluciones para aparatos eléctricos:

Industria de dispositivos/semiconductores electrénicos

Del mismo modo que los dispositivos electrénicos (PC, camaras, teléfonos inteligentes,
etc.) disminuyen de tamafo, los componentes, tales como los bastidores de
conductores y los conectores, también se comercializan en formatos mas pequefios.
Por ejemplo, la distancia media entre los pines del conector eléctrico es de tan solo
0,2 mm. En las placas de circuitos impresos, se recubren laminas muy delgadas; v,

la verificacion de la homogeneidad de este recubrimiento es un elemento clave de

la calidad del producto.

Medicion con poder de penetracion

] [ Seleccione esta solucion para medir la distribucion del espesor del chapado de cobre en agujeros pasantes o micro pistas/vias y para
completar todos los pasos necesarios a fin de obtener las medidas de una tarjeta de circuito impreso (PCB). Esto incluye la profundidad
de los hoyos o la diferencia de altura entre el chapado de cobre dentro de una via alrededor de su perimetro.

Principales caracteristicas - Corrige automaticamente Funciones asociadas

los resultados en el caso de
muestras con un corte central

- Permite medir manualmente
los puntos seleccionados en

- Herramientas de enfoque y captura
de facil manejo

una imagen en vivo proveniente de

irregular

una muestra con corte transversal Aplicaciones tipicas

- Ofrece una amplia guia de usuario a - Tarjetas de circuito impreso de HDI
través de todos los puntos segun

la geometria de la muestra Medicién con poder de penetracion: corte transversal de un agujero pasante

de una tarjeta de circuito impreso [PCB]

Esta solucion puede ser usada para crear mediciones basadas en la deteccion de bordes en la imagen en tiempo real con
reconocimiento de patrén. Utilice el software para crear escaneos que midan la distancia (de punto a linea, de circulo a circulo),

el diametro del circulo, la redondez del circulo, y el cuadro de delineado (ancho, largo y dimensién de area). La herramienta integrada de
validacion provee un indicador de aceptacion/rechazo para cada medida.

| Medicion automatica de dimensiones criticas

- Ofrece indicadores de «Aceptacion»
o «Rechazado»

Principales caracteristicas Funciones asociadas
- Ofrece a los usuarios expertos - Herramientas de enfoque de facil
la posibilidad de determinar manejo

una rutina de medicion . . e
Aplicaciones tipicas

* Ejecuta el programa de medicion - Productos semiconductores
con un controlador, sin alterar o
modificar los parametros de %@‘
medicion o la tolerancia Solucién para mediciones automaticas:
estructura de disco

==
=
e |
=

Medicion 3D y perfil de linea

@ Esta solucion crea mapas de altura a partir de grupos de imagenes adquiridas de forma manual o automatica con diferentes posiciones
del eje Z. La imagen generada puede ser visualizada en tres dimensiones utilizando la vista superficial. Gracias a esta solucion,
las mediciones de perfil 3D o de diferencia de altura pueden ser ejecutadas con facilidad. Los resultados obtenidos pueden ser
exportados a libros y hojas de calculo de Microsoft Excel.

- Permite extraer perfiles 3D para que Funciones asociadas
sean compatibles con el calculo de - Herramientas de enfoque de facil
rugosidad generado por un manejo
Software de terceras partes

Principales caracteristicas

- Permite obtener imagenes 3D con
el método de variacion focal,
sin importar el tamano

- Permite extraer un perfil 3D
mediante la seleccion de una linea y
la medicién de distancias
ortogonales en el perfil con
una interaccion en la imagen

Aplicaciones tipicas

- Perfil 3D para la evaluacion de
la planitud de una superficie

- Andlisis de defectos

Solucion 3D:
chip Cl en una PCI

Otras soluciones recomendadas: Recuento y medicién, Distribucion de particulas, Porosidad, Andlisis de fase extendida



Soluciones para revestimientos superficiales y depésitos de

recubrimientos: Industria de revestimientos

Los revestimientos o recubrimientos superficiales son el resultado de mezclas de
materiales filmdgenos que presentan pigmentos, disolventes u otros aditivos que al ser
aplicados a una superficie, y tratados conforme al proceso de secado y
endurecimiento, producen una fina pelicula funcional y, a menudo, decorativa.

Los revestimientos superficiales incluyen las pinturas, los aceites y barnices de secado,
recubrimientos sintéticos transparentes y otros productos que protegen la superficie de
un objeto contra la accidon ambiental. Estos productos también pueden mejorar

el aspecto estético de un objeto mediante el realce de sus caracteristicas superficiales
o disimulando sus imperfecciones.

Esta solucion permite medir el espesor de revestimientos a partir de las imagenes de vista superior con el método Calotest.
Los resultados pueden clasificarse conforme a la norma ISO 26423:2016. Con el método Calotest, se crea un pulido esférico que genera
un diminuto crater en el revestimiento. El software usa la esfera y la geometria de la muestra para calcular el espesor del revestimiento.

(-j. Evaluacion del espesor de revestimientos delgados (método Calotest)

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Guia al usuario a través de - Revestimientos por CVD, PVD y - Diferentes filtros de imagen
una seleccion de formas y pulverizacion de plasma
morfologias de impresion - Capas de oxidacion anédica
- Las mediciones son féciles de - Superficies tratadas con
ejecutar pulverizacion de iones o Solucion para espesores de
- Cumple con los estandares recubrimiento iénico revestimientos: recubrimiento fino e
internacionales - Depésitos quimicos y galvénicos impreso sobre el sustrato metalico que ha

sido obtenido mediante el método
- Polimeros, pinturas y barnices Calotest

? Medicion del espesor de capas

J Con esta solucién es posible medir el espesor de capas, ya sea de manera perpendicular a las fibras neutrales (por la distancia mas
b2 corta), o mediante un método paralelo. Ahora, los usuarios ya pueden medir capas con limites regulares o irregulares. El software calcula
los valores minimo, maximo y medio, como también, los datos estadisticos para cada capa durante la medicion del espesor de capas.
Los limites de capa pueden especificarse mediante la deteccion automatica, la funcion de varita méagica o el modo manual. También, es
posible agregar o borrar posteriormente mediciones individuales.

Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Permite seleccionar diferentes fases - Revestimientos por CVD, PVD y EFly MIA

mediante el modo automatico pulverizacion de plasma

(Varita magica) y manual - Capas de oxidacién anédica
- La medicion automatica de - Depdsitos quimicos y galvanicos

las capas emplea la fiora neutral

| - Polimeros, pinturas y barnices
como capa de referencia

- Seleccion flexible de multiples
puntos o interdistancias Solucion para el espesor de capas:
corte transversal de pintura y barniz en acero

' 1 Medicion de fraccion de poros y de densidad
« ++. Lasolucion para porosidad en el software OLYMPUS Stream™ mide la fraccion del &rea y el nimero de poros en las superficies y

L =
2 revestimientos transversales. El software emplea el método de umbral para diferenciar los poros del sustrato a partir de imagenes en
colores o con tonalidades grises. Es posible calcular los siguientes parametros: porosidad, tamafo del poro, cantidad de poros,
distancia entre poros adyacentes y la densidad de poros para cada area de interés seleccionada, asi como para la imagen completa.
Principales caracteristicas Aplicaciones tipicas Funciones asociadas
- Ofrece diversas técnicas de - Carencias en materiales quimicos - MIAy EFI
umbralizacion - Nivel de porosidad de la espuma
- Permite fijar el limite de tamario por - Control de burbujas de aire en
cada poro las soldaduras
- Ofrece éareas de interés (ROI) para . Fabricacién de aditivos
la medicion

- Se resalta el poro mas grande
Solucion para la porosidad: corte transversal de un revestimiento de carburo

en un procesamiento de deposicion termal

Otras soluciones recomendadas: Recuento y medicion, Distribucion de particulas, Anélisis de fase extendida
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Soluciones para materiales empleados en diversas aplicaciones

Industria recomendada
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Los fabricantes de acero emplean esta solucién para medir y
controlar el tamafio de los granos después de haber efectuado Pagina
Interseccion de grano el corte transversal, pulido y grabado en muestras de acero. 12 [ | [ | [ | [ |
Esta funcion esta basada en la superposicion de «lineas de ensayo»
y el recuento de sus intersecciones con los limites de grano.
Los fabricantes de acero emplean esta solucién para medir y
controlar el tamafio de los granos después de haber efectuado Pagina
Planimetria de grano el corte transversal, pulido y grabado en muestras de acero. 192 | BN | [ ] [ ] [ |
Esta funcion reconstruye los limites de cada grano y dimensiona
el grano con el porcentaje de drea de la segunda fase.
. . Los fabricantes de acero emplean esta funcién para medir y -
";_\ Inclusiones no » ~ . . - Pagina
\: J metdlicas clasificar la forma y tamafo de las inclusiones no metalicas 13 | BN | | | [ |
N (6xido, alumina, sulfuro o silicato) en el acero.
Los fabricantes de piezas de fundicion emplean esta solucion Pagina
' Hierro fundido para medir y controlar la nodularidad del grafito y verificar 19 | BN | [ | [ | | ]
L] las caracteristicas mecanicas de sus productos de fundicion.
“T0 ” Es posible superponer una imagen en vivo o fija sobre diagramas -
—_— Comparacion de . ) Pagina
diagramas estandares para compararlas; cabe agregar que la funcion de 13 | BN | [ ] [ ] [ |
b e i R, . . .
HEB visualizacién preliminar esté disponible.
Separacion de los Esta solucion se usa para determinar manualmente la separacion Pagina EE m m
brazos de la dendrita media de los brazos de las dendritas en el aluminio fundido 13
= Puede medirse una o varias capas mediante la solucién de Pagina
. ) i
e i ‘ Espesor de capa espesor de capa. Las formas se definen y las capas de miden de 16 | | [ |
R forma automatica.
-
( Espesor de Esta solucion permite medir el espesor de revestimientos a partir Pagina ™ ™ m
revestimiento de imagenes de vista superior con el método Calotest. 16
. Esta solucion sirve para crear mediciones basadas en -
Mediciones . e A ) Pagina
. la deteccioén de limites dentro de una imagen en vivo con H B
autométicas - ) 15
reconocimiento de patron.
Esta solucion mide la distribucién del espesor del chapado/ -
” = . ) ) ) Pagina
Poder de penetracion bafado de cobre en agujeros pasantes o micro pistas (0 micro 15 H B
vias.
Esta solucion permite medir los poros —ya sea para la fraccion
. de érea o la cantidad de poros superficiales— mediante las areas Pagina
Porosidad orea . poros sub ) 9 m | m N E [ | HEEE
de interés ROI (circulares, triangulares, rectangulares y poligonos) 16
y los umbrales.
L o Esta solucion sirve para crear los histogramas y las tablas de -
Distribucion de o i N ) ) Pagina
) particulas distribucion para el tamafio de las particulas a partir de una serie " [ BN BN BN BN BR BN B B BN BE BN |
fcu o . o
|| & de imagenes o de multiples imagenes.
“ . Esta solucién ofrece una nueva opcién integrada para efectuar .
Andlisis de fase L ) o o Pagina
™ avanzado analisis de fase en una seleccion de varias areas de interés (ROI) 14
w d que incluyen tridngulos, circulos, rectangulos y poligonos.

Puede obtener mas informacion en la seccidn de soluciones de aplicacion del sitio web de Olympus (www.olympus-ims.com/application-solutions).
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Especificaciones de la versién 2.5 del software OLYMPUS Stream™

Especificaciones principales de licencia

3 a
M : Estandar ) < S k>
. ; 5 @ @ 3 2
: opcional & ket 4 2 2
Adquisicion de imagenes
Adquisicion basica de imagenes que incluye el procesamiento HDR y la calibracion automética de ampliacién, el procesamiento HDR*1, y también ™ ™ ™
la navegacion de posicion*!
Software de autoenfoque*? y adquisicion de movimiento (formato Avi) | | | | | |
Intervalo de tiempo; EFI instantanea y MIA instantanea/manual*® [ ] [ ]
EFI/MIA motorizada y adquisicion por capas en Z [ ]
Herramientas de imagen y personalizacion
Ventanas de herramientas basicas (historial de imagenes, propiedades, navegador y ventana de herramientas de vista de galeria)“ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Anotaciones (notas); administracién de capas; barra de escala; cuadricula; visualizacién de sello de informacién, y filtros de imagen.

Reticula/cuadricula digital; visualizacion de perfil de linea; mi funcién; administrador de disefios de pantalla; administrador de macros [ ] [ | [ | [ |

Mediciones/Andlisis de imagenes

Es posible efec_tuar mediciones interactivas (de_ I_a distancia, angulos, rectangulos, circulos, elipsis, poligonos, distancia circulo a circulo, regla de m ™ m m m
angulo y regla lineal) y exportar los datos adquiridos a MS Excel.

Andlisis de fase; Varita méagica; Polilinea a mano libre; Poligono interpolado; Filtro de morfologia, y Aritmética de imagen [ ] [ ] [ ]
Mediciones 3D; Mediciones de perfil 3D, y Vista de superficie 3D [ | [ |
Informes*®

Creacion de informes (formatos MS Word y MS Excel)

Creacion de presentacion

Administracion de datos

Almacenamiento de documentacion Stream*®

Base de datos por grupo de trabajo con formato de datos estructurados

Soporte de dispositivos

Microscopios Olympus*” y camaras Olympus*8

Camaras de otros proveedores y convertidor de fuente de imagen*? [ | | ] [ |

Controladores de platinas de otro proveedor*®

Requisitos de PC

CPU Intel® Core i5, Intel® core i7, Intel® Xeon

RAM / Disco duro / Dispositivo DVD 4 GB o mas (8 GB recomendados)/2,4 GB mas de espacio libre/DVD+R DL compatible

0s™ Windows 10 Pro (64 bits) , Windows 8.1 (64 bits) Pro

.NET Framework Versién 4.6.2 o superior

Tarjeta gra’ﬁca"“ 1280 x 1024 de resolucion de monitor con tarjeta de video de 32 bits
Navegador de web Windows Internet Explorer 8, 9, 10 u 11

*1 Requiere la camara DP74, y la funcion Live HDR requiere un sistema operativo de 64 bits.

*2 Requiere un microscopio Olympus con eje Z motorizado o eje Z externo motorizado mas la solucién OLYMPUS Stream Motion o la funcién de automatizacion.

*3 Puede que la funcion MIA instantanea no trabaje adecuadamente con algunas camaras.

*4 Capacidad de escritura y lectura de los principales formatos de archivo y los formatos de archivo abiertos de propiedad de Olympus (formatos de archivo DSX, LEXT y POIR).
*5 Requiere la instalacién previa de Microsoft Word 2010, 2013, 2016, 2019 u Office 365 (no es proporcionada).

*6 Empleando el programa Microsoft SQL Server Express.

*7 Compatible con MX61A, MX61, MX61L, MXB1A, MXB3L, MX63, GX53, BX3M-CB, BX3M-CBFM, BX-UCB, BX-REMCB, IX-UCB, SZX-MDCU, SZX2-MDCU, U-CBS, STM7.

*8 Compatible con DP21, DP22, DP23, DP26, DP27, DP28, DP73, DP74, LC30, SC30, SC50, SC100, SC180, UC30, UC50, UC90, XC10, XC30, XC50, XM10.

*9 Péngase en contacto con Olympus para informarse acerca de los dispositivos compatibles.

*10 A partir de la versién Stream 2.5, las camaras Olympus DP74, DP73 y SC180/UC90 solo son compatibles sélo con Windows 10/8.1. Windows 7 ya no es compatible.

*11 Configuraciones requeridas para la funcién Live HDR en el DP74. Tarjeta gréfica aplicable a CUDA fabricada por NVIDIA (capacidad de célculo 2.1 o superior). Controlador de tarjeta grafica aplicable a CUDA 9.1 o superior.

Especificaciones de soluciéon especial

Compatibilidad

Funciones

k%)

Soluciones % c s Tipo de medicion

o & k] =<

g |2 S 3

o w = o
3D Incluido Incluido | Vista superficial 3D; Medicién 3D; Medicion de perfil 3D; Capa en Z/EFI motorizadas, EFI instantdnea con mapa de altura (requiere eje Z

parcialmente*| codificado o motorizado).
. ) Solucién de automatizacion MIA motorizada/manual/instantanea; EFI motorizada/instantdnea sin mapa de altura
Automatizacion Incluido ; ™ ) )
(requiere eje XYZ codificado o motorizado) y con intervalo de tiempo.

Medicion de " . ) - PR ! P
la soldadura Solucién para la medicion de soldaduras (mediciones para la distorsion geométrica introducida térmicamente durante la soldadura).

Recuento y medicion

Hay varios métodos de umbral disponibles (automatico, HSV manual, manual y adaptable)

El software puede medir automéaticamente muiltiples parametros en todos los objetos segmentados (p. €j., Area, Indice de aspecto,
Bisector, Cuadro de delineado, Centro de gravedad, DI [didmetro externo], Centro de masa, Valores de intensidad, Convexidad,
Didmetros, Elongacion, Feret, Extensién/Aumento, Prox. distancia cercana, Orientacion, Perimetro, Radio, Forma, Esfericidad, etc.)
Hojas de calculo y diagramas con medidas individuales y de distribucién

Tecnologia de
aprendizaje profundo
TruAl™

Segmentacion de imagenes precisa y automatizada

NoO es posibie utitizar tas funciones relacionadas con fa a
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Especificaciones de la solucidon para materiales

Compatibilidad

Salida

Funciones

3
8 |, |2
£ 3 |8 5
LB = £
12 |8% 3
g |c |8k %
s (8 |Ba 3z
Soluciones - % 2 = 2 | Tipo de medicion Normas aceptadas Y §
2 E o |o% £E
£ g 8,58 29
2| .| 2|28 58 55
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Seleccidn de patrones (circulos, linea transversal, linea transversal y circulos,
lineas verticales, lineas horizontales, lineas horizontales y verticales). ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G
Interseccion de Definicién de la cantidad de lineas de ensayo para especificar 0551:2013, JIS G 0552:1998, GOST 5639-82,
granos u n u n n n la elongacion (alargamiento) del grano. GB/T 6394-2002, DIN 50601:1985, n
Muestra el valor G en la ventana de herramientas de solucidn para ASTM E1382-97(2015)
el material.
Extraccién automatica de los limites de grano. ASTM E112-13, ISO 643:2012, JIS G
Planimetria de ™ m ™ m 2 m Interaccion del usuario con el control deslizante Stream para mayor practicidad. | 0551:2013, JIS G 0552:1998, GOST 5639-82, m
granos Muestra el histograma del valor G en la ventana de la herramientas GB/T 6394-2002, DIN 50601:1985,
de solucién para el material lo que permite una interaccion directa. ASTM E1382-97(2015)
ASTM E45-18 (método A), DIN 50602:1985
(método M), ISO 4967:2013 (método A), GB/
Deteccion automatica de inclusiones no metdlicas usando colores, T 10561-2005 (método A, equivalente a ISO
Inclusiones no forma_s y t_a?maﬁos. ) . - 4967), JIS G 0555:2003 (métod(? A, equivalente
metélicas [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] B | Clasificacion automética de oxidos, sulfuros, silicatos y aluminatos a SO 4967), UNI 3244:1980 (método M), EN [ ]
Visualizacion en tiempo real de la inclusién detectada con su clasificacion. 10247: 2017 (métodos P y M), EN 10247:2007
Vista estadistica general de las inclusiones en la completa drea de escaneo. | (métodos Py M), ASTM E45-18 (método D),
I1SO 4967:2013 (método B), SEP 1571-2017
(métodos M y K), EN10247:2017 (método K).
En muestras pulidas: mide automéaticamente las caracteristicas EN ISO 945-1:2018, ASTM A247-17,
del contenido de grafito (tamafo, forma y distribucion). JIS G 5502:2001, KS D 4302:20086,
Fundicion de hierro [ ] [ | [ ] [ | [ | B | En muestras grabadas: mide la relacion entre ferrita-perlita GB/T 9441-2009, ISO 16112:2017,
Programa de trabajo integrado que considera el estado de la muestra| JIS G 5505:2013, NF A04-197:2017,
(grabada o pulida). ASTM E2567-16a (solo para nodularidad)
Disponibilidad de miltiples pantallas que incluyen la superposicién en tiempo real. DIN 50602:1985, ISO 945-1:2008, 1SO
Comparacién de [ ] [ ] [ ] [ ] I | Interaccidn del usuario con el control deslizante Stream para mayor practicidad 643:1983, ISO 643:2012, EN 10247:2007, SEP
diagramas . ) : ’ 15620:1998, SEP 1572:1971, ASTM E112:2010,
Estadisticas calculadas mediante los valores seleccionados.
1SO 4505:1978
Los limites de las capas pueden ser determinados mediante
las herramientas de Deteccion automatica, Varita mégica o el modo
manual (con 2 o 3 puntos).
Es posible agregar o borrar posteriormente mediciones individuales.
Espesor de capa [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] Las mediciones de cualquier tipo de capa (con limites regulares o
irregulares) son soportadas.
Durante la medicién de espesor de las capas se calculan los valores
minimo, maximo y medio, como también, los datos estadisticos para
cada capa.
Los grabados son medidos desde la Vista superior. X .
E:\reesi?r;::\to | | | | | | | | | | B | El célculo qe espesor del revestimiento se efecttia segun 52412%721035002 VDI 3824: 2001, 180
la geometria de la muestra.
Distancia entre los Determina la separacion de los brazos de la dendrita en
brazos de dendrita u n u n n n las aleaciones de aluminio fundido.
Mide automaticamente las distancias (de punto a punto, de punto a
linea, de circulo a circulo, de punto a circulo, de linea a circulo).
Mediciones Mide automaticamente el didmetro circular (redondez, cuadro de delineado).
- [ ] [ | [ | Mide automéaticamente los angulos entre dos lineas. | |
automaticas ) . . s
Define los valores de tolerancia para la medicién y la validacion/
aprobacion visual.
Ofrece el modo Expert [Experto] y User [Usuario] para mediciones repetibles.
Permite efectuar mediciones manuales de puntos seleccionados de la muestra.
Poder de Permite predeterminar los puntos que el operador desea accionar.
. | | | | | | | | B | Permite seleccionar el tipo de modelo y la documentacion de un andlisis.
penetracion : ; . "
Genera el informe y ejecuta el célculo automatico conforme a las
mediciones manuales.
La deteccién de poros se efecttia por drea de interés ROI (tridangulo,
circulo, rectangulo, poligono o varita magica) con capacidades de
) superposicion. . . .| VW 50093/ P6093:2012, VDG P201-2002,
Porosidad [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] Zserr)r;w;zcz'edlr la densidad del poro y ejecutar el recuento de un area VDG P202-2010, VDG P211-2010 [ ]
Permite medir poros méas grandes.
Permite medir un rango de tamafio especifico.
Las particulas son determinadas mediante los ajustes de umbral simplificados.
Distribucién de La clasificacion automética se efectiia segiin los parametros
. [ ] [ | [ ] [ | [ | B | seleccionados (tamafio, color o forma). | |
particulas . ! . . . -
Permite medir las areas de interés con muiltiples umbrales.
Permite definir la validacion y codigos segun los normas definidas por el usuario.
Fraccién de fase por area de interés (tridngulo, circulo, rectangulo o poligono).
Es posible emplear las funciones: Varita magica, Polilinea a mano libre,
Andlisis de fase ‘ ) Poligono interpolado, Filtro morfoldgico y Aritmética de imagen.
avanzado W | hokido | lckido | - [ L Es posible obtener la medida del porcentaje de fase total por fase y L
por area de interés [ROI].
Deteccion de area minima seleccionada

*1 Posible con OLYMPUS Stream Motion y otros paquetes de software Stream que integran la solucién de automatizacion
*2 Es posible producir un diagrama Stream con distribucion.
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Soluciones personalizadas para la fabricacion y la investigacion industrial

Olympus ofrece una extensa linea de productos para la ciencia de los materiales y la microscopia industrial. El software
OLYMPUS Stream™ también esta disponible como software de posprocesamiento (Stream Desktop) en el microscopio de
medicion laser 3D de toda la serie LEXT™ vy los microscopios digitales DSX1000. Puede obtener mas informacion acerca
del microscopio laser de medicion 3D de la serie LEXT y los microscopios digitales DSX1000 en www.olympus-ims.com.

Microscopio laser de medicion 3D de la serie LEXT

La potencia y la velocidad son las caracteristicas distintivas del microscopio LEXT
OLS5100. Gracias al procesamiento de imagenes de alta resolucion y la adquisicion rapida,
el microscopio proporciona observaciones 3D precisas sin contacto y mediciones de

la topografia superficial con una eficiencia sobresaliente.

OLS5100

Microscopio digital DSX1000

La tecnologia digital avanzada de la serie DSX1000 combina una calidad de imagen
superior con simplicidad de manejo, por lo que resulta una herramienta idénea para
usuarios con cualquier nivel de experiencia. La interfaz inteligente del microscopio DSX1000
DSX1000 es tan facil de manejar como un teléfono inteligente (smartphone) o una tableta.

Soluciones de procesos de trabajo personalizados

Para agilizar aun mas las inspecciones del usuario, el equipo de personalizacion de Olympus
crea procesos de trabajo personalizados en el software OLYMPUS Stream para contextos
aplicativos especificos. El proceso operativo del software es configurado de acuerdo con
los requisitos del usuario para que pueda superar rapidamente los desafios y lograr

los objetivos. Para personalizar su proceso de trabajo de analisis de imagenes, no dude en
comunicarse con Olympus.

* OLYMPUS CORPORATIONesta certificada en 1ISO14001.
* OLYMPUS CORPORATIONesta certificada en 1SO9001.
* Todas las marcas y los nombres de productos citados son marcas de comercio o marcas registradas de

sus respectivos propietarios. Olympus y el logotipo Olympus son marcas de comercio de Olympus Corporation o
sus subsidiarias.
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